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1 Luku
NAYTTOTUTKINTOJEN TEHTAVAT JA TAVOITTEET

1§ NAYTTOTUTKINNOT

Nayttotutkinnot ovat ammattitaidon hankkimistavasta riippumattomia. Koulu-
tuksessa, tydeldmassa ja harrastuksissa hankittua osaamista kasitellaan yh-
tend kokonaisuutena siten, ettd osaaminen voidaan hyddyntaa tutkinnoissa
vaaditun ammattitaidon naytdissa.

Nayttétutkinnot ovat rakenteeltaan modulaarisia. Ne muodostuvat tydela-
mastd ja sen kehittymistarpeista johdetuista tehtavakokonaisuuksista, joille on
ominaista toiminnallisen ja tiedollisen perustan yhteisyys, ammattitaidon mo-
nipuolisuus sekd tydprosessin ja sen tulosten yhdentyminen. Tutkinnon osa muo-
dostaa ammattipatevyyden osa-alueen, joka voidaan erottaa luonnollisesta
tydprosessista itsendiseksi ja arvioitavaksi kokonaisuudeksi. Naytot jarjeste-
taan ja suoritetaan joustavasti tutkinnon osa kerrallaan. Koko tutkinnon sijasta
tavoitteena voi olla myds tietyn tai tiettyjen tutkinnon osien suorittaminen.

Ammattitaitovaatimusten kuvauksen perustana on patevyystyypitys, jonka
katsotaan parhaiten soveltuvan ammattialalle. Kuvauksessa keskitytaan am-
matin ydintoimintojen vaatimuksiin, toimintaprosessien hallintaan ja laajo-
alaiseen ammattikéytantéon. Vaatimukset kattavat myds tydelamdssa tarvitta-
van kielitaidon ja sosiaaliset valmiudet.

2§ NAYTTOTUTKINTOIHIN VALMISTAVA KOULUTUS

Nayttotutkintoihin osallistumiselle ei muodollisesti voida asettaa koulutukseen
osallistumista koskevia ennakkoehtoja. Paasaantsisesti tutkinnot suoritetaan
kuitenkin erilaisen valmistavan koulutuksen yhteydessa.

Valmistavan koulutuksen jarjestdjan tulee vahvistaa opetussuunnitelma tut-
kintojen perusteiden mukaisesti. Koulutus ja siihen sisaltyvat naytot on jasen-
nettéva tutkinnon osien mukaisesti. Koulutuksen jarjestajén velvollisuutena on
jarjestad naytot osana valmistavaa koulutusta. Opiskelijan velvollisuutena on
osallistua néytaéihin osana opintojaan.

Ammatillisena peruskoulutuksena suoritettavaan perustutkintoon sisaltyvat
yhteiset opinnot eivat ole pakollisia koulutuksessa, joka valmistaa nayttatutkin-
tona suoritettavaan perustutkintoon. Niiden tavoitteet tulee ottaa kuitenkin so-
veltuvin osin huomioon opetussuunnitelmassa ja opetuksen jarjestamisessa.



3 § AMMATTITAIDON OSOITTAMISTAPOJEN JA
TUTKINTOSUORITUSTEN ARVIOINNIN YLEISET PERUSTEET

Nayttdjen arviointi edellyttad jariestelmallista aineiston keradmistd, paatok-
sentekoa ja dokumentointia tutkinnon suorittajan ammatillisista ja tydtoimin-
tavalmiuksista suhteessa tutkinnon perusteissa maariteltyihin ammattitaitovaa-
timuksiin ja arviointikriteereihin. Arvioinnin painopisteen tulee olla tekemises-
sd ja tySssd toimimisessa. Taito tai osaaminen on arvioitava padsddntoisesti
suoraan vastaavasta tyotoiminnasta.

Nayttdympadriston tulee olla todellinen tai mahdollisimman realistinen ja
autenttinen. Arvioinnissa tulee kaytaa monipuolisesti erilaisia ja ensisijaisesti
laadullisia arviointimenetelmid, kuten havainnointia, haastatteluja, kyselyja,
aikaisempia dokumentoituja nayttdja seka itse- ja ryhmaarviointia. Naytot
tulee jarjestad tutkinnon osittain siten, ettd niissd voidaan arvioida ammatin-
hallinnan kannalta keskeisten tavoitteiden saavuttamista.

Arvioinnin kohteilla ilmaistaan osaamisen alueet, joihin arvioinnissa kiin-
nitetddan erityisesti huomiota. Kohteet tulee kiinnittad ydintaitoihin, tydn pe-
rustana olevan tiedon hallintaan, tydmenetelmien, tydvalineiden ja materiaa-
lien hallintaan seké tydprosessin hallintaan. Seka arvioinnin kohteet ettd kri-
teerit johdetaan vastaavan tutkinnon osan ammattitaitovaatimuksista. Arvioin-
nin kohteisiin perustuvat arviointikriteerit kuvaavat ja tdsmentavat eritasoisia
suorituksia. Kriteereilla ilmaistaan kynnykset, joiden avulla erotellaan eri-
tasoiset suoritukset.

2 Luku

PAINAJAN AMMATTITUTKINNON
MUODOSTUMINEN

1 & TUTKINNON OSAT

Painajan ammattitutkinnossa voi suuntautua prosessi- ja konetyypin mukai-
sesti seuraaville alueille: arkkioffsetpaino, heatsetoffsetpaino, sanomalehti-
offsetpaino, syvapaino, seripaino, fleksopaino ja erikoispainomenetelmat.

Tutkintotodistuksen saamiseksi on suoritettava suuntautumisalasta riippu-
matta kaikille painajan ammattitutkintoa suorittaville yhteiset kaksi tutkinnon
osaa

- ViestintGalan yleistiedot ja -taidot
- Painajan perustiedot ja -taidot

sekd painokoneella tehtava osa

— Painamisen tuotantotehtdvat suuntautumisalan mukaisesti



sekd yksi ammattiosaamisen laaja-alaisuutta kuvaavista, ammattialan rinnak-
kaistydtehtavien hallintaa osoittavista osista:

1.

Filmiasemointi

2.
Offsetpainolevyn,

3.

CTP-jgrjestelmien

4.

Syvdpainosylinterin

fleksopainolaatan tai tiedostonkaésittely ja valmistus
seripainoseulan levyn tulostaminen
valmistus
5. 6. 7. 8.
Painotuotannon Tuotannon seuranta ja Painotuotteen Sanomalehtipostitus
varastointi, lavaus, raportointi jalkikasittely
pakkaaminen ja
kuljetus
9. 10. 11.
Painamisen Digitaalisen Digitaalisen painami-

erikoistekniikat

tulostusjdrjestelmén

tiedostojen kasittely

sen ja tuotteen
viimeistelyn tuotanto-
linjan kayttdminen ja

kéynnissépito

ja yksi ammattiosaamisen tukitehtavien hallintaa osoittavista osista:

12.
Painokoneen atk-
ohjausjdrjestelmien

kayto ja kdynnissapito

13.
Painokoneen

kdynnissapito

15.
Offsetpainokoneen
vérilaitteen ja vérin
asetusjdrjestelman
kalibrointi

16.
Fleksopainokoneen
varilaitteen tarkastus ja

saato

Naiden lisgksi tutkittava voi suorittaa vapaasti valittavan tutkkinnon osan

- YrittGjyys




3 Luku

PAINAJAN AMMATTITUTKINNOSSA VAADITTAVA
AMMATTITAITO JA ARVIOINNIN PERUSTEET

1 § VIESTINTAALAN YLEISTIEDOT JA -TAIDOT

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkittava ymmartaa kansan- ja yritystalouden perustapahtumien vaikutukset
omaan alaansa ja yritykseensa. Han tietdd paapiirteittain viestintateollisuuden
asiakkaat, sidosryhmdt, yritykset, tuotteet ja tuotantoprosessit seka toimialan,
tuotteiden ja tekniikan todenndakaiset kehitystrendit. Han ymmartaa oman yri-
tyksensd toiminnan ja tuntee sen tuotteet. Hén osaa lukea tuloslaskelman ja
taseen. Han tuntee tyésuhdeasiat.

Han tuntee ympdriston- ja tydsuojelun periaatteet ja osaa tydssadn noudat-
taa tydturvallisuutta ja ympdristdnsuojelua.

Lisaksi tutkittavalla on painamisen tyétehtdvissa tarvittava matemaattis-
luonnontieteellinen ja tietotekninen osaaminen ja tydssa tarvittava kayténnén
kielitaito.

b) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Ndyttdjen arvioinnissa kiinnitetddan erityistd huomiota seuraaviin ammatti-
osaamisen alueisiin, kohteisiin ja niiden arvioimisen kriteereihin.

Hyvdéksytty suoritus
ATK:N PERUSTIEDOT
Tutkittava

- ymmartaa tietotekniikan perusteet, tuntee atk-alan peruskasitteet ja
hanelld on késitys henkildkohtaisten tietokonelaitteiden ja ohjelmistojen
kayttotavoista sekd toiminnan periaatteista

- osoittaa itsendisesti tietokonetta kayttaen, ettd han hallitsee valitsemansa
laitteiston kayttoon liittyvat perusasiat, jotka ovat kayttdliittyméan hallin-
ta, apuohjelmien kayttd, leikepdydan kaytts, tekstin kirjoittaminen
jollakin ohjelmalla ja tallennus annetulla nimelld oikeaan kohteeseen,
tiedoston sisallén tarkastelu ja muuttaminen, tulostaminen, ohjelmaver-
sion numeron selvittaminen, levykkeen kasittely, hakemistojen ja kan-
sioiden kasittely, tiedostojen kasittely, poistettujen tiedostojen palautus,
ohjetoiminto, tiedostojen etsiminen, varmuuskopiointi seké virustorjunta



ymmartad oman tietokoneen/verkkoympdaristén ja osaa selviytyd tilan-
teesta, jossa tietokone menee tdysin jumiin

osoittaa itsendisesti tietokonetta kayttéen, ettd han hallitsee valitsemansa
tekstinkasittelyohjelman peruskayton

osoittaa itsendisesti tietokonetta kayttéen, ettd han hallitsee valitsemansa
taulukkolaskentaohjelman peruskdytén

osoittaa itsendisesti tietokonetta kayttéen, ettd han hallitsee valitsemansa
tietokantaohjelman peruskayton

osoittaa itsendisesti tietokonetta kayttéen, ettd han hallitsee valitsemansa
grafiikkaohjelman peruskayton

osoittaa itsendisesti tietokonetta kayttden, ettd hanellé on peruskayttajan
tiedot sahkdisessa viestinndssd ja osaa kayttaa sahkdpostia ja 16ytaa
WWW-sivun.

Atk:n perustaitojen hallinnan tutkittava voi osoittaa myds esittdmalla suoritta-
mansa atk:n A-ajokortin.

VIESTINTAALAN TOIMIALATIETO
Tutkittava

tuntee graafisen alan, sen edunvalvontaorganisaatiot ja padpiirteis-
sGan sen tuotteet sekd tietdd painotuotteiden kanssa kilpailevat muun
viestintateollisuuden tuotteet

ymmartaa kansan- ja yritystalouden perustapahtumien, kuten suhdan-
teiden, tydn ja raaka-aineiden hintatason, muutosten yhteyden painotu-
otteen hintaan ja yrityksen talouteen

osaa lukea liikeyrityksen tuloslaskelman ja taseen seka tulkita niiden
keskeisimmat asiat

tuntee tydlainsdddanndn ja tydhon liittyvien sopimuksien periaatteita
siinG madrin, ettd osaa soveltaa tydsopimus-, tydaika- ja YT-ain p&aa-
kohtia omassa tydtoiminnassaan

tuntee ympadristdnsuojelun ja kestavan kehityksen periaatteita seka yri-
tyksensa ymparistdnsuojelun ohjeita niin, ettd osaa ottaa omalla alal-
laan tyypillisten ja tydpaikallaan kéytettavien raaka- yms. aineiden ym-
paristovaikutukset huomioon tydpaikallaan ja tyéssaan

pystyy soveltamaan tydsuojelumaarayksia ja yllapitamaan tydturvalli-
suutta tydssaan ja omalla tydpaikallaan.



PAINOTUOTE JA VISUAALINEN VIESTINTA
Tutkittava
— tiet@a painotuotteiden suunnittelun ja visuaalisen viestinnan periaatteet

- tietdd mainospainotuotteiden, lehtituotteiden, erityyppisten kirjojen ja
pakkaustuotteiden rakenteet ja pystyy kuvaamaan niiden koko valmistus-
prosessit padpiirteissaan

- osaa erottaa hyvan painotuotteen laadun huonosta ja osaa kuvata
yleisimmat painotydn laatuvirheet.

PAINOTUOTTEIDEN VALMISTUKSEN PERUSTEKNIIKAT JA -PROSESSIT
Tutkittava

- osaa kuvata padpiirteissaddn painotuotteen valmistuksen tydn kulun ja
sivunvalmistuksen, painotuotannon, sidonta- ja jalkikasittelyn menetel-
mat sekd digitaalisen painotuotteen valmistuksen eri painomenetelmat

- osaa erottaa foisistaan painotuotteen valmistuksessa kaytettavat pad-
materiaalit ja tietdd, miten materiaalien valinnat vaikuttavat tuotteen
laatuun, kestavyyteen ja ulkoasuun

— ymmartad tekstinkasittelyn, kuvankésittelyn, variopin ja varikuvan val-
mistuksen, varinhallinnan seka hyvan typografian perusperiaatteet.

KIELITAITO
Tutkittava

- ymmartaa arkisissa ammatillisissa tilanteissa suullisesti esitetyn graafi-
sen alan ydinsanaston yhdellé valinnaisella vieraalla kielella

- ymmartaa yhdella valinnaisella vieraalla kielella kirjallisessa muodossa
esitetetyt, omaa alaa koskevat perusohjeet ja -viestit sekd turvaohjeet.

2 & PAINAJAN PERUSTIEDOT JA -TAIDOT

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkittava tunnistaa tuotteen hyvan laadun ja osaa havaita ja vélttad laatu-
virheet ja kelvottoman laadun. Han ymmartaa laatutyén, laadun ohjauksen ja
laatujdrjestelmén periaatteet siind madrin, ettd osaa soveltaa niité omassa
ammatillisessa tuotantotydssaan. Han hallitsee tydssa kaytettavat laadun-
mittausvdlineet ja -jarjestelmat ja osaa laatia tydn ja tuotannon edellyttamat
laatu- ja tydraportit.

Tutkittava hallitsee suuntautumisalansa mukaiset yksi- ja monivarisen pai-
namisen prosessit, varin sekoittamisen ja varin hallinnan menetelmat niin, etta
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tietad, miten painokone saddetadn tydn toteuttamisen edellyttamalla tavalla.
Han tuntee suuntautumisalansa mukaisessa painamisessa kaytettavat mate-
riaalitja osaa valita kulloisenkin tyén edellyttdman materiaali- ja tarvikeyhdis-
telmén ja osaa myds tarvittaessa sekoittaa painovarin sévyn mallin mukai-
seksi.

Tutkittavalla on sellaiset tekniikan perustiedot, ettd hén ymmartaa suuntau-
tumisalansa mukaisen painamiseen kaytettavien laitteiden ja koneiden toimin-
nan ja kaynniss@pidon ja pystyy tunnistamaan yleisimmat hairididen syyt.

Tutkittavalla on my6s sellaiset yhteistydtaidot, ettd hén osaa sopeutua
painotuotannon edellyttémiin erilaisiin tehtaviin ryhmdssa tai yksiléna.

b) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Naytdjen arvioinnissa kiinnitetadn erityistd huomiota seuraaviin ammatti-
osaamisen alueisiin, kohteisiin ja niiden arvioimisen kriteereihin.

Hyvéksytty suoritus
LAATUTYON JA JARJESTELMIEN PERIAATTEET
Tutkittava

— ymmartad painotuotteiden ja painoprosessin laadunhallinnan periaat-
teet ja osaa soveltaa niitd tychonsa

- tuntee painotydssa kaytettavat laadun ohjaus-, valvonta- ja mittaus-
jarjestelmien periaatteet ja kayton

- osaa mitata painatuksen laadun ja rekisterdida tulokset sekd raportoida
toteutuneen laadun.

PAINOKONEEN JA PAINOLAADUN PERIAATTEET
Tutkittava

- ymmartaa suuntautumisalallaan kéytettavien eri papereiden ja paino-
materiaalien sekd painovdarilaatujen sopivuuden erilaisten painotuottei-
den valmistukseen samoin kuin materiaalien ja painoprosessin vaikutuk-
sen painotuotteen laatuun

- tietdd painamisen laadun arvioimiseen ja mittaamiseen kaytetyt tar-
keimmat laatua kuvaavat tekijat ja niiden hyvalaatuiselle painatustulok-
selle asetetut normaalit ohjearvot

- ymmartad suuntautumisalansa painokoneen eri elimien asetusten vaiku-
tuksen painotuotteen laatuun ja osaa arvioida asetusten korjaustarpeen
painatustuloksen osoittautuessa huonoksi

- osaa valita suuntautumisalansa painoprosessin ja painotuotteen vaati-
musten mukaisesti oikeat painopaperit, painomateriaalit ja painovéari-
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yhdistelmat, apu- ja lisGaineet sekd erilaisissa tilanteissa kaytettavat
painopinnan, telojen, valineiden yms. puhdistus- ja hoitoaineet.

PAINOKONEEN HOITO
Tutkittava

ymmartad painokoneiden kéynnissépidon merkityksen koneiden tuotta-
vuudelle, kayttsidlle ja painotuotteiden laadulle ja osaa selvittad kayn-
nissGpidon vaikutuksen tyéturvallisuuteen ja ymparistéon

tuntee ennakoivan ja korjaavan huollon eron ja merkityksen tuottavuu-

delle

osaa toteuttaa kayttdohjeiden mukaisesti koneensa tuotteen laatuun ja
hairiottémaan toimintaan vaikuttavat séadot ja asetukset, kuten vari-,
kostutus-, raakeli- yms. laitteiden ja telojen saadét, peitteiden vaihdot,
kaantélaitteiden, alistus-ja luovutuslaitteiden, rullalaitteiden, radan hal-
lintalaitteiden, taittolaitteiden ja erilaisten apulaitteiden asetukset ja
hienosaadot

osaa tulkita tydpaikkansa painokoneiden ja apulaitteiden kaytte-,
huolto- ja turvallisuusohijeita ja ymmartaa koneen huoltoon ja kunnossa-
pitoon liittyvia piirustuksia oikein

osaa tehdd suuntautumisalansa koneiden kaynnissapitoon liittyvat pe-
rushuollot ja saadét ohjeiden mukaan

osaa paikallistaa yleisimmat huoltokohteet ja valita oikein eri huolto-
kohteissa kaytettavat tydkalut, aineet ja tarvikkeet

tuntee tydpaikkansa painokoneiden ja niiden ohjaus-ja saatdjarjestelmien
yleisimmat hairididen ja vikojen aiheuttajat

osaa selvittad, kuka suorittaa tydpaikkansa painokoneiden ja apulait-
teiden ja jarjestelmien eri huolto- ja korjaustydt.

JALKIKASITTELYN TAI TUOTTEEN JATKOJALOSTUKSEN PAINOARKILLE ASET-
TAMAT VAATIMUKSET

Tutkittava

12

ymmartad, ettd painaminen on tehtavé painotuotteen jalkikasittelyn tai
jatkojalostuksen edellyttamalla tavalla

ymmartad kuitusuunnan tai rainan pituus- ja poikittaissuunnan merkityk-
sen erityyppisiss@ painotuotteissa ja osaa ottaa oikean kuitusuunnan
tydssadn huomioon

osaa tarkistaa asemointiarkista, arkkivedoksesta, painolevystéd ja pai-
nettavasta arkista painoarkin asettelun virheettémyyden ja jalkikasittelyn
edellyttamat leikkuu-, taitto-, rouhinta-, nidonta- ym. tarpeelliset varat



- osaa asettaa painokoneensa asetuselimet niin, ettd painotyd kohdistuu
arkille jalkikasittelyn edellyttamalla tavalla

- osa valmistella ja toteuttaa painoarkkien luovutuksen lavalle, arkkien ja
mahdollisen hylyn merkitsemisen, pakan oikeasta korkeudesta huoleh-
timisen sekd mahdollisen sijoittamisen siirtolavoille jalkikasittelyn vaa-
timukset huomioon oftaen.

SOSIAALISET TAIDOT
Tutkittava

— ymmartad ryhma-, tiimi- ja soluorganisaation periaatteet ja osaa toimia
eri tehtavissa tydryhman jasenend

- osaaymmarrettdvasti ja painamistehtaviensa tarpeiden mukaisesti kom-
munikoida suomen kielellé kirjallisesti ja suullisesti

- osaa kasitella tyémaardimia ja tuotantotiedostoja ja raportoida tydn
tulokset tydpaikalla noudatettavalla tavalla.

3 § PAINAMISEN TUOTANTOTEHTAVAT

Painajan ammattitutkinnon suuntautumisalat ovat painomenetelmakohtaiset.
Tehtavakokonaisuudet ovat toiminnalliselta sisallsltaan samat kaikilla suun-
tautumisaloilla, kun ne sovelletaan valittuun painomenetelméan ja painokone-
tyyppiin.
Suuntautumisalat ovat arkkioffset, heatsetoffset, sanomalehtioffset, syva-
paino, fleksopaino, seripaino ja erikoispainomenetelmat.

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkittava tuntee niin hyvin suuntautumisalansa mukaisessa painotuotteiden
painamisessa kaytettavat laitteet, koneet, tuotantolinjat, materiaalit ja tarvik-
keet, ettd osaa suunnitella tydmaaraimen tai tydohjeen perusteella painamis-
tehtGvan toteutuksen ja valita tehtavan toteuttamisessa tarvittavat tuotanto-
valineet ja -menetelméat. Han osaa ottaa huomioon painetun tuotteen jalki-
kasittelyn asettamat vaatimukset.

Tutkittava osaa toteuttaa tehtavan edellyttaman painotuotteen painotyd-
tehtdvan tuotannossa itsendisesti ja silloinkin kun tuotantovalineistén kayttami-
nen edellyttad tydryhmad. Han hallitsee myds painokoneensa ohjausjarjestel-
man toiminnan sekd painamisen prosessien laadunvarmistuksen menetelmat
ja mittaustekniikat.

Tutkittava ymmartaa tuotannonohjausjarjestelman tarkoituksen ja toimin-
nan ja osaa kaytaa sitd toteuttaessaan tuotantotehtavét ja raportoidessaan
niiden kulun ja tulokset.
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b) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Ndyttéjen arvioinnissa kiinnitetddan erityistd huomiota seuraaviin ammatti-
osaamisen alueisiin, kohteisiin ja niiden arvioimisen kriteereihin.

Hyvdéksytty suoritus
PAINAJAN TAITOTIETO
Tutkittava

osaa toimeksiannon mukaisesti suunnitella annetun painotuotteen val-
mistamisen sovittaen sen tuottavalla ja taloudellisella tavalla yrityksensé
painamisen tuotantovdlineistédn ja tuotantoon ja ottaen huomioon
jalkikasittelyn painetulle tuotteelle asettamat vaatimukset

osaa hyddyntad tydpaikkansa raportointi- ja tuotannon ohjauksen
jarjestelméa ja laitteita ja raportoida tydsuorituksensa jarjestelman
edellyttamalla tavalla

osaa ottaa huomioon tydtehtévien toteutusjarjestysta ja aikataulua laa-
dittaessa seka perakkaisten toiden edullisimman ajojarjestyksen etta
painotuotteen favanomaisesta poikkeavan jatkokasittelyn mahdollisesti
vaatiman lisGajan

osaa toteuttaa tuotteen painamisen suunnitellulla tavalla yksin ja silloin-
kin, kun tehtavan toteuttamiseen tarvitaan tyéryhmaa

tietdd, miten painotuotteen valmistusprosessin, menetelmien ja materiaa-
lien muuttujat vaikuttavat tuotteen laatuun ja osaa sen mukaan toteuttaa
painamisen esimerkiksi varinhallinnan tarpeiden mukaisesti

tuntee koneensa tuotteen laatuun ja tuotannon sujuvuuteen vaikuttavat
toimielimet, osaa laittaa koneen kuntoon ja asettaa sen toiminnan sel-
laiseksi, ettd tuotanto on sujuvaa ja tuotteen laatu on tavoitteen mu-
kainen

osaa tarkastaa ja arvioida tuloksen samoin kuin paattaa, milloin tuo-
tanto voidaan laadun osalta aloittaa

osaa tarkastaa painopinnan ja painovaiheen lopputuloksen virheetts-
myyden ja laadun

tuntee painotuotteen laadun mittausmenetelmat ja -laitteet ja osaa kayt-
tad niita painotydnsd tuotteen laadunohjauksessa ja -valvonnassa.

PAINOKONEIDEN ASETUSELIMET SEKA OHJAUS- JA AJOJARJESTELMAT
Tutkittava
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- tuntee painokoneensa tekniset rakenneratkaisut ja toimintaperiaatteet,
kayttdmekaniikan rakenteen ja toiminnan sekd sahks- ja atk-tekniset
osakokonaisuudet

- osaaasentaa koneeseen kulloisenkin tuotantotehtévan edellyttamat pai-
nolevyt ja -laatat, painomateriaalin, painovérit ja muut apuaineet ja
tarvikkeet

- osaa itsendisesti, kasin saatden tai koneen esiasettelun tai ohjauksen
atk-jariestelmad kayttden asettaa koneen erilaiset ohjauselimet siten
kuin kulloisenkin monivarisen painotyén kuntoonlaitto edellyttad niin,
eftd painamisen laatu on hyvaksyttéva

- osaa kayttad konetta tuotantotehtdvan toteuttamiseksi siten, ettd tydn-
kulku on hairiétonta ja tehokasta

- osaatarpeen mukaan korjata koneen asetukset ajon aikana vakiollisen,
hyvaksyttavan painatustuloksen laadun yllapitamiseksi

- osaa yllapitaa jatkuvaa tuotantoa lisaamalla oikealla tavalla painoma-
teriaaleja, paperia, varid ja mahdollisesti muita tarvittavia aineita ja
tarvikkeita ja poistamalla valmiit tuotteet koneesta tydn edellyttamalla
tavalla.

- tunteetydturvallisuus-ja ymparistdnsuojeluohjeet ja osaa toimia tuotanto-
tydssadn tydturvallisuuden ja ympdristdnsuojelun vaatimuksia noudat-
taen ja niitd aloitteellisesti edistden konetta, apulaitteita, materiaaleja
ja tarvikkeita kasitellesséan

- ymmartad voitelu- ja puhdistushuoltotoimenpiteiden merkityksen paino-
koneiden toimintavarmuudelle, kéynnissapidolle ja kayttoidlle

- osaa tehdd painokoneelle pdivittdiset ja viikoittaiset huoltotoimenpiteet
jarjestelmdllisesti ja huolto-ohjelman mukaisesti

- osaa pitad koneensa ja tydympdristdnsa puhtaana ja siisting ja ymmar-
taa taman merkityksen viihtyvyydelle ja tydturvallisuudelle.

PAINOPROSESSIN APUVALINEET, APUAINEET JA MATERIAALIT
Tutkittava

- tuntee painamisessa kaytettavat apulaitteet ja vélineet ja osaa kayttad
niita oikealla tavalla tuotantotehtavia toteuttaessaan

- tuntee prosessissa kdytettavat raaka-, apu- ja lisdaineet, tietdd niiden
vaikutuksen painoprosessissa ja osaa kayttad niitd oikealla tavalla ja
tyd- ja ympdristonsuojelun ohjeita noudattaen

- tuntee suuntautumisalallaan kaytettévien eri paperilaatujen ja/tai mui-
den painomateriaalien pinta- ja muun rakenteen ja pystyy erottamaan
toisistaan yleisimmin k&ytetyt paperilaadut tai painomateriaalit ja nii-
den pintapainot



- tiet@d, miten suuntautumisalallaan kaytettavien papereiden ja/tai mui-
den painomateriaalien laatu vaikuttaa painetun tuotteen laatuun ja
kayttdominaisuuksiin ja tietdd eri tuotetyypeissa luontevimmin kaytetta-
vat materiaalit

- osaa valita suuntautumisalansa mukaisessa prosessissa kaytettaville eri
paperi- ja painotuotetyypeille soveltuvimmat painovérit ja tietdd paino-
varin tai painomateriaali/painovariyhdistelmén kaytossa esiintyvat
yleisimmat ongelmat sekd osaa kayttad mahdollisesti tarvittavia apu-
aineita ongelmien valttdmiseksi.

Lisaksi offsetpainaja

- tuntee offsetpainolevyn rakenteen ja ymmartaa litografian periaatteen
ja painolevyn, kostutusveden, painovdrin ja painopaperin toiminnan
litografisessa painamisessa

— tuntee erilaisten kostutusvesien ominaisuudet ja osaa huolehtia kostutus-
veden oikeasta koostumuksesta ja sen todentamisesta.

Lisaksi fleksopainaja

- tuntee fleksopainolaatan ja painosylinterin rakenteen ja painolaattojen
kiinnityksen sylinterille, ymmartaa fleksopainokoneen vérilaitteen toimin-
nan periaatteen ja painolaatan, puristuksen, painovdrin ja painopa-
perin toiminnan fleksograafisessa painamisessa

— tuntee erilaisten fleksopainovéarien ominaisuudet ja osaa huolehtia pai-
novdrin ajonaikaisesta oikeasta koostumuksesta ja sen todentamisesta.

Lisaksi syvapainaja
- tuntee syvdpainosylinterin rakenteen ja ymmartaa syvapainon vdri-
laitteen periaatteen ja painosylinterin, puristuksen, painovarin ja paino-
paperin ja kuivaajan ja livottimen talteenottolaitoksen toiminnan syva-
painokoneella painettaessa

— tuntee erilaisten syvapainovérien ominaisuudet ja osaa huolehtia paino-
varin ajonaikaisesta oikeasta koostumuksesta ja sen todentamisesta.

Lisaksi seripainaja
- tuntee painoseulan ja raakelilaitteen rakenteen ja seulan kiinnityksen
koneeseen, ymmartad seripainokoneen vdrilaitteen toiminnan periaat-

teen ja painoseulan, seulan kireyden, raakelin puristuksen, painovarin
ja painopaperin sekd kuivaajan toiminnan serigraafisessa painamisessa

— tuntee erilaisten seripainovarien ominaisuudet ja osaa huolehtia paino-
varin ajon aikaisesta oikeasta koostumuksesta ja sen todentamisesta.



PAINAMISEN VARIOPPI JA VARISAVYJEN SEKOITTAMINEN
Tutkittava

ymmartaa nelivaripainamisen vdriopin periaatteen

tuntee suuntautumisalallaan kaytettavat yleisimmat varisarjastandardit
ja tietda niiden olennaisimmat erot

tuntee nelivaripainatuksen tai vakioitujen tuotevérien standardin mukai-
set tai yrityksensa vakioimat ohjeelliset asetusarvot ja ymmartaa paina-
misen vakioimisen merkityksen koko painotuotteen valmistusprosessin
hallitsemiseksi

osaa saatad monivaripainatuksen varinpitoa tai varin koostumusta si-
ten, ettd tavoiteltu varikuvan laatu tai kentan vérisavy toteutuu tarkoituk-
senmukaisella tavalla

osaa sekoittaa mallin mukaisen varisavyn painamisen olosuhteet huo-
mioon ottaen.

LAADUNOHJAUSMENETELMAT PAINAMISESSA
Tutkittava

tietad, mita laatujarjestelmélld, laadunohjauksella ja laadunvalvonnal-
la tarkoitetaan ja osaa kuvata, miten naita sovelletaan héanen tydpai-
kallaan

osaa tarkastaa ja arvioida kuntoonlaiton tuloksen painoarkista ja paat-
taa, milloin tuotanto voidaan laadun osalta aloittaa

osaa tunnistaa painojaljesta yleisimmat painamisen ongelmat ja osaa
ratkaista ne

tietdd painamisen laadun arvioimiseen ja mittaamiseen kaytetyt tarkeim-
mat laatua kuvaavat tekijat ja niiden hyvélaatuiselle painatustulokselle
asetetut normaalit ohjearvot

tietda densitometrin ja spekirofotometrin toimintaperiaatteetja osaa kayt-
ta& nditd painotydn laadun ja vakioidun tuotevérin laatuvaatimuksen
toteutumisen mittaamiseksi arkista tai mittauskent&std

tuntee painotuotteen laadunmittausmenetelmat ja -laitteet ja testiliuskat
ja osaa kayttad niitd painotyénsa tuotteen laadunasettamisessa, -ohjauk-
sessa ja -valvonnassa

tietdd painokoneiden laadun mittausasemien toimintaperiaatteen ja
osaa kayttad tyépaikkansa laadunmittausasemaa painamisen laadun
valvonnassa

osaa raportoida painamansa tuotteen laatutekijat ja niiden vaihtelun
painamisen kestdessd.
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VARINHALLINNAN PERIAATTEET
Tutkittava

ymmartad varinhallinnan merkityksen véaripainatuksen laadun varmis-
tamiseksi painatusprosessien, materiaalien, vedostimien ja nayttdlait-
teiden eroavaisuuksista riippumatta

tietaa, mika on ICC-profiili

tuntee varinhallinnan toteuttamista varten tehtdvien koepainatusten ja
vedostuksen merkityksen varinhallinnan vériprofiileja laadittaessa

osaa koepainaa ja mitata varivedoksen ja ymmartad, miten mittaus-
tuloksia kaytetaan muiden variprosessissa mukana olevien tekijsiden,
kuten nayttdjen ja tulostimien, varinhallintaan.

ASIAKASPALVELU
Tutkittava

osaa kuvata asiakkaalle varikuvien tarkasteluun kaytettavien standardi-
olosuhteiden ja -valaistuksen merkityksen ja opastaa tata soveltamaan
oikeata menettelya erityyppisten varioriginaalien ja varivedosten tar-
kasteluun ja vertailuun

pystyy kommunikoimaan asiakkaan kanssa painatustuloksen laadun
asetannasta, ymmartada ja pystyy toteuttamaan asiakkaan esittamat
korjausehdotukset, mutta osaa myés kuvata asiakkaalle, miksi jokin
korjausehdotus ei ehka ole painovaiheessa toteutettavissa

osaa vertailla ja kuvata asiakkaalle erilaisten vedosjarjestelmilla tehta-
vien mallivedosten ja tuotantopainatuksen prosessien erilaisuudesta
johtuvat erot

tuntee jonkin nayttdlaitteeseen perustuvan ns. soft copy -jarjestelman
painomallin kuvausjdrjestelman ja osaa kuvata asiakkaalle, miten jar-
jestelmaa voidaan kayttad painamiseen kaytettdvan tiedoston virheet-
témyyden tarkastamiseen, mahdolliseen laadun esiasetukseen ja suun-
taa-antavana ohjeena painamisen laadun asettamiseen tai esitettaessa
ehdotuksia laadun korjaamiseksi.

4 § AMMATTIALAN RINNAKKAISTYOTEHTAVA

Tassa osassa on tutkittavan valittava yksi alla olevista painajan ammattitys-
hon laheisesti liittyvistd osaamisalueista tai rinnakkaistydtehtavista. Tehtava-
alue suositetaan valittavaksi yhteistydssa tydnantajan kanssa.
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Valinnaiset tehtdvat ovat seuraavat:

1. Filmiasemointi
2. Offsetpainolevyn, fleksopainolaatan tai seripainoseulan valmistus
3. CTP-jarjestelmien tiedostonkasittely ja levyn tulostaminen
4. Syvapainosylinterin valmistus
5. Painotuotannon varastointi, lavaus, pakkaaminen ja kuljetus
6. Tuotannon seuranta ja raportointi
7. Painotuotteen jalkikasittely
8. Sanomalehtipostitus
9. Painamisen erikoistekniikat
10. Digitaalisen tulostusjarjestelméan tiedostojen kasittely
11. Digitaalisen painamisen ja tuotteen viimeistelyn tuotantolinjan

kayttaminen ja kdynnissapito

1. FILMIASEMOINTI A) AMMATTITAITOVAATIMUKSET
a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkittava osaa tehdd perinteisestd filmiaineistosta sellaisen yksivarisen filmi-
asemoinnin joka soveltuu offsetpainolevyn, fleksopainon fotopolymeerilaatan
tai seripainoseulan valomekaaniseen kopiointiin perinteisilld painopinnan
valmistuksen menetelmilla. Han ymmartaa kohdistusnastajarijestelman merki-
tyksen ja osaa kayttad kohdistusjarjestelmaa asemoinnin ja levynvalmistuksen
kohdistuksen varmistamiseksi.

Han osaa myds tarkastaa asemoinnin asettelun virheettémyyden ja tarvit-
taessa korjata tai muuttaa valmiin filmiasemoinnin osan, jos se on tarpeen
virheellisen tai muuttuneen aineiston osan korvaamiseksi korjatulla osalla.

b) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Ndyttéjen arvioinnissa kiinnitetGan erityistd huomiota seuraaviin ammattiosaa-
misen alueisiin, kohteisiin ja niiden arvioimisen kriteereihin.

Hyvdéksytty suoritus
Tutkittava

- tuntee painamisen ja painotuotteen jalkikasittelyn asettamat vaatimuk-
set asemoinnille

- osaa mitoittaa ja laatia asemointimallin painatussuunnitelmaa vastaa-
van painoarkin asemoinnin pohjaksi ja maaritella oikein kohdistusmerk-
kien ja leikkausmerkkien paikat, naukkarivarat, testiliuskojen paikat
ym. asemointiin vaikuttavat tekijat

- ymmartad kohdistusnastajdrjestelman merkityksen asemoinnissa ja le-
vyn valmistuksessa ja osaa kayttad sen edellyttamia laitteita ja valineita
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- osaa tehda yksivarisen filmiasemoinnin laatimansa mallin mukaan ja
tarkastaa, ettd asemointi on tehty virheettdmasti.

2. OFFSETPAINOLEVYN, FLEKSOPAINOLAATAN TAI SERIPAINOSEULAN
VALMISTUS

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkittava osaa tehdéd valmista asemointia kayttden kopioimalla painamiseen
kelvollisen offsetpainolevyn, valopolymeerisen fleksopainolaatan tai seripai-
noseulan. Han ymmartaa kohdistusnastajarjestelméan merkityksen ja osaa
kayttad kohdistusjarjestelméaa asemoinnin ja levynvalmistuksen kohdistuksen
varmistamiseksi.

Tutkittava tuntee offsetpainamisessa levynvalmistuksen ja painamisen val-
vontaan kaytettdvien testi- ja laadunvalvontaliuskojen toiminnan, osaa maé-
rittdd oikean valotusajan ja tarkastaa levynvalmistuksen virheettémyyden
sekd valmiista painolevystd ettd valvontaliuskasta.

Han osaa myds kayttad ja ohjata tydpaikkansa painolevyn tai -laatan
valmistuksen kaikkia laitteita tai levyjen, painolaattojen tai seripainoseulan
tuotantolinjaa niin, ettd jarjestelmé tuottaa hénen tarvitsemansa painovalmiin
offsetpainolevyn, fleksopainolaatan tai seripainoseulan.

b) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Nayttdjen arvioinnissa kiinnitetadn erityistd huomiota seuraaviin ammatti-
osaamisen alueisiin, kohteisiin ja niiden arvioimisen kriteereihin.

Hyvdéksytty suoritus
Tutkittava

- tiet@a, mitkd tekijat vaikuttavat painolevyn, painolaatan tai painoseulan
laatuun niitd valmistettaessa ja osaa asettaa niiiden valmistukseen kéy-
tettavaan valineistodn oikean laadun saavuttamiseksi tarpeelliset, oi-
keat asetusarvot

- ymmartad kohdistusnastajarjestelman merkityksen asemoinnissa ja le-
vyn valmistuksessa ja osaa kayttad sen edellyttamia laitteita ja valineita

- osaa kayttaa offsetpainolevyn, fleksopainolaatan tai seripainoseulan
valmistukseen kaytettavia laitteita ja valineitd sekd materiaaleja ja
valmistaa niiden avulla painokelpoisen painopinnan

- osaa kayttaa ja ohjata tydpaikkansa painolevyn, painolaatan tai seri-
painoseulan tuotantolinjaa niin, ettd jarjestelma tuottaa hdnen tarvitse-
mansa painovalmiin offsetpainolevyn, fleksopainon painolaatan tai
seripainoseulan

- tuntee offsetpainamisessa ja soveltuvin osin flekso- ja seripainamisessa
kaytettavan painolevyn tai painoseulan sekd painamisen valvontaan
kaytettavien testi- ja laadunvalvontaliuskojen toiminnan



- osaa maarittad valomekaanisessa painopinnan valmistuksessa kaytet-
tavat oikeat valotusajat ja tarkastaa valmistamansa painopinnan vir-
heettomyyden seka valmiista painopinnasta ettd valvontaliuskasta.

3. CTP-JARJESTELMIEN TIEDOSTONKASITTELY JA LEVYN TULOSTAMINEN

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkittava ymmartaa yleisimpien tietokoneohjattujen, suoraan levylle tulosta-
vien levynvalmistusjarjestelmien (CTP = Computer to Plate) seka jarjestelmadn
liitettyjen painolevyn viimeistyslaitteiden rakenteen ja toiminnan periaatteet ja
osaa saattaa ne levyjen tulostuksen edellyttam&an valmiustilaan. Han tuntee
vahintaan yhden CTP-jarjestelman tiedostojen hallinnan ja koko tuotantolin-
jan kayton siind maarin, ettd osaa hakea jarjestelman tietokannasta tarvitse-
mansa tiedostot, tarkastaa niiden sopivuuden ja tulostaa niiden avulla tar-
vitsemansa painolevyn. Han osaa myds tarkastaa tulostetun levyn virheetts-
myyden ja viimeistella sen painokuntoon.

Tutkittava tietad yleisimmat tiedonsiirron ohjelmat, siirtoprotokollat ja vé-
lineet ja osaa soveltaa vahintaan yhta tiedonsiirtomenettelyd CTP-levynvalmis-
tuksen kayttamien tulostustiedostojen vastaanottamiseen ja tallentamiseen
CTP-jarjestelman tietokantaan.

Tutkittavalla on sellaiset tekniikan perustiedot, ettd hén ymmartaa tehtavan
suorittamisessa kaytettavien laitteiden ja koneiden toiminnan ja kaynnissa-
pidon ja pystyy tunnistamaan yleisimmat hairididen syyt.

Tutkittavalla on my&s sellaiset yhteistydtaidot, ettd hén osaa sopeutua pai-
notuotannon edellyttamiin erilaisiin tehtaviin ryhmassa tai yksiléna.

b) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Nayttdjen arvioinnissa kiinnitetddan erityistd huomiota seuraaviin ammatti-
osaamisen alueisiin, kohteisiin ja niiden arvioimisen kriteereihin.

Hyvéksytty suoritus
Tutkittava

- ymmartaa yleisimpien tietokoneohjattujen levynvalmistusjarjestelmien
(CTP) seka jarjestelmaan liitettyjen painolevyn viimeistyslaitteiden ra-
kenteen ja toiminnan periaatteet

- tuntee yrityksessadn kaytettavan CTP-jarjestelman tiedostojen hallinnan
ja ohjauksen siind maarin, ettd osaa hakea jarjestelman tietokannasta
tarvitsemansa painotydn painolevyn valmistuksessa kaytettavan tiedoston
ja tarkastaa sen sopivuuden tarvitsemansa painolevyn tulostamiseen

- tietdd yleisimmat tiedonsiirron ohjelmat, siirtoprotokollat ja vélineet ja
osaa soveltaa vahintadn yhta (yrityksessa kaytettavad) tiedonsiirtome-
nettelya CTP-levynvalmistuksen kayttamien tulostustiedostojen vastaan-
ottamiseen ja tallentamiseen CTP-jarjestelman tietokantaan
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- osaa tarkastaa levynvalmistusjarjestelman kokonaisuuden toimintaval-
miuden ja saattaa sen levyjen tulostuksen edellyttamaan valmiustilaan

- osaa kayttaa ja ohjata tydpaikalla kaytettavaa CTP-levynvalmistuksen
tiedostonkasittelyjarjestelmad ja levyn tuotantolinjaa niin, ettd jarjestel-
m& tuottaa hdnen tarvitsemansa painovalmiin offsetpainolevyn

- osaa tarkastaa tulostetun levyn virheettémyyden ja viimeistelld levyn
painokuntoon

- osaa rekisterdida toimenpiteensa CTP-jarjestelman edellyttamalla to-
valla.

4. SYVAPAINOSYLINTERIN VALMISTUS

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkittava osaa tehdé syvapainon painosylinterin valmistuksen kaikki tiedoston-
kasittelyn tehtavat alkaen painosylinterin informaation vastaanottamisesta
linjasiirtona tai tietokannasta ja sylinterin asettelusuunnitelmasta. Han osaa
jarjestad sivutiedostot painamisen edellyttamalla tavalla ohjaamaan sylinterin
kaiverruksen toteuttamista sekd osaa valvoa sylinterin kaivertamista seka
osaa vaihtaa ja saataa tarvittaessa kaivertimet.

Han osaa myds tarkastaa, ettd lopputulos on virheetdn, mitata kaiverrus-
tuloksen, korjailla sylinterid ja tarvittaessa vedostaa siita tarkistusarkit.

b) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Ndyttéjen arvioinnissa kiinnitetddan erityistd huomiota seuraaviin ammatti-
osaamisen alueisiin, kohteisiin ja niiden arvioimisen kriteereihin.

Hyvéksytty suoritus
Tutkittava

- ymmartad syvapainokoneen rakenteen ja rainan kasittelyn taittolaitteessa
ja tdman vaikutuksen painotuotteen sivujen asetteluun painosylinterille

- osaa oftaa vastaan telesiirron avulla painotuotteen sivutiedostot ja tal-
lettaa ne sivutietokantaan kaytettavaksi painosylinterin valmistukseen

- osaa laatia ajokaaviosta sylinterin sivujen asettelukaavion ja jarjesta
sivutiedostot oikealla tavalla sylinterin kaiverruksen ohjausta varten

- osaa asentaa painosylinterit kaiverruskoneeseen, tarkistaa terien ja
kaiverruksen toiminnan ja vaihtaa kaiverrusterat tarvittaessa

- osaa ohjata sylinterin kaiverruksen ja tarkistaa lopputuloksen virheettd-
myyden sekd kaiverruksen laadun ettd sivujen asettelun kannalta

- osaa farvittaessa vedostaa kaiverretusta sylinteristd tarkistusvedoksen
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ja toteuttaa mahdollisesti tarvittavat pienehkét sylinterin painopinnan
korjaukset.

5. PAINOTUOTANNON VARASTOINTI, LAVAUS, PAKKAAMINEN JA KUL-
JETUS

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkittava tuntee yrityksen varastotoiminnot, varastoinnissa kaytettavat kierratys-
jarjestelmét ja raaka-ainevarastoon liittyvien nouto- ja palautusilmoitusten
tekemisen. Han osaa kayttaa varastoliikenteeseen tarvittavia valineita, mu-
kaan lukien haarukkatrukkia, hakea varastosta tarvitsemansa raaka-aineet ja
materiaalit ja palauttaa yli jGaneet raaka-aineet niille varattuihin paikkoihin
sekd huolehtia varaston otto- ja palautustoimintaan liittyvasta kirjanpidosta.

Tutkittava osaa myds toteuttaa puolivalmiiden tai valmiiden tuotteiden
luovutuksen ja sijoittamisen siirtolavoille jalkikasittelyn vaatimukset huomioon
ottaen ja kayttden yrityksessd sovittua kuormaustapaa tai standardia. Han
osaa varustaa kuormaamansa lavan asianomaisin ilmoituksin, kuljettaa sen
sidottavaksi ja/tai suojaukseen ja tehda kuormaamansa lavan suojaamisen
muovi- tai muulla kaareelld yrityksessd noudatettavan tyéohjeen mukaisesti

Han tuntee yrityksessa kdytettévan painotuotantoon liittyvan |ahettama-
toiminnan ja siihen liittyvén lomakkeiston ja kirjanpidon menetelmét seka
osaa valmistella lahetyksen naita kayttaen.

b) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Naytdjen arvioinnissa kiinnitetadn erityistd huomiota seuraaviin ammatti-
osaamisen alueisiin, kohteisiin ja niiden arvioimisen kriteereihin.

Hyvdéksytty suoritus
Tutkittava

- tuntee yrityksen varastotoiminnot, varastoinnissa kaytettavat fifo -peri-
aatteet (First in First out = ensiksi sisdan, ensiksi ulos) ja raaka-
ainevarastoon liittyvien nouto- ja palautusilmoitusten tekemisen

- osaa kayttaa varastolikenteeseen tarvittavia valineitd mukaan lukien
haarukkatrukkia

- osaa hakea varastosta tarvitsemansa raaka-aineet ja materiaalit ja
palauttaa yli jGéneet raaka-aineet niille varattuihin paikkoihin seké&
huolehtia varaston otto- ja palautustoimintaan liittyvasta kirjanpidosta

- osaa toteuttaa painoarkkien, taitettujen arkkien, painettujen rullien tai
valmiiden tuotteiden luovutuksen ja sijoittamisen siirtolavoille jalkikéasit-
telyn vaatimukset ja kuormattavan tuotteen ominaisuudet huomioon
ottaen ja kayttden yrityksessa sovittua kuormaustapaa tai standardia
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- osaa myds ohjata tuotevirran kuljettimien kautta jalkikasittelyyn, arkkien
ja tuotteiden maaran ja mahdollisen hylyn merkitsemisen tai poista-
misen

— osaa varustaa kuormaamansa lavan asianomaisin ilmoituksin seka kul-
jeftaa sen sidottavaksi ja/tai suojaukseen

- osaa tehdd kuormaamansa lavan suojaamisen muovi- tai muulla kaa-
reella yrityksessad noudatettavan tydohjeen mukaisesti

— tuntee yrityksessa kdytettavan puolivalmiin tai valmiin tuotteen lahettd-
métoiminnan ja siihen liittyvén lomakkeiston ja kirjanpidon menetelmét
sekd osaa toteuttaa lahetyksen valmistelun naita kayttaen.

6. TUOTANNON SEURANTA JA RAPORTOINTI
a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkittava ymmartaa tydpaikkansa lyhyen aikavélin tuotannon suunnittelun ja
ohjauksen periaatteet, osaa lukea kuormitussuunnittelusta omat tydtehtévansa
ja jarjestaa tydnsd edullisimman ajojarjestyksen mukaisesti. Han osaa myds
varata tydtehtaviensa edellyttdmat painopinnat, painomateriaalit seké muut
tarpeelliset tarvikkeet ja noutaa ne tarvittaessa asianmukaisella tavalla yrityk-
sensd raaka-ainevarastosta.

Tutkittava osaa kayttaa tydpaikkansa tuotannon raportointi- ja ohjausjar-
jestelma@a ja laitteita ja raportoida tydtehtaviensa toteutuksen tydpaikkansa
tydn raportoinnin menetelman edellyttamalla tavalla. Han osaa myés laatia
tarvittavat huolto- ja kunnossapitoraportit seka tehdd ilmoitukset tuotantovali-
neistossa ilmenevista hairidista.

Erityisesti tutkittava osaa mitata ja raportoida painamansa tuotteen laatu-
tekijat ja niiden vaihtelun painamisen kestdessé ja laatia mittaustensa perus-
teella laadun valvonnan edellyttamat laaturaportit.

b) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Ndyttdjen arvioinnissa kiinnitetddan erityistd huomiota seuraaviin ammatti-
osaamisen alueisiin, kohteisiin ja niiden arvioimisen kriteereihin.

Hyvéksytty suoritus
Tutkittava
- ymmartaa tydpaikkansa lyhyen aikavélin tuotannon suunnittelun ja oh-

jauksen periaatteet ja osaa lukea kuormitussuunnitelmasta omat tys-
tehtévansa

- osaa ottaa huomioon tydtehtavien toteutusjarijestysta tehdessaan kuor-
mitussuunnitelman ja tyémdadrdimen ohjeet, mutta mahdollisuuksien
mukaan myds perdkkaisten téiden edullisimman ajojarjestyksen ja pai-
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notuotteen tavanomaisesta poikkeavan jatkokasittelyn mahdollisesti vaa-
timan lisdajan

- osaa varata tydtehtdviensa edellyttdmat painolevyt, painomateriaalit
sekd muut tarpeelliset tarvikkeet ja noutaa materiaalit ja tarvikkeet tar-
vittaessa asianmukaisella tavalla yrityksensa raaka-ainevarastosta seka
tarkastaa niiden oikeellisuuden ennen tuotannon aloittamista

- osaa hyédyntad tydpaikkansa tuotannon raportointi- ja ohjausjarjestel-
mad ja -laitteita, osaa sydttaa tiedot tydsuorituksestaan jarjestelmaan
sen edellyttamalla tavalla tai raportoida teht@vansa toteutuksen tydpaik-
kansa muun tyén raportoinnin menetelman edellyttamalla tavalla

- osaa raportoida tuotantovélineisténsd maardaikaishuollon, ennakoi-
van huollon tai kaynnissapidon tapahtumat ja toimenpiteet ja tehda
asianmukaiset ilmoitukset havaitsemistaan mahdollisista korjaushuollon
tarpeista yrityksessa sovitulla tavalla

- osaa mitata ja raportoida painamansa tuotteen laatutekijét ja niiden
vaihtelun painamisen kestéessé ja laatia niiden perusteella laadun
valvonnan edellyttdmat laaturaportit.

7. PAINOTUOTTEEN JALKIKASITTELY

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkittava osaa toteuttaa suoran, taitetun painoarkin tai painetun materiaali-
rullan jalkikasittelyn tai jatkojalostuksen perustehtavan véhintaan yhdella
jalkikasittelyn tai jatkojalostuksen perustuotantovalineella. Tallaisia ovat esi-
merkiksi paperinleikkuri, taittokone, kokoomakone, sarjanitomakone, kolmi-
teraleikkuri, liimanidontakone, kannenvalmistuskone, kansituskone, stakkeri, i-
mivirtaleikkuri, bobinointikone, korkopuristus-eli preeglauskone, laminointikone
ja stanssi.

Han osaa asettaa valitsemansa jalkikasittelyn perustuotantovélineen mitoi-
tus- ja muut saatéelimet tydn edellyttamalla tavalla oikein, sydttaa tydn tuo-
tantovdlineeseen ja huolehtia sen uudelleenkuormauksesta kuormauslavalle
tai pakkaukseen tai syottodn seuraavaan tydvaiheeseen.

Han hallitsee tyossa kaytettavat laadunmittausvalineet jo-jarjestelmét ja
osaa laatia tydn ja tuotannon edellyttémét laatu- ja tydraportit.

Tutkittavalla on sellaiset tekniikan perustiedot, ettd hén ymmartaa tehtavan
suorittamisessa kdytettavien jarjestelmien, laitteiden ja koneiden toiminnan ja
kdynnissapidon ja pystyy tunnistamaan yleisimmat hairididen syyt.

Tutkittavalla on myés sellaiset yhteistydtaidot, ettd hén osaa sopeutua
painotuotannon edellyttémiin erilaisiin tehtaviin ryhmdssa tai yksiléna.

b) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Nayttdjen arvioinnissa kiinnitetadn erityistd huomiota seuraaviin ammatti-
osaamisen alueisiin, kohteisiin ja niiden arvioimisen kriteereihin.
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Hyvdéksytty suoritus
Tutkittava

— ymmartad tehtévan suorittamiseen valitsemansa laitteen tai koneen toi-
minnan ja kdynnissépidon ja pystyy tunnistamaan yleisimmat hgirioi-
den syyt

- osaa laittaa tuotantokuntoon valitsemansa jalkikasittelyn tai jatkojalos-
tuksen perustuotantovalineen ja asettaa sen mitoitus- ja muut saatéelimet
tydn edellyttamalla tavalla oikein

- osaa syottad tuotteen arkit, rainat tai muut valmisteettuotantovalineeseen
ja huolehtia valmistuneen tuotteen luovutuksesta ja kuormauksesta kuor-
mauslavalle, pakkaukseen tai sy6tté6n seuraavaan tydvaiheeseen

- hadllitsee tydssa kaytettavat laadunmittausvélineet ja -jé@rjestelmat, osaa
mitata tai arvioida tyén tuloksen laadun ja osaa laatia tydn ja tuotannon
edellyttamat laatu- ja tydraportit.

8. SANOMALEHTIPOSTITUS

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkittava ymmértaa sanomalehden postitusjarjestelmén ja lehtien jakelun ja
kuljetuksiin pakkaamisen periaatteet ja toiminnan. Han tuntee sanomalehden
postituksen jarjestelman ja siihen kuuluvien peruslaiteyksikdiden eli kuljettimien,
liitteityslaittteiden, osoitteituslaitteiden, stakkerien, nippuosoitteen alistajien ja
nipun sitojien seké muoviinkaarintakoneiden ja kutistustunneleiden toiminnan
niin, ettd osaa kaytad niitd tuotanto-oloissa.

Han osaa asettaa vahintaan yhden postituksen perustuotantovélineen
mitoitus- ja muut saatdelimet tydn edellyttamalla tavalla oikein. Han osaa kéyn-
nistdd ja pysaytada koneen ja koko postitusjdrjestelman ja sen laitteet jar-
jestelman osina, syottad jarjestelmadn osoite- ja postitustiedot, asentaa mah-
dolliset osoitelakanat, osoitetarrat ja nippuosoitteet sekd asentaa sitomako-
neiden sitomanauhat.

Tutkittavalla on sellaiset tekniikan perustiedot, ettd han ymmartaa tehtavan
suorittamisessa kdytettavien jarjestelmien, laitteiden ja koneiden toiminnan ja
kéynnissapidon ja pystyy tunnistamaan yleisimmat hairididen syyt.

Tutkittavalla on myés sellaiset yhteistydtaidot, ettd hén osaa sopeutua
painotuotannon edellyttémiin erilaisiin tehtaviin ryhmdssa tai yksiléna.

b) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Nayttdjen arvioinnissa kiinnitetadn erityistd huomiota seuraaviin ammatti-
osaamisen alueisiin, kohteisiin ja niiden arvioimisen kriteereihin.
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Hyvdéksytty suoritus
Tutkittava

- ymmartad sanomalehtien jakelun periaatteet ja jakelun vaikutuksen leh-
tien postitusjdrjestelman toimintaan

- ymmartda postitusjdrjestelmdn ja sen peruslaitteiden ja koneiden toi-
minnan ja kdynnissdpidon ja pystyy tunnistamaan yleisimmat hairioi-
den syyt

- osaa laittaa tuotantokuntoon véhintaan yhden postitusjarjestelman kuu-
luvan peruslaitteen ja saatéa sen mitoitus- ja muuttoiminnan saatéelimet
tydn edellyttamalla tavalla oikein

- osaa kytked kayttdon koko postitusjarjestelman ja siihen kuuluvat perus-
tuotantovalineet sekd tarkastaa, valvoa ja yllapitaa niiden toimintaa tuo-
tannon alkaessa ja sen kestGessa

- osaa kayttad postituksen eri koneita ja laitteita sekd valvoa ja ohjata
koneiden toimintaa sanomalehtid postitettaessa

- osaa kasitella ja systtaa liitteityslaitteisiin liitteet, osoitteituslaitteeseen
osoitteet, osoitelakanattai osoitetarrat, nippuosoitteituslaitteeseen nippu-
osoitteet tai niiden tiedostot, asentaa paikalleen mahdolliset alus-
paperit, asentaa sitomakoneisiin sitomanauhat ja muoviinkadrintéko-
neeseen kaaremuovit

- hallitsee tydssa kaytettavat laadunmittausvalineet ja -jarjestelmat, osaa
mitata tai arvioida tydn tuloksen laadun ja osaa laatia tydn ja tuotannon
edellyttamat laatu- ja tydraportit.

9. PAINAMISEN ERIKOISTEKNIIKAT

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkittava tuntee jonkin painamiseen liittyvan ja/tai painokoneessa kaytettd-
van tuotteen viimeistyksen tai jatkojalostuksen erityistekniikan ja osaa toteut-
taa kyseisen erityistehtavan erityislaitteita tai valineita kayttaen.

Tallaisia erityisia valineita edellyttavia erityistehtavia ovat: koho- tai offset-
painokoneella tehtavat perinteiset korkopuristus (preeglaus) painaen tai so-
keana, lavistys (stanssaus), nuuttaus, foliokultaus, valvottu numerointi ja koh-
distuva paino- ja kuvalakkaus sekéa erilaiset suoramarkkinointituotteiden ja
lomakkeiden valmistukseen liittyvat koonti-, rei‘itys, ikkunointi, personointi- ja
taittotehtavat. Pakkaustuotannon jatkojalostuksessa tyypillisia erikoistehtavia
ovat kuumavahaus, laminointi, korkopuristus, stanssaus, syvéveto yms. Sellai-
sia ovat myds painamisen yhteydessd tehtavat uuden tekniikan erityistehtavat,
kuten personointi laserilla tai mustesuihkulla.

Han hallitsee tyossa kaytettavat laadun erikoislaitteet ja niiden paikalleen
asentamisen sekd kayton ja tarvittavat mittausvalineet ja -jarjestelmat ja osaa
laatia tydn ja tuotannon edellyttamat laatu- ja tydraportit.
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Tutkittavalla on sellaiset tekniikan perustiedot, ettd hdn ymmartaa tehtévan
suorittamisessa kaytettavien laitteiden ja koneiden toiminnan ja kdynnissa-
pidon ja pystyy tunnistamaan yleisimmat hairididen syyt.

Tutkittavalla on myds sellaiset yhteistydtaidot, ettd hén osaa sopeutua
painotuotannon edellyttémiin erilaisiin tehtaviin ryhmdssa tai yksiléna.

b) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Nayttdjen arvioinnissa kiinnitetdan erityistd huomiota seuraaviin ammatti-
osaamisen alueisiin, kohteisiin ja niiden arvioimisen kriteereihin.

Hyvdéksytty suoritus
Tutkittava

— tuntee jonkin painamisen liittyvén ja painokoneessa kaytettavan erityis-
tekniikan ja ymmartaa, millaisten tuotteiden valmistukseen sitd voidaan
kaytaa

- tiet@d, mita erityislaitteita, tydkaluja tai valineitd kyseisen erityistehtcvén
toteuttaminen kaytanndssa edellyttaa

- hadllitsee tydssa kaytettavat tydn erityislaitteet, niiden toiminnan ja kayn-
nissépidon ja pystyy tunnistamaan yleisimmat hairididen syyt

- osaa asentaa tarvittavat erityislaitteet ja -valineet painokoneeseen ja
laittaa koneen kuntoon kyseisen erityistehtavan tekemistd varten

- osaa foteuttaa kyseisen erityistehtavan painokoneeseen liitettavia eri-
tyislaitteita tai vélineita kayttaen

- hallitsee tydssa kaytettavat laadunmittausvélineet ja -jérjestelmat, osaa
mitata tai arvioida tydn tuloksen laadun ja osaa laatia tydn ja tuotannon
edellyttémat laatu- ja tydraportit.

10. DIGITAALISEN TULOSTUSJARJESTELMAN TIEDOSTOJEN KASITTELY

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkittava tuntee erilaisten digitaalisten painomenetelmien toiminnan periaat-
teet, julkaisujdrjestelmaén kuuluvat osat, osaa hahmottaa eri tyvaiheet ja
osaa kuvata digitaalisen painokoneen kayttdjan tehtavat. Han osaa vertailla
eri menetelmien soveltuvuusalueita ja tietdd, mihin tarkoituksiin kaytetaan ly-
hytsarjaista, tarpeenmukaista, hajautettua ja vaihtuvan tiedon painamista.
Han tietdd ja osaa kuvata, mitd tarkoitetaan digitaalisen painotuotteen per-
sonoinnilla, kohdistamisella ja raatalsinnilla.

Tutkittava osaa myds selvittad mika vaikutus esivalmistelulla on digitaalisen
painotydn lopulliseen ulkoasuun ja laatuun seka vaihtuvan tiedon painami-
seen. Han tuntee vahintaan yhden digitaalisen painokonetyypin tietokanta- ja
ohjausjarjestelmén ja tuotantovalineet niin hyvin, ettd osaa laatia painamisen
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ohjaamiseen soveltuvan tiedoston ja valmistaa sita kayttaen kohdistettuja ja
raataldityja, lyhytsarjaisia digitaalipainotuotteita.

b) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Nayttdjen arvioinnissa kiinnitetddan erityistd huomiota seuraaviin ammatti-
osaamisen alueisiin, kohteisiin ja niiden arvioimisen kriteereihin.

Hyvéksytty suoritus
Tutkittava

- tunteeerilaisten digitaalisten painomenetelmien ja elektrografian toimin-
nan periaatteet ja ndihin julkaisujarjestelmiin kuuluvat osat seka osaa
hahmottaa eri tydvaiheet

- tuntee ja osaa kuvata digitaalisen painokoneen kayttajan tehtavat

- osaa vertailla eri menetelmien soveltuvuusalueita ja tietdd, mihin tarkoi-
tuksiin kaytetaan lyhytsarjaista, tarpeenmukaista, hajautettua ja vaihtu-
van tiedon painamista

- tiet@d ja osaa kuvata, mitd tarkoitetaan digitaalisen painotuotteen per-
sonoinnilla, kohdistamisella ja raataldinnilla

- osaa selvittad, mika vaikutus esivalmistelulla on digitaalisen painotyén
lopulliseen ulkoasuun ja laatuun seka vaihtuvan tiedon painamiseen

- tuntee vahintaan yhden digitaalisen painokonetyypin tietokanta- ja oh-
jausjarjestelman niin hyvin, ettd osaa laatia painamisen ohjaamiseen
soveltuvan tiedoston

- osaa ohjata laatimansa tiedoston avulla vahintaan yhta digitaalipaino-
konetta ja valmistaa silla kohdistettuja ja raataldityja, lyhytsarjaisia
digitaalipainotuotteita.

11. DIGITAALISEN PAINAMISENJATUOTTEEN VIIMEISTELYN TUOTANTO-
LINJAN KAYTTAMINEN JA KAYNNISSAPITO

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkittava tuntee erilaisten digitaalisten painomenetelmien toiminnan periaat-
teet, tulostusjarjestelmaan kuuluvat osat, osaa hahmottaa eri tydvaiheet ja
osaa kuvata digitaalisen painokoneen kayttajan tehtavat. Han osaa tarvit-
taessa kytked kayttoon digitaaliseen painokonelinjaan asennetut tuotteen vii-
meistelyn toteuttavat koneet ja laitteet ja pitad koko tuotantolinjan kaynnissa.

Han osaa toimia digitaalisen painokoneen jdrjestelman ja tuotteen viimeis-
telyn valineiston kayttajand. Han hallitsee myds tydssa kaytettavat laadun-
mittausvdlineet ja -jarjestelmat ja osaa laatia tydn ja tuotannon edellyttamat
laatu- ja tydraportit.
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Tutkittavalla on sellaiset tekniikan perustiedot, ettd hdn ymmartaa tehtévan
suorittamisessa kaytettavien laitteiden ja koneiden toiminnan ja kdynnissa-
pidon ja pystyy tunnistamaan yleisimmat hairididen syyt.

Tutkittavalla on my&s sellaiset yhteistyotaidot, ettd han osaa sopeutua pai-
notuotannon edellyttdmiin erilaisiin tehtaviin ryhmassa ja yksilona.

b) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Nayttdjen arvioinnissa kiinnitetdan erityistd huomiota seuraaviin ammatti-
osaamisen alueisiin, kohteisiin ja niiden arvioimisen kriteereihin.

Hyvdéksytty suoritus
Tutkittava

— tuntee erilaisten digitaalisten painomenetelmien ja elekirografian toi-
minnan periaatteet ja ndihin julkaisujarjestelmiin kuuluvat osat ja osaa
hahmottaa eri tydvaiheet

- tuntee ja osaa kuvata digitaalisen painokoneen kayttajan tehtavat

- ymmartad digitaalisen painokoneen ja siihen tuotteen viimeistelya var-
ten liitettyjen koneyksikéiden ja laitteiden rakenteen ja toiminnan

- osaa kytked tarvittavat koneet ja laitteet kayttédn, ymmartaa niiden ja
koko jarjestelman kdynnissépidon periaatteet ja pystyy tunnistamaan
yleisimmat hairididen syyt

- osaa laittaa tuotantokuntoon ja kytked kayttédn digitaalisen paino-
tuotteen valmistuksen kokonaisjarjestelman ja siihen kuuluvat eri kone-
ja laiteyksikdt jo aseftaa tuotantovdlineiden mitoitus- ja muut saate-
elimet tyon edellyttamdalla tavalla oikein

- osaa kayttaa digitaalista painokonetta ja sithen kuuluvia tuotteen vii-
meistelyyn kaytettavia eri koneita ja laitteita sekd valvoa ja ohjata
koneiden toimintaa digitaalisia painotuotteita viimeisteltdessd

- hadllitsee tydssa kaytettavat laadunmittausvélineet ja -jérjestelmat, osaa
mitata tai arvioida tyén tuloksen laadun ja osaa laatia tydn ja tuotannon
edellyttamat laatu- ja tydraportit.

5 § AMMATILLISEEN OSAAMISEEN KUULUVA TUKITEHTAVA

Tassa osassa tutkittavan on valittava yksi seuraavista painajan ammattitydta
tukevista, laheisista osaamisalueista tai rinnakkaistydtehtavista. Tehtava suo-
sitetaan valittavaksi yhteistydssa tydnantajan kanssa.
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Valinnaiset tehtévat ovat seuraavat:

12.  Painokoneen atk-ohjausjarjestelmien kayttd ja kdynnissapito

13. Painokoneen kdynnissapito

14. Offsetpainokoneen varilaitteen ja varin asetusjarjestelman kalibrointi
15.  Fleksopainokoneen varilaitteen tarkastus ja saato.

12. PAINOKONEEN ATK-OHJAUSJARJESTELMIEN KAYTTO JA KAYNNISSAPITO
a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkittava ymmartaa painokoneen kayton ohjausjdrjestelman, esiasetus- ja
kaukokayttojariestelmén seka laadun asetus- ja mittausjdrjestelman sekd nii-
hin liittyvien laitteiden rakenteen ja toiminnan, tuntee laitteiden ja jarjestel-
mien kdynnissapidon periaatteet ja pystyy tunnistamaan yleisimmat hairici-
den syyt.

Han osaa kayttaa painokoneen ohjauksen ja kaytén eri jarjestelmia ja
|laitteita konetta tuotantoon valmistettaessa, painokuntoon laitettaessa ja pai-
notuotantoa tehtdessa sekd painotydn paattyessa. Han osaa myds valmistella
uudet ja valmistuneet painotydtehtavat ja tallentaa niiden esiasetus- ja ajo-
parametrit jGrjestelman muistiin. Han osaa asettaa ja pa&ivittad painokoneen
eri jarjestelmiin liittyvat perusparametrit ja oletusarvot.

Tutkittava osaa tulkita koneen eri jarjestelmien tuottamia hairidilmoituksia
ja ajo- tms. raportteja ja tehdd niiden edellyttamat, hairididen poistoon ja
koneen ja jarjestelman kaynnissapitoon liittyvat, painajan tehtaviksi madaritel-
lyt ilmoitukset tai korjaustoimenpiteet. Han osaa tulostaa koneen eri jarjestel-
mien tuottamat erilaiset tuotantoon, koneeseen tai tuotteiden laatuun liittyvét
raportit.

Tutkittavalla on myds sellaiset yhteistydtaidot, ettd han osaa sopeutua pai-
notuotannon edellyttdmiin erilaisiin tehtéviin ryhmassa tai yksiléng.

b) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Nayttdjen arvioinnissa kiinnitetadn erityistd huomiota seuraaviin ammatti-
osaamisen alueisiin, kohteisiin ja niiden arvioimisen kriteereihin.

Hyvdéksytty suoritus
Tutkittava

— ymmartad painokoneen kayton ohjausjarjestelman, esiasetus-ja kauko-
kayttojariestelman sekd laadun asetus- ja mittausjarjestelman seka nii-
hin liittyvien laitteiden rakenteen ja toiminnan

- osaa asianmukaisella tavalla kéyttaa painokoneen ohjauksen ja kaytdn
eri jarjestelmia ja niihin kuuluvia laitteita konetta tuotantoon valmistel-
taessa, painokuntoon laitettaessa, painotuotantoa tehtdessd ja paino-
tyon paattyessa
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- osaa valmistella sekd uudet ettd valmistuneet painotydtehtavat ja tal-
lentaa tydn esiasetus- ja ajoparametrit j@rjestelman muistiin ja/tai tieto-
kantaan yrityksessa noudatettavien periaatteiden mukaisesti

- osaa asettaa painokoneen eri jarjestelmien kaytdén, ajoon, laatuun ja
materiaaleihin ja niiden yhdistelmiin liittyvat perusparametrit ja oletus-
arvot, tarkistaa asetukset sekd korjata ja paivittaa niitd paino-olosuhtei-
den muutosten edellyttamilla tavoilla

— tuntee laitteiden ja jarjestelmien kaynnissapidon periaatteet ja pystyy
tunnistamaan yleisimmat hairididen syyt

- osaa tulkita koneen eri jgrjestelmien tuottamia hairidilmoituksia ja ajo-
tms. raportteja ja tehdd niiden edellyttamat, sellaiset hairididen poistoon
ja koneen ja jarjestelman kaynnissapitoon liittyvat ilmoitukset tai korjaus-
toimenpiteet, jotka on madritelty painajan tehtaviksi

- osaa tulostaa koneen eri jarjestelmien tuottamat erilaiset tuotantoon,
koneeseen tai tuotteiden laatuun liittyvat raportit.

13. PAINOKONEEN KAYNNISSAPITO

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkittava tuntee tydpaikkansa painokoneiden padosat ja niiden tekniset ra-
kenneratkaisut ja toimintaperiaatteet, kayttomekaniikan rakenteen ja toimin-
nan sekd sahks- ja atk-tekniset osakokonaisuudet ja niiden tehtévat painamis-
prosessissa. Han ymmartad painokoneiden kdynnissépidon merkityksen ko-
neiden tuottavuudelle, kayttdidlle ja painotuotteiden laadulle seka tydtur-
vallisuudelle ja ymparistlle.

Han tuntee ennakoivan ja korjaavan huollon eron, osaa tulkita tydpaikkan-
sa painokoneiden ja apulaitteiden kaytté- ja huolto-ohjeita, ymmartaa koneen
huoltoon ja kunnossapitoon liittyvia piirustuksia ja ymmartaa kéynnissapitoon
liittyvien huoltotdiden merkityksen sekd niiden jarjestelmallisen raportoinnin
tarkeyden.

Tutkittava osaa paikallistaa yleisimmat huoltokohteet ja valita oikein eri
huoltokohteissa kaytettavat tydkalut, aineet ja tarvikkeet ja osaa tehdd ko-
neiden kaynnissapitoon liittyvat perushuollot ja séadét ohjeiden mukaan.

Han tietda koneiden kunnonvalvontajarjestelman tarkoituksen ja pystyy
tulkitsemaan jarjestelmén antamia hairidilmoituksia. Han tuntee tydpaikkansa
painokoneiden ja niiden ohjaus- ja saatojarjestelmien yleisimmat hairididen
ja vikojen aiheuttajat.

Tutkittava osaa itsendisesti ja jarjestelméllisesti tehdd yleisimmat kaynnis-
sapitoon liittyvat ennakkohuoltotoimenpiteet mukaan lukien huolto-ohjelmien
madrittelemat paivittdin, viikoittain tai muina jaksoina tehtavat madraaikais-
huollot ja raportoida niistd. Han osaa myds selvittad, kuka suorittaa hanen
tydpaikkansa sellaisten painokoneiden ja apulaitteiden ja jarjestelmien eri
huolto- ja korjaustydt, jotka vaativat erityisosaamista.
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Tutkittavalla on my6s sellaiset yhteistydtaidot, ettd hén osaa sopeutua
painotuotannon edellyttdmiin erilaisiin tehtaviin ryhmassa tai yksilona.

b) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Nayttdjen arvioinnissa kiinnitetddan erityistd huomiota seuraaviin ammatti-
osaamisen alueisiin, kohteisiin ja niiden arvioimisen kriteereihin.

Hyvéksytty suoritus
Tutkittava

tuntee painokoneensa p&adosat ja niiden tekniset rakenneratkaisut ja
toimintaperiaatteet, kayttomekaniikan rakenteen ja toiminnan seka
s@hké- ja atk-tekniset osakokonaisuudet ja niiden tehtavat painamispro-
sessissa

ymmartaa painokoneiden kdynnissépidon merkityksen koneiden tuotta-
vuudelle, kayttdidlle ja painotuotteiden laadulle samoin kuin kaynnissa-
pitoon liittyvien huoltotdiden merkityksen ja niiden jarjestelmallisen
raportoinnin tarkeyden

osaa selvittad kaynnissdpidon vaikutuksen tydturvallisuuteen ja ympa-
ristéén ja tuntee painokoneiden turvalaitteiden toiminnan ja merki-

tyksen

tuntee ennakoivan ja korjaavan huollon eron ja merkityksen tuottavuu-

delle

tietdd koneiden kunnonvalvontajérjestelman tarkoituksen, osaa tulkita
sen antamien hairidilmoitusten merkityksen ja tuntee tyépaikkansa pai-
nokoneiden ja niiden ohjaus- ja saatéjarjestelmien yleisimmat hairioi-
den ja vikojen aiheuttajat

osaa tulkita tydpaikkansa painokoneiden ja apulaitteiden kaytts- ja
huolto-ohjeita ja ymmértad koneen huoltoon ja kunnossapitoon liittyvié
piirustuksia oikein

osaa paikallistaa yleisimmat huoltokohteet ja valita oikein eri huolto-
kohteissa kaytettavat tydkalut, aineet ja tarvikkeet

osaa itsendisesti ja jarjestelmdllisesti ajoittaa ja toteuttaa koneen ja
siihen liitettyjen apulaitteiden k&ynnissépitoon liittyvat perushuollot ja
s6adat samoin kuin ohjeiden ja huolto-ohjelmien madrittelemat paivit-
tain, viikoittain tai muina jaksoina tehtévat maaraaikaishuollot ohjeiden
ia huolto-ohjelman mukaan ja raportoida niista

osaa selvittad, kuka suorittaa tydpaikkansa sellaiset painokoneiden ja
apulaitteiden ja jarjestelmien eri huolto- ja korjaustydt, jotka vaativat
erityisosaamista.
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14. OFFSETPAINOKONEEN VARILAITTEEN JA VARIN ASETUSJARJESTEL-
MAN KALIBROINTI

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkittava tuntee tydpaikkansa offsetpainokoneen varilaitteen ja sen esiasetus-
ja kaukokayttojariestelman padosat, niiden tekniset rakenneratkaisut ja toi-
mintaperiaatteet, kayttdmekaniikan rakenteen ja toiminnan seka sahks- ja atk-
tekniset osakokonaisuudet ja niiden tehtavat painamisen laadun asetuspro-
sessissa.

Han ymmartaa offsetpainokoneen vérilaitteiston ja laitteiston asetusjarjes-
telmén virheettéman toiminnan merkityksen painolaadulle. Han osaa mitta-
laitteita ja asetusjarjestelmad hyvaksi kayttaen selvittaa varilaitteen toiminnan
virheettémyyden ja mahdolliset saatotarpeet sekd suoriutuu tarvittavista
saatotoimenpiteista.

Han osaa tarkastaa varinpidon asetuksen esiasetus- ja kaukokayttojarjes-
telmén ja niihin liitetyn levynlukijan (levyskannerin) sekd sen tuottamien tai
muulla tavalla vastaanotettujen varinsaatdtiedostojen toiminnan. Han osaa
my®ds tarkastaa varinsydtdn duktoritelan ja varilaitteen véariruuvien tai muiden
varin vydhykkeittaisten saatdlaitteiden toiminnan samoin kuin sen, ettd naiden
toiminta vastaa ohjausjarjestelman asetuksia. Han osaa tarkastaa vérilaitteen
toiminnan ja tGsmata sen niin, ettd vdrilaitteeseen sydtettdvan painovarin
tasaisuus vastaa sekd sydton O-tasolla ettd keskimadaraiselld tasolla asetettuja
tasaisuuden vaatimuksia.

Tutkittava osaa myds tarkastaa varilaitteen kaikkien telojen yhdensuuntai-
suuden ja sen, ettd telapuristukset vastaavat telastolle madariteltyja, oikeita
asetuksia.

b) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Ndayttdjen arvioinnissa kiinnitetéan erityistd huomiota seuraaviin ammattiosaa-
misen alueisiin, kohteisiin ja niiden arvioimisen kriteereihin.

Hyvdéksytty suoritus
Tutkittava

- tuntee tydpaikkansa offsetpainokoneen varilaitteen ja sen esiasetus- ja
kaukokayttdjarjestelmén padosat, niiden tekniset rakenneratkaisut ja
toimintaperiaatteet, kayttémekaniikan rakenteen ja toiminnan seka
s@hko- ja atk-tekniset osakokonaisuudet ja niiden tehtavat painamisen
laadun asetusprosessissa

- ymmartaa offsetpainokoneen varilaitteiston ja sen varinsydton asetus-
jarjestelmén virheettdman toiminnan merkityksen painolaadulle

- osaa mittalaitteita ja asetusjarjestelmaa seka koevedostusta ja paino-
tuloksen mittausta hyvaksi kayttéen selvittaa varilaitteen toiminnan vir-
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heettémyyden ja mahdolliset saatotarpeet sekd suoriutuu tarvittavista
saatotoimenpiteista

- osaa tarkastaa varinpidon asetuksen esiasetus- ja kaukokayttdjarjestel-
man toiminnan, varinsy&tén telan toiminnan ja sen, ettd toiminta vastaa
ohjausjarjestelman asetusta

- osaa farkastaa esiasetus- ja kaukokéaytojarjestelmaan kytketyn levyn-
lukijan (levyskannerin) toiminnan virheettémyyden

- osaa tarkastaa, ettd levynlukijan tuottamat tai muulla tavalla tuotetut
painovarin syotdén sdatotiedostot ohjaavat oikealla tavalla painoko-
neen painovdrin syoton esiasetus- ja kaukokayttojarjestelmaa

- osaa myds tarkastaa variruuvien tai muiden vérin vydhykkeittaisten
saatdlaitteiden mekaanisen toiminnan ja sen, ettd toiminta vastaa oh-
jausjarjestelman asetuskaskyja

- osaa tarkastaa varilaitteen kokonaistoiminnan ja tdsmata sen niin, ettd
varilaitteeseen sydtettavan painovarin tasaisuus vastaa seka sydton 0-
tasolla ettd keskimadaraisella tasolla asetettuja tasaisuuden vaatimuksia

- osaa tarkastaa, ettd varilaitteen painovarin sydton tasot vastaavat vé-
rinsGatojarjestelman levynlukijan (levyskannerin) tai muun varin saatéa
ohjaavan tiedoston madrittelemia tasoja

- osaa tarkastaa varilaitteen kaikkien telojen yhdensuuntaisuuden ja sen,
etta telapuristukset vastaavat telastolle maariteltyja, oikeita asetuksia.

- osaa kayttad varilaitteen ja varin esiasetus- ja kaukokayttojariestelmén
tarkastuksessa tarvittavia mittalaitteita ja ohjelmia.

15. FLEKSOPAINOKONEEN VARILAITTEEN TARKASTUS JA SAATO

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkittava tuntee tydpaikkansa fleksopainokoneen varilaitteen padosat, sen
tekniset rakenneratkaisut ja toimintaperiaatteen, kayttdmekaniikan rakenteen
ja toiminnan sekd sahks- ja atk-tekniset osakokonaisuudet ja niiden tehtavat
painamisprosessissa.

Han ymmartaa fleksopainokoneen vérinsiirtolaitteiston virheettéman toi-
minnan merkityksen painolaadulle. Hén osaa mittalaitteita hyvaksi kayttaen
selvittad varilaitteen toiminnan virheettémyyden, mahdolliset saatdtarpeet ja
suoriutuu tarvittavista saatétoimenpiteistd. Han osaa tarkastaa telojen keski-
naisen yhdensuuntaisuuden ja kammioraakelin sekd nostotelavarilaitteen kun-
non ja toiminnan. Han osaa myds tarkastaa vérilaitteen anilox-telan kunnon
ja madritella sen vudistamistarpeen.
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b) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Ndyttdjen arvioinnissa kiinnitetéan erityistd huomiota seuraaviin ammattiosaa-
misen alueisiin, kohteisiin ja niiden arvioimisen kriteereihin.

Hyvéksytty suoritus
Tutkittava

- osaa kaytaa fleksopainokoneen vérilaitteen tarkastuksessa tarvittavia
mittalaitteita

- osaa madrittaa telojen keskindisen yhdensuuntaisuuden ja tarvittaessa
korjata sen virheettdmaksi

- osaa tarkastaa kammioraakelin kunnon ja tarvittaessa vaihtaa varilait-
teeseen uuden tai virheettdman raakelin terdn

- osaa tarkastaa nostotelavarilaitteen kunnon ja arvioida sen mahdolli-
sen korjaus- tai vaihtotarpeen ja osaa asentaa paikalleen vuden

- osaatarkastaa anilox-telan kunnon ja arvioida sen mahdollisen korjaus-
tai vaihtotarpeen ja osaa asentaa paikalleen vuden

- osaatulkita fleksopainovarilaitteen ja painetun vedoksen mittaustuloksia
ja toteuttaa niiden perusteella tarvittavat saatétoimenpiteet.

6 § AMMATTITAIDON OSOITTAMISTAVAT

Osaaminen todennetaan padsaantdisesti tyd- tai ndyttépaikalla kéytannén
tyotehtavilla ja/tai kirjallisilla ja suullisilla kokeilla niilté osin kuin osaamista
ei tydn yhteydessa voida todentaa.

Ammattitaito osoitetaan toteuttamalla tydohjeiden ja mallin mukaisesti niin
laaja kaytannén tehtavdakokonaisuus, ettd osaamisen voidaan luotettavasti
todeta vastaavan ammattitaitovaatimuksia seka kaytannon ettd alalla tarvit-
tavan tietdmyksen osalta. Tyésuorituksen aikana tutkittavalle voidaan esittéa
my6s taydentavia lisakysymyksia. Tyén taustalla olevien oheistaitojen ja
tietojen hallinta voidaan tarkistaa myés erillisilla kokeilla silté osin kuin ne
eivat selvia itse tydsuorituksessa.

Vaaditun osaamisen todentamisessa voidaan osittain kayttaa myés aikai-
semmin dokumentoituja nayttoja. Sellaisia voivat olla aikaisemmin suoritettu
ammattitutkinto tai sen osa, atk:n ns. A-ajokortin todistuksella dokumentoitu
suorittaminen ja tutkittavan tyéeldménsa tyotehtavista keraama, esimerkiksi
tydnantajan varmentama tyénaytekokoelma. Valitsemansa vieraan kielen hal-
linnan tutkittava voi my6s osoittaa kielitutkinnolla tai esimerkiksi tekemalla
jonkin tutkinnon osan kirjallisen ja suullisen raportoinnin kyseisella vieraalla
kielella.

Tarvittaessa nayttd voidaan suorittaa useassa osassa tai kohteessa, kunhan
osaaminen tulee mitatuksi vaatimusten edellyttdméssa laajuudessa. Ammatti-
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taidon selvittdmiseksi voidaan kayttaa myds haastattelua tai muuta menette-
lyd, jolla tutkittavan osaamisen taso voi tdsmentyd. Arvioinnissa tulee kayttaa
my®ds tutkintoon osallistujan omaa arviointia suorituksesta.

Ammattitaito on arvioitava jokainen tutkinnon osa kerrallaan niin, etta
tutkittavan ammattitaitoa verrataan vastaavan tutkinnon osan ammattitaito-
vaatimuksiin. Arviointikriteerien mukainen suoritus on hyvaksytava. Tutkin-
non naytosuoritukset arvioidaan asteikolla hyvaksytty/hylatty. Hylatysta suo-
rituksesta annetaan osallistujalle ilmoitus, josta kayvat ilmi hylatyt ja hyvék-
sytyt osasuoritukset, seka selvitys siitd, miksi suoritus on hylatty. Tutkintoon
osallistujan ammaitillisen kehittymisen edistamiseksi myds hyvaksytysta suori-
tuksesta tulee antaa palautetta.

7 § YRITTAJYYS

a) Ammattitaitovaatimukset

Tutkittava tietdd, mitd yrittdjand toimiminen edellyttad. Han osaa arvioida yrit-
tajyyttaan ja mahdollista yritystoimintaansa seka sitd, milla alueilla ja miten
han voi kehittaa yrittajavalmiuksiaan. Hanelld on oman alansa vankka am-
mattitaito ja hdn ymmartaa alansa yritystoimintaa. Han osaa tarkastella alaa
ja sen tarjoamia yritystoiminnan kaynnistamisen ja kehittdmisen mahdollisuuksia
ja riskejd, ja hanella on oman yrityksen aloittamiseksi tarvittavat perustiedot.
Tutkittava tietGa eri yritysmuotojen erot ja tuntee yrityksen perustamisen
hallintomenettelyt. Han osaa kehittdd yhdessd asiantuntijoiden kanssa
markkinakelpoisen likeidean ja tietdd, miten sita kdytetdan toiminnan suun-
nittelun ja toteutuksen pohjana. Han tietad, millaisia taloudellisia, tuotannol-
lisia ja henkisid voimavaroja yritystoiminnan toteuttaminen vaatii, ja osaa
arvioida niiden tarpeen esimerkiksi omaa yritystoimintaa aloitettaessa.
Tutkittava ymmartaa asiakassuhteiden ja muiden yhteistydsuhteiden merki-
tyksen olennaisena osana menestyvéd yritystoimintaa ja omaa télté pohjalta
valmiudet kehittad naita suhteita. Han tuntee tuotteen hinnanmuodostuksen ja
tietad keskeisimpia talouden tunnuslukuja. Han tuntee yritystoimintaan liitty-
vaa keskeista lainsaadantéd. Han osaa hankkia yrityksen perustamisessa ja
toiminnan eri vaiheissa tarvitsemaansa tietoa ja asiantuntijapalvelua.

b) Arvioinnin kohteet ja kriteerit

Taman tutkinnon osan ammattitaidon arvioinnissa on kiinnitettdva huomiota
erityisesti seuraaviin kohtiin:

- omien yrittajavalmiuksien arviointi ja oman yrittGjyytta tukevan kehitty-
misen suunnittelu

— yritystoiminnan k&ynnistdmisessa tarvittavien perusvalmiuksien laaja
tuntemus ja keskeisten asioiden hallinta

- asiantuntijapalvelujen kaytté ja tietolahteiden hyddyntaminen.
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Hyvdéksytty suoritus

Tutkittava tietad, mitd yrittdjand toimiminen edellyttaa ja millaiset valmiudet
tukevat yrittdjand menestymista. Han pystyy erittelemadn yrittéjénd toimimi-
sen valmiuksiaan ja arvojaan sekd osaa ndiden pohjalta punnita omaa
yrittdjyyttaan ja laatia itselleen kehittymissuunnitelman yrittajana. Han kyke-
nee tekemaan yritystoimintaan liittyvia ratkaisuja omiin arvoihinsa luottaen ja
osaa tuoda esille oman ammattitaitonsa ja arvostaa sitd.

Tutkittava tuntee omaa toimialaansa ja aluettaan niin, ettd osaa tarkastella
tulevaisuuden ndkymid, mahdollisuuksia ja markkinoita oman yritystoiminnan
kaynnistamisen kannalta.

Tutkittava tietad, millaisia erilaisia yritystoiminnan aloitustapoja yritystoi-
mintaa aloittava voi harkita. Han tietdd yleisimmat Suomessa kaytetyt rat-
kaisutmm. yritystoiminnan muotojen, aloittamisoperaatioiden, vastuiden mé&a-
rittdmisen ja tarvittavien resurssien ja riskien osalta voidakseen keskustella
asiantuntijoiden kanssa oman yrityksensé toiminnan vaihtoehdoista. Han
tietad, millaisia taloudellisia ja tuotannollisia sekd henkisia voimavaroja
yritystoiminnan toteuttaminen vaatii ja osaa arvioida niiden tarpeen esimer-
kiksi omaa yritystoimintaa aloitettaessa. Han tuntee yritystoiminnan aloittami-
sen lakisaateiset toimet sekd muun yritystoiminnan keskeisen lainsaadannén
ja tietdd, mista voi tarvittaessa saada asiantuntijapalveluja.

Tutkittava osaa kehittdd asiantuntijoiden avulla omalle yritykselleen
markkinakelpoisen liikeidean. Han ymmartaa, mika on likeidean merkitys
yritystoiminnan tyovalineend, ja tietdd, miten sita kaytetddan toiminnan suun-
nittelun ja toteutuksen pohjana. Han ottaa sitd kehittdessaan huomioon mark-
kinoiden kysynté- ja kilpailutekijoita seké oman idean toimivuuden kannalta
olennaisia erilaistamistekijdita.

Tutkittava ymmartaa asiakassuhteiden ja muiden yhteistydsuhteiden merki-
tyksen olennaisena osana menestyvad yritystoimintaa. Han tietad, mihin
hénen mahdollisen yrityksensa asiakassuhteiden ja muiden yhteistydsuhtei-
den hoitamiseen liittyvat arvot ja liikeideassa madaritellyt toimintatavat perus-
tuvat. Hanelld on valmiudet rakentaa ja yllapitaa yrityksen jatkuvuuden
kannalta merkittavia asiakas-, toimittaja- ja muita verkostosuhteita.

Tutkittava ymmartaa, mitd on kannattava toiminta, ja osaa vaikuttaa yri-
tyksen kannattavuuteen. Han osaa tulkita yrityksen tilinpaatésta mm. pag-
omien, varallisuuden, maksukyvyn ja tuloksen suhteen. Han ymmartad kus-
tannuslaskennan periaatteet ja tietad, mitkd markkinalhtsiset tekijat tulee
ottaa myds huomioon tuotteiden jarkevassa hinnoittelussa. Han osaa laatia
yritykselleen karkean tulo- ja menoarvion ja osaa hankkia tietoa ja asiantuntija-
palveluja alan yritystoiminnan verotuksellisten kysymysten ratkaisemiseen.

¢) Ammattitaidon osoittamistavat
Nayt6ssa arvioidaan yksildn

- arvoja ja henkildkohtaisia yrittajyysvalmiuksia
— yrittamisen taitoja ja tietoja.
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Naytsja laadittaessa ja nayttdympdristdja valittaessa on tarkedd pystya
mittaamaan luotettavasti molempia valmiuksia.

Yksilollisten tekijdiden arvioinnissa on tarkead osallistujan kyky arvioida
omia valmiuksiaan toimia yrittdjana. Arviointi pohjautuu itsearviointiin, ryh-
méssd tapahtuvaan vertaisarviointiin ja asiantuntijakeskusteluihin. Tyévalineing
voidaan kayttaa mm. erilaisia keskusteluja ja analyyseja. Tutkittavaa ei ar-
vioida sen suhteen, onko han hyva yrittaja vai ei, vaan tavoitteena on muo-
dostaa henkildn yrittajyysprofiili, jota tulkitsemalla tutkittava osaa tuottaa
itsendisesti tai yhdessd asiantuntijan kanssa oman yrittgjand toimimista
edistavan kehittymissuunnitelmansa.

Taman kokonaisuuden arviointiin osallistuvilta edellytetdan yrittajyyden ja
sen kehittdmisen asiantuntemusta.

Yrittdmisen taidot ja tiedot arvioidaan aitona yrittdjyyteen liittyvana toi-
mintana. Keskeinen osa ndyttéd on pitkdjanteinen yritystoiminnan kaynnista-
miseen liittyva hanke, jossa tutkittava tydstad yritysideansa likeideaksi.
Toimivan litkeidean rakentamisessa héanen tulee tarkastella monipuolisesti toi-
mintaympdristdd erityisesti alalle aikovan yrittajan nakdkulmasta. Hanen pi-
taa osata kayda keskusteluja mahdollisesta yrityksensa kaynnistamisestd ja
siihen liittyvista kysymyksista alan asiantuntijoiden kanssa.

Tutkittavan tulee osata laatia myds liiketoiminnassa tarvittavat keskeiset
suunnitelmat ja arvioida niiden toimivuutta. Hanen on pystyttava tarkastele-
maan myds todenndkdisen yrityksensd resurssitarvetta.

Nayttéa voidaan taydentad selvityksien, laskelmien ja muiden kirjallisten
tuotosten seka suullisten keskustelujen ja haastattelujen avulla.
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LITE

AMMATIN KUVAUS

Graafinen ala

Gaafinen ala tuottaa ja valmistaa padasiassa painoviestimia, sanoma- ja
aikakauslehtia, kirjoja, mainospainotuotteita, julisteita, lomakkeita seké eri-
laisia pakkaustuotteita. Painoviestimien tuottamiseen kuuluu néiden paino-
tuotteiden valmistaminen kaikkine osatyvaiheineen ja vélituotteineen, mutta
my6s alan asiakaspalvelu, markkinointi, ilmoitusmarkkinointi, tietoliikenne-
tehtGvat, painoviestimien suunnittelu ja muut toimintaa tukevat ja tehostavat
oheistehtavat. Alan tekninen kehitys on nopea ja voimakkaasti suuntautunut
tietoteknisen informaationkasittelyn hyddyntamiseen.

Tietotekniikkaa kaytetaan seka viestitettavan sanoman kokoamisessa ja
muokkaamisessa painoviestimissa kaytettdvadn muotoon ettd tuotantovdli-
neiden ja prosessien, jarjestelmien, tuotantolinjojen ja tehtaiden ohjauksessa.
Tietojen siirto- ja kasittelyjarjestelmien hallinta, monimutkaisten arjestelma-
ohjattujen koneiden ja konelinjojen seké tuotantovaiheita yhdistavien tehdas-
jarjestelmien kaynnissapidon hallinta on muodostunut keskeiseksi tehtavaksi
graafisella alalla tydskenteleville ammattihenkilille. Graafisella alalla on voi-
makas kytkentd myds ns. uusiin viestimiin, ja monet graafisen alan yritykset
tuottavat myds multimediaan ja verkkoviestintddan soveltuvia palveluja ja di-
gitaalisia tiedostoja.

Informaation teknisen kasittelyn kehittyminen niin, etta perinteiset selkeat
rajat informaation luovan tuottamisen ja painoviestimien ja uusien digitaali-
viestimien teknisen valmistamisen valilld muodostuvat hailyviksi, voi aiheuttaa
perinteistd graafista alaa hairitsevia uhkia, jotka kuitenkin pyritaan muutta-
maan uusiksi mahdollisuuksiksi. Kehityksen aiheuttamiin uhkiin alan ammatti-
henkilét joutuvat vastaamaan lisaamalla asiakaspalvelun laajuutta ja tehtavia
sekd osaamistaan ja asettumalla uusiin tydympdristdihin informaation luovan
tuottamisen aloille, suunnittelu- ja mainostoimistoihin, toimituksiin, toimistojen
viestintdosastoille jne.

Painopinnanvalmistuksen pisimmdille viety integraatio suoraan tietojdrjes-
telmasta painolevylle (computer-to-plate), painokoneeseen (computer-to-print)
tai painokoneessa olevalle painolevylle (computer-to-plate-in-press) on yleisty-
mdssa niin kirjapainoissa kuin erityisesti sanomalehden valmistuksessa ja
sanoma- ja aikakauslehtien painamisessa toisella paikkakunnalla. Myés ns.
tietokantapainaminen (database-printing) ja vain valittémaan tarpeeseen teh-
tava paino- tai monistusautomaatio (on-demand-printing) valmistaa tuotteen-
sa suoraan tietokoneiden muistissa olevista tiedostoista joko varsinaisilla pai-
nokoneilla tai tulostus- tai painoautomaateilla, ns. digitaalipainokoneilla.

Graafisessa teollisuudessa valittdmasti tuotannollisissa tydtehtavissa tyds-
kentelevat ammattihenkilétja heidan ammattiosaamisensa jakautuvatvoimassa
olevien sopimusten ja alan koulutus- ja tutkintorakenteen mukaisesti neljadan
laaja-alaiseen ammattialueeseen. Namé ovat painopinnanvalmistajan, pai-
najan, jalkikasittelykoneenhoitajan ja kirjansitojan ammattialueet.
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Painajan ammatin kuvaus

Painajan kayttamista painomenetelmista ylivoimaisesti yleisin on offsetpaina-
minen, mutta syvapaino-, fleksopaino ja seripainomenetelmat ovat tarkeita
graafisen alan yrityksistd ja niitd kayttavat painajat omissa pienemmissa
ammattiryhmissadn. Eri prosessit poikkeavat niin paljon toisistaan, ettd pai-
naja valitsee ammattitutkintonsa suuntautumisalueen prosessin ja siing kaytet-
tavien arkki- tai rainapainokoneiden mukaan. Painajan suuntautumisalat ovat
seuraavat: arkkioffsetpaino, heatsetoffsetpaino, sanomalehtioffsetpaino, sy-
vapaino, seripaino, fleksopaino ja erikoispainomenetelmat.

Painajan tydtehtaviin kuuluu painokoneen kuntoonlaitto kunkin tydtehta-
van edellyttamalla tavalla mukaan lukien painomateriaalien, painovarien ja
apuaineiden panostaminen koneeseen, laadun esiasetuksen tehtavat, koe-
painaminen ja laadun tdsmdasettaminen sekd itse painaminen ja sen aikana
koneen toiminnan ja painettavan tuotteen laadun hallinta, valvonta ja mittaus
seka tuloksen raportointi. My&s koneen peruskaynnissapito ja madraaikais-
huollot sekd puhdistus kuuluvat painajan tehtéviin kuten myés tyésuojelusta ja
ympdristdstd huolehtiminen.

Nykytuotannossa painaja painaa pddasiassa monivdrisia painotuotteita.
Tuotteiden laatuvaatimukset ovat korkeat, mutta painokset usein varsin pienet,
minka vuoksi koneiden tehokkaan kuntoonlaiton hallitseminen on térked pai-
najan osaamisen tehtdvaalue. Nykyaikaisten painokoneiden suuret nopeu-
det, tietokone-ohjaus ja automatiikka edellyttévat painajalta tydnsa jarjestel-
mallistd osaamista.

Sekd arkki- ettd rainapainokoneiden ohjaus on kehittynyt tietotekniikan
tukemaksi. Automatiikka ja apulaitteet, levyn lukijat, levyn automaattisydtot,
kohdistuksen, varinpidon, alistimien ja luovuttimien, kuivaimien saadét ja ko-
neiden jarjestelmdohjaus ovat entistd yleisemmat kaikenkokoisissa painoissa.
Painaja ohjaa konettaan padasiassa ohjausjarjestelméan tydasemalla ohjao-
mosta tai pulpetista. Laadun ja tuotannon mittaus ja rekisterdinti tietokone-
avusteisesti on yleistynyt.

Kaytettava teknologia on sekatydta tekevissa arkkioffsetpainoissa koosta
ja tehtavista tuotteista riippumatta yhtendinen ja edelld kuvatun kaltainen.
Aivan pienissa painoissa painaja, samoin kuin kuka tahansa graafisen alan
ammattihenkild, voi tehda kaikki tydt asiakaspalvelusta valmiin tuotteen luo-
vuttamiseen asti.

Suurissa sanomalehti- ja aikakauslehtipainoissa ja muutaman tyypillisen
tuotteen valmistukseen erikoistuneissa painoissa teknologia ja tydmenetelmat
on kehitetty tietokoneavusteisen prosessinohjauksen suuntaan. Painopinnan
sisaltavan informaation, digitaalisen tiedoston, painon tydntekija oftaa vas-
taan ulkoisen tai sisdisen tiedonsiirtoverkon kautta painoon, jossa tulostus teh-
daan filmille tai suoraan painolevylle. Kuljetinjarjestelmét tuovat painajien
ohjaamina "automaattisesti” materiaalit koneille. Koneet ovat taysin tietotek-
nisesti ohjattuja, esiaseteltavia, robotiikalla varustettuja ja ohjaamosta valvottuja
prosessikoneita. Suurissa painatuskeskuksissa on jopa ns. tehdasjarjestelmia,
joissa fyysinen tuotteen tekeminen “kasin koskien” on varsin vahaista. Keskei-
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seen tuotantoresurssiin, painokoneeseen ja painoprosessiin on pitkalle linja-
rakenteisesti ja tietojarjestelmateknisesti yhdistetty rainapainokoneiden jalki-
kasittely, postitus- vielapa leikkaus-, nidonta- ja sidontalaitteet seka materiaa-
lien kasittelytoiminnot.

Vain valittdméan tarpeeseen painamisen (on-demand-printing) periaate
on tunnettu ja tietojarjestelmastd painolevyksi tai suoraan painovaiheeseen
(computer- to -plate, computer-to-press) tulostinjcrjestelmia ja -painokoneita ja
mustesuihkuperiaatetta soveltavia ns. kosketuksettomia painojarjestelmia (NI-
printing) on kaytossa erityisesti suuria julisteita valmistettaessa.
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