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Kapitel 1

SYFTET MED FRISTAENDE EXAMINA OCH MALEN FOR DEM

1 8 FRISTAENDE EXAMINA

De fristaende examina dr inte beroende av det sitt pa vilket man forvirvat sig sin yrkes-
skicklighet. Det kunnande som examinanderna har skaffat sig genom utbildning, i arbets-
livet eller genom sina intressen behandlas som en helhet, sa att detta kunnande kan anvin-
das nir den erfordrade yrkesskickligheten skall pavisas vid de fristiende yrkesproven.

De fristaende examina dr modulira till sin struktur. De utgérs av uppgiftshelheter, som
baseras pé arbetslivet och dess utvecklingsbehov och som priglas av det som férenar
verksamheten med den teoretiska grunden, av mangsidig yrkesskicklighet och av att ar-
betsprocessen integreras med resultaten av den. Varje del av en examen utgor ett delom-
rade av yrkeskompetensen, som kan lyftas ut ur den naturliga arbetsprocessen och bilda
en sjalvstandig helhet som kan bedomas. De fristiende yrkesproven arrangeras och
avlaggs flexibelt for en examensdel i sinder. Examinandernas mal kan ocksa vara att
endast avldgga en eller flera delar av en examen, inte hela examen.

Grunden f6r beskrivningen av kraven pa yrkesskicklighet dr den kvalifikationsbestim-
ning som anses vara lampligast f6r yrkesomradet. Beskrivningen koncentreras pa kraven
tor branschens centrala funktioner, behirskning av verksamhetsprocessen och omfattan-
de yrkespraxis. I kraven ingar ocksa de for arbetslivet nédvandiga sprakkunskaperna och
sociala fardigheterna.

2 § FORBEREDANDE UTBILDNING FOR FRISTAENDE
EXAMINA

Systemet med fristiende examina stéller inte examinanderna infor férhandsvillkor i fraga
om utbildning. Emellertid avliaggs dessa examina i allmédnhet i samband med nagot slag av
térberedande utbildning.

Den som anordnar férberedande utbildning skall faststilla liroplanen f6r utbildningen
enligt examensgrunderna. Utbildningen och de fristiende yrkesprov som ingar i den skall
liggas upp enligt examensdelarna. Det aligger utbildningsanordnaren att arrangera de
fristiende yrkesproven som en del av den férberedande utbildningen. Till de studerandes
skyldigheter hor att delta 1 dessa prov i samband med studierna.

De gemensamma studier, som ingar i en grundexamen som avliggs som grundliggande
yrkesutbildning, dr inte obligatoriska i en utbildning som férbereder f6r en grundexamen
som avliaggs som en fristiende examen. Malen f6r dessa studier beaktas dock 1 tillimpliga
delar 1 laroplanen och i arrangemangen f6r undervisningen.



3 § DE ALLMANNA GRUNDERNA FOR SATTET ATT PAVISA
YRKESSKICKLIGHET OCH FOR BEDOMNING AV
EXAMENSPRESTATIONERNA

Bedomningen av de fristiende yrkesproven forutsitter metodisk insamling av material,
beslutsfattande och dokumentering angdende examinandernas yrkesmissiga och arbets-
relaterade firdigheter, som jimférs med de 1 examens-grunderna faststillda kraven pa
yrkesskicklighet och med bedémningskriterierna. Tyngdpunkten vid bedémningen ligger
pa det praktiska arbetet och arbets-metoderna. Firdigheterna eller kunnandet bedéms i
allmanhet direkt enligt motsvarande arbete.

Miljon for de fristiende yrkesproven skall vara verklig eller sa realistisk som méjligt.
Vid bedémningen tillimpas mangsidigt olika kvalitativa bedomnings-metoder sisom
iakttagelser, intervjuer, fragor och portféljer samt sjalvbedémning och gruppbedémning.
De fristaende yrkesproven laggs upp enligt examensdelarna sd att man vid proven kan
bedéma om examinanden uppfyller de centrala kraven pa beharskandet av yrket.

Milen f6r bedémningen anger de kompetensomraden som dgnas speciell uppmirk-
samhet vid bedomningen. Malen hanfor sig till de centrala firdigheterna och man ser till
att examinanden behirskar den teori som ligger till grund f6r arbetet samt att han/ hon
behirskar arbetsmetoder, arbetsutrustning, material och arbetsprocesser. Savil malen for
bedomningen som bedémningskriterierna har-leds ur kraven pa yrkesskicklighet f6r mot-
svarande examensdel. Kriterierna f6r bedomningen baserar sig pa malen for bedomning-
en och de anger och preciserar prestationer pa olika nivaer. Bedomningskriterierna utgor
trosklar med vilkas hjalp det ar mojligt att differentiera kompetensnivan.

Kapitel 2

UPPBYGGNAD AV YRKESEXAMEN FOR ELEKTRONIK- OCH
ELINDUSTRIN

1 8§ EXAMENSDELARNA

For att fa examensbetyg ska examinanden avlidgga delen:

— basfirdigheter

och en av f6ljande delar (inom tillverkningsteknik):
— tillverkning av en elektronikprodukt
— tillverkning av ett kretskort
— tillverkning av ett monsterkort
— tillverkning av komponenter
— tillverkning av en elektroteknisk produkt
— tillverkning av en elmaskin

— tillverkning av en kabel och en ledare



och en av foljande delar (inom firdigheter i produktionsprocessen):
— fardigheter i produktionsstyrningssystem
— kvalitetskontroll och provning
— grundlidggande statistiska begrepp
— renrumsteknik och -kultur

— materialfunktioner och logistik

samt tva av foljande (6verlappning med ett tidigare valt omrade far inte uppsta):
— eltekniska mitningar och felsckning
— grunderna i analog elektronik och digitalteknik
— elektromekaniska komponenter
— elektriska komponenter
— mekaniska komponenter
— monsterkortsteknik
— kablar och anslutningsdon
— produktionsautomation
— programmerbar logik och montering av den
— datorns uppbyggnad och funktion
— grunderna i teleteknik samt optisk dataGverforing
—TV- och radioteknik

Dirutéver kan examinanden avligga delen

— foretagsamhet.

Kapitel 3

YRKESSKICKLIGHET SOM KRAVS | YRKESEXAMEN FOR ELEKT-
RONIK- OCH ELINDUSTRIN SAMT GRUNDERNA FOR BEDOM-
NINGEN

1 § BASFARDIGHETER

a) Krav pa yrkesskicklighet
1) SAMARBETE OCH KUNDTJANST

Examinanden kinner till de team och grupper som férekommer i féretagets verksamhet
och vet sina uppgifter som medlem av gruppen. Han kan handla konstruktivt inom sin
grupp och forstar betydelsen av vixelverkan mellan olika grupper. Han kan ge respons
bade inom gruppen och till andra grupper.

Examinanden ér fortrogen med en kundorienterad affirsverksamhet. Han dr med-
veten om och beaktar i sin verksamhet bade de interna och de externa kundernas fo6r-
vantningar och behov. Han kan kartligga omfattningen och arten av en produkt eller
tjanst som ska levereras och kan relatera den till kundens f6rvintningar. Han kan inom
ramen for sina befogenheter och med beaktande av de tekniska och ekonomiska



verkningarna besluta om dndringar som kunden féreslar. Han kan spara av kunden
limnad information eller kundrespons sa att den till innehallet limpar sig som underlag
for vidare atgirder. Han kan utféra de atgarder som hor till avslutandet av ett arbete och
kan limna kunderna nédvindig information. Han ér fortrogen med sitt foretags
organisation och kan dirigenom viagleda kunden att ta de behovliga kontakterna.

2) ARBETETS KVALITET, KVALITETS- OCH MILJOSYSTEM

Examinanden kinner till vilka krav som stills pa verksamheten av de pa arbetsplatsen
tillimpade kvalitetssystemen och kan handla i enlighet med dem. Han tar med hjilp av
arbetsritningar och arbetsinstruktioner reda pa vilken kvalitet som krivs av arbetet och
produkten och kan realisera den erfordrade kvalitetsnivan. Han forstar sambandet mellan
arbetets kvalitet och uppkomna kostnader och kan undvika extra kostnader pa grund av
tor hog kvalitet. Han forstar vilken betydelse arbetets kvalitet har f6r produktens
anvindbarhet och marknadsforing. Han inser den personliga yrkesskicklighetens betydelse
som en del av féretagets kvalitetssystem och verkar aktivt for att vidmakthalla sin
yrkeskunskap. Han kinner till de ritningsstandarder som ér aktuella i arbetet sa att han
kan utféra det pa ett kvalitetsmissigt fullodigt sitt. Likasd dr han fértrogen med foretagets
miljosystem och beaktar 1 sitt arbete de krav detta staller.

Examinanden kan vid hanteringen av komponenter beakta inverkan av statiska elfalt
och magnetfalt pa komponenterna. Han foljer foretagets instruktioner om ESD i sitt
arbete. Han kan i arbetet anvanda ESD-skydd och -verktyg pa ritt sitt. Han kan anvanda
antistatiska arbetsunderlag och emballage f6r komponenter. Han kan i produktionen
identifiera f6r ESD-skydd avsedd utrustning.

3) EKONOMI

Examinanden kinner till de delfaktorer som bildar produktens totalpris och hur de inver-
kar pa de totala kostnaderna. Han kan bedéma den tid som atgar for olika arbetsuppgifter
och schemaligger arbetsuppgifterna sa att kraven pa ekonomi och kundtillfredsstallelse
blir tillgodosedda. Han kan i sina arbetsprestationer och val beakta arbetsmetodernas
inverkan pa totalkostnaderna. Han kan planera och utféra sina arbetsuppgifter si att
ond6diga vantetider undviks. Han gar in f6r de arbetsuppgifter han tar emot och tar sin del
av ansvaret fOr deras resultat.

Examinanden vet vilken betydelse arbetets produktivitet och effektivitet har i en
affirsekonomisk verksamhet och kan bedoma effektiviteten av sitt arbete. Han forstar
vikten av stindig férbittring som en del av arbetet och stravar efter att leva upp till detta
krav i sin verksamhet. Han kan bedéma arbetsprocesserna och arbetsmetoderna inom sitt
arbetsfilt med avseende pa arbetets kvalitet och ekonomi. Han kinner till de centrala
nyckeltal och bel6ningssystem som anvinds i foretagsverksamhet.

4) SPRAKKUNSKAPER

Examinanden klarar av monterings-, hopsattnings, underhélls- och provningsarbeten med
stod av instruktioner pa engelska. Han kan ocksa skriva korta rapporter pa engelska. Han
kan ocksa hjalpligt kommunicera pa engelska.
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5) DATATEKNIK

Examinanden kan i sitt arbete dra nytta av den I'T-teknik som finns pé arbetsplatsen. Han
kinner till de spelregler som giller f6r foretagets datasystem och idr fértrogen med de
datasystem han behover 1 arbetet. Han kan i sitt arbete anvinda och dra nytta av det
produktionsstyrningssystem som anvinds av féretaget.

6) ELTEKNIKENS GRUNDER

Examinanden kinner till likstrémsteknikens grunder. Han kan forklara begreppen elektri-
citet, laddning, ledare, isolermaterial, halvledare, elektriskt féilt och likstrém. Han ér for-
trogen med de eltekniska grundstorheterna (strém, spanning, resistans, induktans och
kapacitans). Han kidnner till mattenheterna och deras prefix (A, mA, W, kW osv.). Han
kan sikert och korrekt utféra olika mitningar pa produkter och komponenter (mitning av
spanning, strom, resistans, induktans, kapacitans och frekvens). Han kinner till
vixelstromsteknikens grunder och anvandningen av vixelstrom 1 olika apparater.

7) ARBETSSAKERHET

Examinanden kinner till de skyldigheter som lagen om skydd i arbete alidgger arbetstagar-
en och de for branschen specifika arbetarskyddskraven. Han dr fortrogen med foretagets

arbetarskyddssystem och -instruktioner och kan arbeta pa det sitt som de (exv. skyddsin-
formationsblad) forutsitter. Han stravar efter att forutse farliga situationer och vid tillbud
och olyckor kan han handla enligt givna foreskrifter.

Examinanden kanner till de for arbetsmiljon utmirkande olycksriskerna och arbets-
hygieniska oldgenheterna och kan vidta nédvindiga sakerhets- och skyddsatgirder. Han ar
fortrogen med de pa arbetsplatsen avtalade rutinerna for férvaring och transport av ar-
betsredskap, ravaror och halvfabrikat och uppritthéller f6r sin del ordningen pa arbets-
platsen. Han kinner till kraven pa renhet 1 arbetsmiljon, anvinda amnens miljoetfekter
och de korrekta hanteringsmetoderna for avfall.

Examinanden kan beakta sitt arbetes inverkan pa arbetsmiljon (persontrafik, maski-
ner, apparater, ravaror, halvfabrikat, firdiga produkter, heta arbeten, slipgnistor och slip-
damm etc.) och kan anordna nédvandigt skydd.

Examinanden anvinder arbetsredskap, maskiner och utrustning pa ett acceptabelt
sitt och haller dem i skick i den omfattning hans uppgifter foérutsitter. I den omfattning
hans uppgifter forutsitter kan han instruera andra, t.ex. nya arbetstagare, 1 arbetsuppgifter
och i synnerhet i frigor som giller arbetssidkerheten.

Examinanden ir fértrogen med den personliga skyddsutrustningen och vet nir den
ska anvindas och vilka krav som da stills. Vid behov anvinder han t.ex. 6gon-, horsel-,
andnings-, ansikts- eller huvudskydd.

Examinanden kan arbeta sikert och i enlighet med foreskrifterna om sakerheten vid
elarbete. Han kan grunderna i forsta hjalpen. Han kan kontrollera elsikerheten hos
tillverkad utrustning.

b) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom verkliga arbeten, genom simuleringar och/eller enbatt
genom muntliga eller skriftliga uppgifter. I beddmningen ska ocksa examinandens egen
uppfattning om sin prestation vigas in. I den man det dr mojligt och dndamalsenligt kan
kunskaperna ocksa kontrolleras 1 anslutning till yrkesproven f6r andra delar.
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c) Mal och kriterier for bedémningen

Prestationerna bedéms enligt skalan godkind/underkind. Underkinns prestationen far
deltagaren ett meddelande dér de underkinda och godkinda delprestationerna nimns
samt en redogorelse f6r orsakerna till att prestationen underkints. For att frimja exami-
nandens yrkesmissiga utveckling bér man ocksa ge respons pa de godkidnda prestation-
erna. Prestationen godkinns om examinanden kan det som forutsitts 1 kraven.

2 8§ TILLVERKNING AV EN ELEKTRONIKPRODUKT

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kan enligt gillande féreskrifter och med hjilp av monteringsanvisningar
och dndamalsenliga verktyg och arbetsmetoder sitta ihop en elektronisk produkt bestien-
de av t.ex. kretskort, lador och anslutningsdon. Han kan vilja ritt verktyg f6r manuell
16dning. Han kan férbinda ledare, anslutningsdon, elkopplare etc. férstklassigt, tillfor-
litligt och enligt elsikerhetsforeskrifterna.

Examinanden kinner till de allminna principerna fér provning av de tillverkade pro-
dukterna och de storheter som ska testas. Han forstar vikten av provningen som en del av
hela processen och virdet av data fran provningen som underlag f6r vidareutveckling.
Han kan anvanda mitutrustning och automationsapparater som anvinds vid provningen
sa att sakerheten vid elarbete inte aventyras och kanner till deras allminna funktions-
principer. Han kan avldgsna/reparera flertalet av de felfunktioner som pa detta stadium
upptrader i processen.

Examinanden kanner till typlosningarna for automation av monteringsarbete och
utrustningens uppbyggnad och funktionsprinciper.

3 § TILLVERKNING AV ETT KRETSKORT

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden identifierar typer av holjen for allmant anvinda komponenter. Han kidnner
till de olika faserna 1 tillverkningen av kretskort for savil ytmonterade som halmonterade
komponenter. Han kinner till funktionen hos utrustning f6r forbehandling och placering
av anvinda komponenter.

Examinanden kan beskriva en SMT-produktionslinje och dess delprocesser. Han
kanner till olika 16dpastors struktur och egenskaper. Han kinner till olika metoder och
maskiner f6r applicering av 16dpasta och kan starta patryckningen av 16dpasta med en
appliceringsmaskin. Han kan kontrollera tryckningens kvalitet och vid behov dndra appli-
ceringsparametrarna sa att kvaliteten forbittras. Han kdnner till lim-/pastadoserarens
funktionsprincip och kan anvinda den. Han ir fértrogen med funktionen och uppbygg-
naden hos olika placeringsmaskiner f6r ytmonterade komponenter. Han kan anvinda och
underhilla ndgon placeringsmaskin och gora smirre programindringar/-korrigeringar
med ett programmeringssystem i bruk. Han kinner till Reflow-ugnens konstruktion och
funktion och kan skapa en temperaturprofil. Han kan utféra nédvindiga kontroller under
tillverkningsprocessen och bedoma orsakerna till eventuella fel. Han kan utféra basunder-
hill och avligsna/reparera de vanligaste felen.
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Examinanden ar insatt 1 funktionsprincipen fOr en placeringsmaskin f6r halmontera-
de komponenter och kan anvinda och underhalla den. Han kan utféra nédvindiga pro-
grambyten och -dndringar.

Examinanden kan utféra de olika arbetsmomenten i manuell komponentplacering
med beaktande av ESD-kraven. Han kan utféra handlédning och kontroller i samband
dirmed.

Examinanden kanner till vaglédningsmaskinens funktionsprincip och kan anvinda
och underhilla den. Han kan ladda de program som behévs for olika produkter. Han
kinner till de kvalitetskrav som stills pa vaglédning.

Examinanden kinner till de provningsmetoder som anvinds vid tillverkning av
kretskort. Han kan anvinda produktspecifika provningsmetoder med beaktande av siker-
hetsbestimmelserna. Han kidnner till kodningssystemet £6r komponenter och identifierar
anvinda komponenter. Han kan byta ut en komponent pa ett kretskort med limpliga
verktyg och arbetsmetoder och beaktar dirvid ESD-kraven.

4 8 TILLVERKNING AV ETT MONSTERKORT

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kanner till tillverkningsprocessen for ett monsterkort och den roll CAM
spelar i ssmmanhanget.

Examinanden kan i sitt arbete utféra de olika arbetsmomenten i tillverkningen av ett
monsterkort. Han kanner till allmédnt anvanda laminattyper. Han forstar och behirskar
den produktionsteknik som anvands vid borrning av hal i monsterkort. Han vet hur led-
ningsmonstret Overfors till ett monsterkort tillverkat med exponeringsmetoden, ar insatt 1
darvid anvinda maskiners funktionsprinciper samt kan terminologin pa omradet. Han
kianner till de storheter som férekommer 1 samband med maskiner f6r monsteréverféring
och kan anvinda maskinerna.

Examinanden kidnner principen for elektrolytisk plitering och dirmed férbundna
processparametrar och kemikalier. Han vet hur en linje for elektrolytisk plitering dr upp-
byged och kan anvinda linjens manéverorgan.

Examinanden kinner till metoderna for etsning av koppar med tillhérande delpro-
cesser och de kemikalier som anvinds. Han kidnner till etsningslinjens uppbyggnad och
kan anvinda linjens manéverorgan.

Examinanden kanner till de kontroller av monsterkort som gors under tillverkning-
en. Han dr fortrogen med de metoder som anvands for skyddsbeliggning av monsterkort.
Han kanner till produktionsutrustningen for andamalet och den aktuella terminologin.
Han kan anvinda maskinerna och forstar de till anvindningen knutna storheterna och
parametrarna. Han dr fortrogen med utrustning och metoder som anvinds vid kontur-
frasning av korten.

Examinanden kanner till de vanligaste konstruktionerna och typerna av flerlagers-
kort och de vid tillverkningen anvinda teknikerna for registrering och pressning. Han
kinner till anvindningen av maskiner och utrustning for tillverkning av flerlagerskort och
forstar de till anvindningen knutna storheterna och parametrarna.
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5 § TILLVERKNING AV KOMPONENTER

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kinner till de olika faserna i produktionsprocessen f6r komponenter (t.ex.
RF-filter och ASIC-kretsar). Han kidnner till de allminna arbetsmetoderna vid tillverkning-
en och behirskar dem 1 beh6vlig omfattning. Han kan anvinda maskiner och utrustning
som behdvs vid tillverkningen av den aktuella komponenten. Han kidnner till kvalitetskra-
ven vid produktionen. Han kidnner till principerna f6r produktionsstyrning vid tillverkning
av komponenten. Vid tillverkningen av komponenten kan han utféra de nédvindiga pro-
duktionstesterna och/eller intrimningen av produktionen. Han kan hantera de iamnen
som behévs vid tillverkningen av komponenten pa ritt siatt. Han dr medveten om de
sirskilda krav som giller f6r produktionslokalerna. Han behirskar arbetsmomenten vid
férpackningen av produkten och dartill knutna krav.

6 8 TILLVERKNING AV EN ELEKTROTEKNISK PRODUKT

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kanner till de allmanna principerna for tillverkning av elektrotekniska
produkter som centraler, kopplingsutrustningar, hushallsmaskiner, virmeaggregat och
belysningsarmaturer och kan pavisa sin yrkesskicklighet inom dtminstone ett av dessa
delomraden.

Examinanden férstar vilken betydelse standarderna om den elektrotekniska produk-
ten har i tillverkningsprocessen. Han kan bygea produktens stomme/rack enligt samman-
stillningsritningarna. Han kdnner till de i produkten anvinda komponenternas uppbygg-
nad och funktion och kan montera dem enligt ritningarna. Han kdnner till de ledartyper
som anvands i produkten och de krav som stills pa kablaget. Han ir fértrogen med kon-
struktion och montering av de anslutningsdon som anvands och kan anvinda de verktyg
som beh6vs for dndamalet. Han kan dra de ledare som krivs i produkten och koppla dem
enligt ritningarna. Han ar fortrogen med fragor i samband med provdrift av en elektro-
teknisk produkt och kan genomféra provdriften/provningen.

7 8§ TILLVERKNING AV EN ELMASKIN

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kinner till de allmidnna principerna for tillverkning av elmaskiner innefat-
tande roterande elmaskiner och transformatorer, och kan pavisa sin yrkesskicklighet pa
atminstone ena delomradet (roterande elmaskin eller transformator).

Examinanden kan forklara likspannings-, vixelspannings- och stotspanningshall-
fasthet, av vilka faktorer de beror och vilken betydelse de har f6r produkten. Han kan
redogora for de faktorer som paverkar den elektriska belastningsformagan.

Examinanden kan utféra matningar med ritt matutrustning och matmetoder. Han
vet vilka faktorer som paverkar matresultatet och ar fértrogen med toleransbegreppet.
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Examinanden kanner till de vanligaste ledar- och isolermaterialen och hur de ska
hanteras och férvaras. Han forstar spanningens inverkan vid tillverkning av isoleringar
och luftspalter.

Tillverkning av en roterande elmaskin

Examinanden kan med hjalp av riktiga arbetsmetoder, raimaterial och tillbeh6r samt
planer utfora atminstone en av féljande (i roterande elmaskiner ingaende) komponenter
till en synkronmaskin och allihop till en asynkronmaskin:

— stator (platpaket och lindning)
— hirvor
— rotor och

— de olika faserna i den slutliga hopmonteringen av elmaskinen.

Tillverkning av en transformator

Examinanden kanner till de olika arbetsmomenten vid tillverkningen av en transformator.
Han kan utfora foljande vid tillverkningen av transformatorn forekommande
arbetsmoment:

— hopplockning/tillverkning av transformatorkirnan

— tillverkning av lindningarna

— koppling av lindningarna/de yttre ledningsdragningarna och
— den slutliga hopmonteringen av transformatorn.

Dessutom kinner examinanden till de olika faserna och principerna for tillverkning av
isolerande delat/isoleringen. Han behirskar pa ett allmint plan processen att torka en
transformator. Han forstar de olika momenten i slutkontrollen av en transformator och
de dirmed forbundna mitningarna och testen.

8 § TILLVERKNING AV EN KABEL OCH EN LEDARE

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden dr medveten om betydelsen av standarder och andra bestimmelser vid till-
verkning av kablar och andra ledningar. Han kinner till tillverkningsprocessen och dari
ingaende arbetsmoment. Han kidnner till de vanligaste materialen som anvinds i kablar
och ledare. Han kan identifiera de material som anvinds vid hans eget arbetsstille och
kanner till deras egenskaper samt kan hantera dem pa ritt satt. Han kianner till uppbygg-
naden av tillverkade kablar och halvfabrikat. Han kan lasa konstruktionsbeskrivningar och
arbetsorder for kablar och ledare och kan handla i enlighet med dem.

Examinanden kan utfora till hans eget arbetsfilt knutna arbetsmoment, sisom
traddragning, hopvridnining, isolering, karldelslagning och parslagning, flitning, armering,
nollning, mantling, provning och slutkontroll.
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Examinanden kan mita och spara egenskaperna hos kablar eller halvfabrikat som
han tillverkar i sitt arbete. Han kan pa grundval av mitresultaten avgéra om produkten
uppfyller stillda krav. Han kan handla enligt givna instruktioner ifall produkten inte
uppfyller kraven.

Examinanden kinner till funktionsprincipen hos sin egen maskin eller kabeltillverk-
ningslinje och kan utféra de rengérings- och underhallsatgirder som ankommer pa opera-
toren.

9 § FARDIGHETER | PRODUKTIONSSTYRNINGSSYSTEM

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kan i sitt arbete dra nytta av det produktionsstyrningssystem som anvinds i
foretaget (fa en bild av arbetsmingden under en dag/en vecka, val av ritt arbete och rap-
portering att det aktuella arbetet pagar, insamling av de for arbetet behovliga dokumenten
och ravarorna med hjilp av produktionsstyrningssystemet samt rapportering av att arbetet
ar utfort). Han kan anpassa sig till olika teammodeller och vid behov flexibelt byta arbets-
uppgifter nir snabba dndringar i produktionen sa kriver.

10 § KVALITETSKONTROLL OCH PROVNING

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kan bedoma sitt arbete fran kvalitetskontrollens synpunkt. Han kan i sam-
band med slutkontroll av produkten snabbt utféra de aktuella elektriska matningarna pa
produkten och avsyna den. Han kan visuellt, genom mitning eller via en programvara
kontrollera funktionen och skicket hos komponenter och produkter i olika stadier av
produktionsprocessen. Han kan anvinda olika provningsutrustningar och -program och
kan tolka provningens resultat. Han kan kontrollera funktionen hos olika tillimpningar
och versioner. I allt sitt arbete 4r han omsorgsfull.

11 § GRUNDLAGGANDE STATISTISKA BEGREPP

a)Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden behirskar den matematiska statistikens grundbegrepp, sisom medeltal,
spridning och median samt forstar principerna for SPS (statistisk processtyrning) och dess
syfte. Han kan tolka de viktigaste verktygen i SPS, kontrollkorten. Han kanner till den i
samband med SPS anvinda sirorsaksprocessen (en aktionsplan for kartliggning och un-
danréjande av en storning) samt de viktigaste problemlésningsverktygen, sasom fiskbens-
diagram och ATS (Analytical Trouble Shooting). Han kinner till huvudprinciperna for
FMEA-metoden (Failure Mode and Effect Analysis)

16



12 § RENRUMSTEKNIK OCH -KULTUR

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden forstir de baskrav som stills pa ett renrum. Han vet och forstar varfor
vissa produkter maste tillverkas i renrum (linjebredd, skikttjocklek, sma strukturer osv.).
Han kinner till den grundliggande uppbyggnaden av ett renrum (luftkonditionering,
vattenverk, gasledningsnit, krav pd utrustningen osv.). Han forstar vad som avses med de
olika renhetsklasserna och varfor olika klasser behévs. Han kdnner till och forstar den
beteende- och klidselkultur som tillimpas i renrum.

13 8§ MATERIALFUNKTIONER OCH LOGISTIK

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kan kontrollera att mottagna varor stimmer 6verens med fraktsedeln. Han
kan bedoma den levererade varans kondition och vid behov vidta atgirder. Han kan pa
basis av emballagets mirkningar avgora hur olika material ska hanteras och forvaras. Han
identifierar komponenter och kanner till de koder som anvinds i produktionen.

14 8 ELTEKNISKA MATNINGAR OCH FELSOKNING

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kan sikert och pa ritt satt utfora eltekniska métningar och provning av en

produkt eller enskilda komponenter. Han kan mita isolationsresistansen. Han kan utféra

spanningsprovning. Han kan s6ka elektriska fel. Han kan undersoka produktens funktion
1 olika faser av tillverkningen och utfora felsokning sikert och pa ratt sitt.

15 8§ GRUNDERNA | ANALOG ELEKTRONIK OCH
DIGITALTEKNIK

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kan bygga en enstegsforstirkare. Han kinner till diodens och transistorns
funktion och kan mata deras skick samt koppla in dem at ratt hall. Han kan mita en for-
starkares likspanningsnivaer och bestimma forstirkning och fasférskjutning med oscillo-
skop. Han kan bygga en helvagslikriktare. Han kan stabilisera spanningen med zenerdiod
och regulator. Han kan mita brumspinningen med oscilloskop.

Examinanden kinner till principen f6r en oscillator. Han kan bygga en oscillator
med hjilp av ndgon baskrets och anvinda datalitteratur fOr att dimensionera den sa att
den oscillerar pa 6nskad frekvens. Han kan dimensionera oscillatorns periodtid och dirur
berikna frekvensen.

Examinanden kinner till talsystemen och grunderna i digitaltekniken. Han forstar
grind- och vippkretsarnas funktion. Han foérstir baskretsarnas logiska funktioner. Han
kanner till multiplexorn och forstar dess funktion.
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16 8§ ELEKTROMEKANISKA KOMPONENTER

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kinner till uppbyggnaden, de allminna egenskaperna och funktionen hos
elektromekaniska komponenter sisom ledningar, ledare, kablar, anslutningsdon, strém-
brytare, kontaktorer, sikringar och kylflinsar samt kan hantera och férvara dem pa ritt
satt. Han kan genom mitning soka och identifiera en felaktig komponent och byta ut den
mot en felfri utan att skada omkringliggande komponenter eller kretskortet.

17 8 ELEKTRISKA KOMPONENTER

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kanner till och forstar komponenternas uppbyggnad, allméinna egenskaper
och funktion i stromkretsen vid laga frekvenser (inte hogfrekvensegenskaper). Han identi-
tierar passiva komponenter med hjalp av deras kodmarkningar och aktiva komponenter
med hjilp av datakataloger. Han kan hantera och férvara komponenterna pa ratt satt. Han
kan med hjalp av datakataloger bestimma (soka upp) komponentens allminna egenska-
per. Han kan genom matning s6ka och identifiera en felaktig komponent och byta ut den
mot en felfri utan att skada omkringliggande komponenter eller kretskortet. Han kinner
till och forstar komponentens vanligaste anvandningsomraden och kan beskriva dess
basfunktion i kretsen.

18 § MEKANISKA KOMPONENTER

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kanner till och forstar komponenternas uppbyggnad och egenskaper samt
deras funktion i utrustningen. Han kan hantera de mekaniska komponenter som behovs 1
arbetet. Han kan genom mitning s6ka och identifiera en felaktig komponent och byta ut
den mot en felfri utan att skada omkringliggande komponenter (exv. glid- och rullnings-
lager).

19 8§ MONSTERKORTSTEKNIK

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kanner till de vanligaste typerna av laminat f6r monsterkort, deras anvand-
ningsomraden och tekniska egenskaper. Han kianner till olika utféranden av flerlagerskort
(build-up och stock-up). Han kinner till mikroviakortens olika konstruktioner.
Examinanden kinner till ménsterkortets olika beliggningar och 16dningsegenskaper.
Han kénner till syftet med och egenskaperna hos 16dresist. Han kan hantera ett monster-
kort pa ritt sitt. Han kdnner till monsterkortets eltekniska egenskaper (t.ex. impedans).
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20 8§ KABLAR OCH ANSLUTNINGSDON

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kidnner till i elektronik- och elindustrin anvianda kablar och ledare, deras
typiska anvindningsomraden och monteringssitt och kan tyda kabelmirkningarna. Han
kinner till firg- och nummermirkningssystemen fér ledare. Han dr fértrogen med olika
metoder f6r storskydd av kablar. Han kan hantera och férpacka olika slag av kablar.

Examinanden kinner till de i kretsscheman anvinda beteckningarna och symbolerna
och kan med hjilp av kretsschemat dra och koppla kablarna. Han kan vid monteringen
placera kablarna s att de stor varandra sa litet som méjligt. Han kan vilja och fista kab-
larna pa det sitt som driftférhallandena kriver (t.ex. vibrationer). Han kianner till jord-
ningens betydelse och kan vid behov jorda kabeln pa ritt sitt. Han kan vid behov skydda
och mirka kabeln ritt.

Examinanden kinner till de vanligaste forbindningssitten och anslutningsdonen.
Han kan vilja ritt forbindningssitt och anslutningsdon med beaktande av

— ledarnas och anslutningsdonens material och tvirsnittsarea
— tradarnas antal och form i ledaren

— ledarnas belastnings- och kortslutningstemperaturer

— forbindningens lige och korrosion samt

— tillgangliga verktyg.

Examinanden kanner till de riktiga monteringssitten fOr vanliga ledare och anslutnings-
don. Han kan vilja ritta verktyg och anvinda dem. Han kan utfora allmant anvinda
pressforband, skruvtérband, termiska svetsforband, fjaderférband och forbindningar med
toppklaimmor som skruvas pa plats.

Examinanden kan visuellt kontrollera att forbindningen ar utférd med réitta material
och metoder. Han kinner till termografins grunder.

21 § PRODUKTIONSAUTOMATION

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden har de kunskaper och firdigheter i automationsteknik som behévs i den
automatiserade produktionen i1 branschen. Han forstar uppbyggnaden och funktionsprin-
ciperna for automationskomponenter som allmant anvinds i branschens produktionsin-
riattningar. Han forstar anvandningen av dessa komponenter i automatiska produktions-
anldggningar. Han kan anvinda och mand&vrera utrustning for transport och hantering av
styckegods. Han dr fortrogen med processautomationens allminna realiseringsprinciper
och reglersystem.

Examinanden forstar konstruktions- och funktionsprinciperna fér givare som ér i
bruk pa hans egen arbetsplats samt deras anvindning i produktionsutrustning. Han kin-
ner till olika motordrifters egenskaper och funktionsprincip. Han dr foértrogen med an-
vindningen av reglerkretsar inom automationstekniken. Han kédnner till anvindningen av
pneumatik- och hydraulikkomponenter i produktionsutrustning. Han kan utféra kablage
och installera utrustning i automationssystem. Han kan lasa och tolka monteringsscheman
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och -ritningar. Han kan underhalla utrustningen och dari ingdende komponenter. Han
forstar de allmédnna principerna for robotsyn och dess roll i automationen.

22 § PROGRAMMERBAR LOGIK OCH MONTERING AV DEN

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kanner till funktionsprincipen och programvaran f6r programmerbar logik
samt programvarans struktur. Han kan utféra en korrekt programmering samt installera,
driftsitta och granska utrustningen enligt gillande anvisningar. Han kan géra dndringar i
programmet. Han kdnner till filtutrustningen (givare och drivdon) och kan installera dem.
Han kénner till bussteknikens egenskaper och dra kabel f6r en buss.

23 8§ DATORNS UPPBYGGNAD OCH FUNKTION

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kanner till datorns grundliggande funktion och vet hur den anvinds. Han
vet ocksa i stora drag hur den ar uppbyged. Han kan vilja en persondator lampad for
industribruk. Han ar fortrogen med processdatorer (i form av instickskort). Han kianner
till I/O-utrustning och kan installera den.

Examinanden kinner till uppbyggnaden av datornit och deras komponenter. Han
kan beskriva nitets funktion. Han kan beskriva anvindningen av PC som en del av
nitverket vid bl.a. behandlingen av data fran processen.

Han kan beskriva en applikation dir dator anvinds for styrning av en process eller
en delprocess eller f6r insamling och behandling av data fran en process.

24 8§ GRUNDERNA | TELETEKNIK SAMT OPTISK
DATAOVERFORING

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kinner till de publika dataéverféringsnitens allminna funktionsprinciper
och deras bastjinster, innefattande lokala nit, kabelnit och mobiltelefonnit. Han kinner
till teleteknikens grundbegrepp sasom 6verféringshastighet, bandbredd och transmis-
sionslinkens egenskaper 6ver huvud. Han ir fértrogen med analoga och digitala modula-
tionsmetoder, antenner, signaler och deras spektra.

Examinanden kan utféra basmitningar 1 samband med analog och digital datadver-
toring. Han kanner till fiberoptikens grunder. Han ér fortrogen med funktionsprincipen
tor fiberoptiska sindare och mottagare och kan utféra mitningar pa optokablar. Han kan
installera och skarva optokablar.
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25 § TV- OCH RADIOTEKNIK

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kan pd blockschemaniva redogéra f6r funktionen hos en radio, television,
hemelektronikapparat eller radiotelefon. Han vet hur baskomponenterna fungerar och
kanner till 1 vilka kretsar de vanligen forekommer i mottagare, hogfrekvensforstirkare,
audioforstirkare. blandare, filter och stromkallot.

b) Satten att pavisa yrkesskicklighet §§ 2 — 25

Eftersom huvudvikten i bedomningen liaggs vid sjilva utférandet av arbetet och sittet att
fungera pa arbetsplatsen skall yrkesprovomgivningen och —uppgiften vara verklig eller at-
minstone sa autentisk som moijligt. Yrkesprovet utfors i f6rsta hand pa en arbetsplats och
1 en arbetsprocess som uppfyller de produktionsvillkor och -kdnnetecken som dr typiska
for yrket. Sadana ir t.ex. produktionsmingd och —sitt, enhetens storlek och utrustnings-
nivd samt formen for arbetsférdelning och samarbete. Under yrkesprovet avser “genom-
torandet av arbetsuppgiften” da en flexibel och anpassbar yrkesskicklighet, varmed exa-
minanden kan klara av uppgifter ocksa pa andra arbetsplatser. Kunskapskravet bedoms pa
basis av arbetets planering, utforande och resultat, och darvid viger man ocksa in andra
faktorer som ingar i yrkeskickligheten. I yrkesprovet ar bedémarens erfarenhet och
uppfattning om arbetet samt produktionsprocessen central, eftersom han drar slutsatser
om bade examinandens arbetsprestation och hans medverkan i arbetsprocessen.

I f6rsta hand pavisas yrkesskickligheten genom att examinanden utfér centrala arbe-
ten som innehaller krav i den valda delen. Ifall det f6r yrkesprovet valda arbetet inte
ticker examensgrundernas krav i den omfattning att det tillforlitligt kan konstateras att
kraven pa yrkesskicklighet uppfylls bade vad giller det praktiska och det teoretiska kun-
nande som beh6vs pa omradet dr anordnaren skyldig att med hjalp av tilliggsuppgifter
eller genom andra bedomningsmetoder verifiera examinandens kompetens. Under arbets-
prestationerna kan kompletterande fragor stillas till examinanden. Vid separata prov kan
man aven kontrollera hur val examinanden behirskar de fardigheter, kunskaper och insik-
ter i bestimmelser som ligger till grund f6r yrkeskunskapen, i den man de inte framgar av
sjalva arbetsprestationen. Bedomningen ska ocksa omfatta examinandens egen bedom-
ning av sin prestation (sjalvvardering). Yrkesskickligheten kan dessutom kartliggas genom
intervjuer, tidigare dokumenterade yrkesprov eller pa annat satt, genom vilket examinan-
dens kunnande kan faststallas. Vid behov kan provet avldggas i flera delar eller i flera
objekt, dock sa att kunnandet mats 1 den omfattning kraven forutsitter.

c) Mal och kriterier for bedémningen 88 2 — 25

Prestationerna bedéms antingen som godkinda eller underkinda. Underkanns prestatio-
nen far deltagaren ett meddelande dir de underkinda och godkinda delprestationerna
nimns samt en redogorelse for orsakerna till att prestationen underkants. For att frimja
examinandens yrkesmissiga utveckling bér man ocksa ge respons pa de godkinda presta-
tionerna. Vid bedémningen bedéms en examensdel i taget och examinandens kunnande
jamfors med kraven pa yrkesskicklighet f6r ifragavarande del. Prestationen godkidnns om
examinanden kan det som forutsitts i kraven. I yrkesprovet dr det inte tillrdckligt att be-
déma endast arbetsresultatet, utan det dr ocksd visentligt att beakta hur arbetet planeras
och utfdrs, de alternativa maojligheterna att utfora arbetet och grunderna fér examinan-
dens val av arbetssiitt.

21



planering av arbetet

Godkind prestation: Fxaminanden kan i f6rvig planera sitt arbete sa att han har de
ritningar, arbetsredskap, material och andra hjilpmedel som behévs for uppgiften till

hands. Han kan darfor genomféra arbetet inom utsatt tid och orsakar inte genom sitt

handlande oférutsedda fordréjningar i processen eller extra kostnader.

kvalitetssikring

Godkind prestation: Examinanden forstar vilken betydelse kvaliteten i1 hans verksam-
het har £6r hela processen och utfér nédvindiga granskningar och kvalitetssikringar
innan han dverlamnar arbetet.

arbetets utforande och resultat

Godkind prestation: Examinanden utfor sina arbetsuppgifter sjalvstandigt, han foljer
arbetsinstruktionerna och handlar yrkesmassigt acceptabelt, metodiskt och raskt (inom
ramen fOr en skilig, for arbetet avsatt tid) sa att han undviker fel i arbetet. Han kan anvin-
da teknisk dokumentation och killmaterial som beh6vs i arbetet samt matutrustning och
maskiner. Han anvinder for uppgiften limpliga arbetsredskap och korrekta arbetsmeto-
der. Han forstar de begrepp som forekommer i yrket och vilken betydelse hans arbete har
tor hela processen. Arbetets resultat uppfyller kvalitetskravet och motsvarar 6verenskom-
melser, bestimmelser och anvisningar.

samarbetsférmdga och serviceinriktning

Godkind prestation: Examinanden kan utnyttja de andra anstilldas resurser i organisa-
tionen, han forstar principen for interna och externa kundrelationer och handlar i enlighet
diarmed. Han kan betjina kunderna enligt de principer f6r kundservice som galler 1 fore-
taget.

ekonomi

Godkind prestation: Examinanden anvander maskiner, material och energi ekonomiskt
och forstar inverkan av kvalitetsbrister pa saval sitt eget arbete som produktionskost-
naderna. Han dr kostnadsmedveten och beaktar verksamhetens totalekonomi.

sakerhet

Godkind prestation: Examinanden kinner till arbetsuppgiftens riskmoment och
sikerhetsbestimmelserna och handlar i enlighet med dem.
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26 8 FORETAGSAMHET

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden vet vad arbetet som foretagare forutsitter. Han kan bedéma sin egen
framatanda och sin eventuella foretagsverksamhet samt pé vilka omraden och hur han
kan utveckla sina firdigheter som foretagare. Han har gedigen yrkeskunskap inom sitt
fack och han forstar branschens foretagsverksamhet. Han kan analysera branschen och
bedéma de majligheter och risker det innebir att starta och utveckla ett féretag inom
branschen, och han har de baskunskaper som behdvs for att starta egen rérelse.

Examinanden forstar skillnaden mellan olika féretagsformer och han vet vilka
administrativa procedurer som krivs nir ett foretag grundas. Han kan tillsammans med
experter utveckla en marknadsduglig affirsidé och vet hur man utgdende fran den skall
planera och driva verksamheten. Han vet vilka ekonomiska, produktionsmissiga och
psykiska resurser féretagande kriver och kan bedoma behovet av sadana till exempel f6r
att starta egen rorelse.

Examinanden férstar den centrala betydelse kundrelationer och andra samarbetsfor-
hallanden har f6r en framgangsrik foretagsverksamhet och har dirfor beredskap att ut-
veckla dessa relationer. Examinanden kianner till produkternas prisbildning och de cent-
rala ekonomiska nyckeltalen. Han kanner till den centrala lagstiftningen om foretagsverk-
samhet. Han kan skaffa sig den information och de experttjanster som han behéver bade
vid etableringen av foretaget och i de olika skedena av foretagsverksamheten.

b) Satten att pavisa yrkesskicklighet

I provet bedéms individens
— virderingar och personliga formaga att arbeta som foretagare
— kunskaper och firdigheter i foretagande.

Nir proven planeras och miljén f6r provet viljs dr det viktigt att man tillf6rlitligt kan
mita bada ovan namnda fardigheter.

Nir man bedémer enskilda faktorer dr det viktigt att man beaktar examinandens for-
maga att sjilv utvirdera sina firdigheter som foretagare. Bedomningen baseras pa sjilv-
vardering, jaimférande virdering i grupp och diskussioner med sakkunniga. Som arbets-
redskap kan man bl.a. utnyttja olika typer av samtal och analyser. Man bedémer inte om
examinanden ar en bra foretagare eller inte utan malet dr att man bildar sig en uppfattning
om personens foretagarprofil. Genom att tolka sin foretagarprofil kan examinanden sjalv-
standigt eller tillsammans med sakkunniga géra upp en utvecklingsplan for att framja sitt
arbete som foretagare.

De som medverkar i bedémningen av denna helhet skall besitta sakkunskap om
féretagande och hur det kan utvecklas.

Kunskaperna och firdigheterna i féretagande bedéms pa grundval av faktiskt arbete
1 anslutning till féretagande. En central del av provet ar ett lingsiktigt projekt med malet
att etablera ett foretag. I projektet bearbetar examinanden sin foretagsidé till affirsidé. Nar
examinanden bygger upp en fungerande affirsidé bér han mangsidigt analysera verksam-
hetsmiljon sirskilt med tanke pa en blivande foretagare som tinker etablera sig i bran-
schen. Examinanden skall kunna diskutera mojligheten att starta egen rorelse och dartill
knutna fragor med sakkunniga i branschen.
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Examinanden kan gbra upp de centrala planer som behévs i affirsverksamheten och
bedoma deras dandamalsenlighet. Han kan ocksa analysera sitt eventuella foretags
resursbehov.

Provet kan kompletteras med utredningar, kalkyler och annan skriftlig produktion
samt muntliga diskussioner och intervjuer.

c) Mal och kriterier for bedémningen
Mlen for bedémningen:

— att bedéma den egna f6rmagan att arbeta som foretagare och planera utvecklingen
av sitt foretagande

— att ha en bred kunskap om de basfirdigheter som behovs for att starta ett foretag
samt att behirska centrala fragor i anslutning till detta

— att dra nytta av experttjinster och informationskillor.

Kiriterierna f6r bedomningen:

Examinanden vet vad féretagandet kraver och vilka fiardigheter som behévs for att lyckas
som foretagare. Examinanden kan analysera sin f6rmaga att arbeta som f6retagare liksom
sina varderingar och pa basis hiarav bedoma sitt féretagande och gora upp en utvecklings-
plan for sig som foretagare. Han kan fatta beslut om foretagsverksamheten i forlitan pa
egna krafter, han virdesatter sin kompetens och ir inte radd att visa den.

Examinanden kanner sin egen bransch och kan analysera hur framtidsutsikterna och
marknadslaget inverkar pa mojligheterna att starta eget foretag.

Examinanden vet pa vilka olika sitt en blivande foretagare kan starta sitt foretag.
Examinanden kanner till de vanligaste i Finland anvinda l6sningarna nir det giller bl.a.
foretagsformer, etableringsforfaranden, foérdelning av ansvaret, resursbehov och risker
och han kan diskutera med sakkunniga om limpliga alternativ for sin féretagsverksamhet.
Examinanden kinner till vilka ekonomiska, produktionsmissiga och psykiska resurser
som krivs for att driva ett foretag och kan bedéma behovet av dessa resurser nir det
giller att starta foretaget. Han vet vilka lagstadgade atgirder som krivs vid etablering av
foretag, han kinner den centrala lagstiftningen om foretagsverksamhet och han vet var
experttjanster finns att tillga.

Examinanden kan med hjilp av experter utveckla en marknadsduglig affirsidé for
sitt foretag. Han forstar betydelsen av affirsidén som arbetsredskap i foretagsverksamhet-
en och vet hur man utgdende fran den skall planera och driva verksamheten. Nir exami-
nanden utvecklar affirsidén tar han hiansyn till efterfrigan och konkurrens pa marknaden
samt olika specialiseringsfaktorer som ar visentliga for att verksamheten skall fungera.

Examinanden forstar att kundrelationerna och andra samarbetsférhillanden ar en
vasentlig del av en framgangsrik affirsverksamhet. Han vet vilka varden som ligger till
grund for skétseln av kundrelationerna och andra samarbetstorhallanden i hans eventuella
toretag liksom basen for de i affirsidén definierade verksamhetssitten. Han har de fardig-
heter som behovs for att bygga upp och uppratthalla kund- och leverantorsrelationer samt
andra nitverksforhallanden som dr visentliga f6r verksamhetens kontinuitet.

Examinanden forstar vad en 16nsam verksamhet grundar sig pa och kan péaverka
toretagets 16nsamhet. Han kan tolka féretagets bokslut bl.a. med avseende pa kapital,
tormogenhet, likviditet och resultat. Examinanden forstar principerna f6r kostnads-
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berikning och vet vilka marknadsmassiga faktorer man maste beakta for att kunna pris-
sitta produkter férnuftigt. Examinanden kan goéra en grovt skattad budget och kan soka
information och experttjanster for att 16sa beskattningsfragor som ber6r branschens
foretagsverksamhet.
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Utbildningsstyrelsen har godkant dessa
examensgrunder med st6d av lagen om
yrkesinriktad vuxenutbildning.

De fristdende examina ar examina som
sarskilt planerats och utvecklats for att
avlaggas av den vuxna befolkningen.

Planeringen och genomfdrandet av de
fristdende examina baserar sig pa ett
nara samarbete mellan sakkunniga
inom undervisning och arbetsliv.
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