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Kapitel 1

SYFTET MED FRISTAENDE EXAMINA OCH MALEN FOR DEM

1 § Fristdende examina

De fristiende examina dr inte beroende av det sitt pa vilket man forvarvat sig sin yrkes-
skicklighet. Det kunnande som examinanderna har skaffat sig genom utbildning, i arbets-
livet eller genom sina intressen behandlas som en helhet, sa att detta kunnande kan anvin-
das nir den erfordrade yrkesskickligheten ska pévisas vid de fristiende yrkesproven.

De fristaende examina dr modulidra till sin struktur. De utgérs av uppgiftshelheter, som
baseras pa arbetslivet och dess utvecklingsbehov och som priglas av det som forenar
verksamheten med den teoretiska grunden, av mangsidig yrkesskicklighet och av att ar-
betsprocessen integreras med resultaten av den. Varje del av en examen utgor ett del-
omrade av yrkeskompetensen, som kan lyftas ut ur den naturliga arbetsprocessen och
bilda en sjilvstindig helhet som kan bedémas. De fristaiende yrkesproven arrangeras och
avlaggs flexibelt for en examensdel i sinder. Examinandernas mal kan ocksa vara att
endast avlidgga en eller flera delar av en examen, inte hela examen.

Grunden f6r beskrivningen av kraven pa yrkesskicklighet ar den kvalifikationsbestim-
ning som anses vara lampligast for yrkesomradet. Beskrivningen koncentreras pa kraven
for branschens centrala funktioner, behirskning av verksamhetsprocessen och omfat-
tande yrkespraxis. I kraven ingar ocksa de for arbetslivet nodvindiga sprakkunskaperna
och sociala fardigheterna.

2 § Forberedande utbildning for fristdende examina

Systemet med fristiende examina stiller inte examinanderna infér férhandsvillkor 1 fraga
om utbildning. Emellertid avliggs dessa examina 1 allminhet i samband med nagot slag av
torberedande utbildning.

Den som anordnar férberedande utbildning ska faststilla liroplanen fo6r utbildningen
enligt examensgrunderna. Utbildningen och de fristaende yrkesprov som ingir i den ska
liggas upp enligt examensdelarna. Det aligger utbildningsanordnaren att arrangera de
fristaende yrkesproven som en del av den forberedande utbildningen. Till de studerandes
skyldigheter hor att delta i dessa prov i samband med studierna.

De gemensamma studier, som ingir i en grundexamen som avliggs som grundliggande
yrkesutbildning, ar inte obligatoriska 1 en utbildning som férbereder f6r en grundexamen
som avliggs som en fristiende examen. Milen for dessa studier beaktas dock i tillimpliga
delar i liroplanen och i undervisningsarrangemangen.



3 § De allmanna grunderna for sattet att pavisa yrkesskicklighet och for
bedOmning av examensprestationerna

Bedémningen av de fristiende yrkesproven foérutsitter metodisk insamling av material,
beslutsfattande och dokumentering angaende examinandernas yrkesmissiga och arbets-
relaterade fardigheter, som jimfors med de 1 examensgrunderna faststillda kraven pa
yrkesskicklighet och med bedémningskriterierna. Tyngdpunkten vid bedémningen ligger
pa det praktiska arbetet och arbetsmetoderna. Fardigheterna eller kunnandet bedéms i
allmanhet direkt enligt motsvarande arbete.

Miljon for de fristaende yrkesproven ska vara verklig eller sa realistisk som méjligt. Vid
bedomningen tillimpas mangsidigt olika kvalitativa bedomningsmetoder sisom iakttagel-
ser, intervjuer, fragor och portfoljer samt sjalvbedomning och gruppbedémning. De fri-
staende yrkesproven liggs upp enligt examensdelarna sa att man vid proven kan bedéma
om examinanden uppfyller de centrala kraven pa behirskandet av yrket.

Milen f6r bedomningen anger de kompetensomraden som dgnas speciell uppmark-
samhet vid bedémningen. Malen hinfor sig till de centrala firdigheterna och man ser till
att examinanden behidrskar den teori som ligger till grund f6r arbetet samt att han eller
hon behirskar arbetsmetoder, arbetsutrustning, material och arbetsprocesser. Savil malen
tor bedémningen som bedémningskriterierna hirleds ur kraven pa yrkesskicklighet f6r
motsvarande examensdel. Kriterierna f6r bedémningen baserar sig pa malen f6r bedom-
ningen och de anger och preciserar prestationer pa olika nivaer. Bedémningskriterierna
utgor trosklar med vilkas hjdlp det dr mojligt att differentiera kompetensnivan.

Kapitel 2

UPPBYGGNADEN AV YRKESEXAMEN OCH
SPECIALYRKESEXAMEN INOM PAPPERSINDUSTRIN

1 8§ Examensdelarna

Yrkesexamen inom pappersindustrin bestir av tre (3) obligatoriska delar och fem (5)
valfria delar, av vilka tva (2) dr sadana att yrkesskickligheten pavisas endast pa
begreppsniva.

Specialyrkesexamen inom pappersindustrin bestir av en (1) obligatorisk del och sex (6)
valfria delar, av vilka minst en ska vara férsedd med beteckningen SYE. De delar som
examinanden har avlagt pa begreppsniva i yrkesexamen kan han eller hon rikna till godo
vid avldggandet av specialyrkesexamen.
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Yrkesexamen inom pappersindustrin

Obligatoriska delar
1. Processkunskap
2. Kinnedom om kunden, féretaget och produkten
3. Sikerhet och miljéskydd
Valfria delar
Fem (5) delar bor valjas, och tva av dessa dr sidana att yrkesskickligheten péavisas bara pa
begreppsniva
4. Travaruhantering 42. Kontroll av tillverkningsprocess for
5. Flisberedning papper eller kartong
6. Raffinering 43. Kontroll av foradlingsprocessen
7. Slipning 44. Kontroll av produkter
8. Tillverkning av blekningskemikalier 45. Kontroll av utslapp

9.

10.
11. Twvitt, sortering och syrgasdeligni-

12.
13.
14.
15.
16.

17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
20.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
306.
37.
38.
39.
40.
41.

Tillverkning av parallella produkter

Cellulosakokning

fiering av massa

Blekning av massa

Torkning av massa
Balpackning och lagring
Framstillning av vitlut
Indunstningsanlidggningens
funktioner

Tillvaratagning av kokkemikalier
Angframstillning i sodapanna
Kontroll av luktgaser
Framstillning av returfibermassa
Hantering av pappersmassa
Vattensystem

Vattenberedning

Hantering av avloppsvatten
Processtvitt

Verksamhet med kort cirkulation
Kemikalierna for vitpartiet
Bildande av pappersbanor
Vitpressning

Torkning

Kalandrering

Ytlimning och bestrykning
Framstillning av pasta
Rullning

Lingsskarning

Arkskarning
Produktionsplanering
Forpackningsfunktioner
Lagerhallning och avsindning
Kontroll av rivaror

Kontroll av massatillverknings-
processen

46

47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.

54
55

56.
57.
58.
59.

60.
ol.
62.
63.
64.
65.
66.
67.
68.
069.
70.

71.
72.
73.
74.
75.
76.

. Finputsning av papprets eller
kartongens yta

Laminering
Extruderbestrykning
Framstallning av tryckyta
Tryckning

Framstallning av wellpapp
Foradling av wellpapp
Asktillverkning eller
kartongforadling

. Tillverkning av stansar

. Tillverkning av pappers- eller
kartongprodukter

Koppling och byte av elaggregat
Eldrift

Processautomation

Skotsel av faltapparatur for
automation

Underhall av automationssystem
Pneumatikservice
Hydraulikservice
Underhallskontroll och mitningar
Datasystem for underhall
Underhall av processapparatur
Smorjningsservice
Kraftéverforing

Pumpning

Svetsning

Slipning, lyftning och stillnings-
arbeten

Ang- och elsystem

Anvindning av fast brinsle
Materialfunktioner
Arbetshandledning

Kontroll av energieffektivitet
Utveckling av verksamheten
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Specialyrkesexamen inom pappersindustrin

Obligatorisk del
Kraven pa yrkesskicklighet i yrkesexamen inom pappersindustrin

Valfria delar
Sex (6) delar, av vilka minst en (1) har beteckningen SYE, bor viljas

4. Travaruhantering

5. Flisberedning

6. Raffinering

7. Slipning

8. Tillverkning av blekningskemikalier
9. Tillverkning av parallella produkter

10.
11.

12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25
20.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41
42.

43,
44,

Cellulosakokning

Tvitt, sortering och syrgasdeligni
tiering av massa

Blekning av massa

Torkning av massa

Balpackning och lagring
Framstallning av vitlut
Indunstningsanldggningens funktioner
Tillvaratagning av kokkemikalier
Angfmmstéillning 1 sodapanna
Kontroll av luktgaser
Framstillning av returfibermassa
Hantering av pappersmassa
Vattensystem

Vattenberedning

Hantering av avloppsvatten

. Processtvitt

Verksamhet med kort cirkulation
Kemikalierna for vatpartiet
Bildande av pappersbanor
Viatpressning

Torkning

Kalandrering

Ytlimning och bestrykning
Framstallning av pasta
Rullning

Lingsskarning

Arkskarning
Produktionsplanering
Forpackningsfunktioner
Lagerhillning och avsandning
Kontroll av ramaterial

. Kontroll av massatillverkningsprocessen

Kontroll av tillverkningsprocessen for
papper eller kartong

Kontroll av férddlingsprocessen
Kontroll av produkter

45. Kontroll av utsliapp

46. Finputsning av papprets eller
kartongens yta

47. Laminering

48. Extruderbestrykning

49. Framstillning av tryckyta

50. Tryckning

51. Framstillning av wellpapp

52. Foradling av wellpapp

53. Asktillverkning eller kartongforidling

54. Tillverkning av stansar

55. Tillverkning av pappers- eller
kartongprodukter

56. Koppling och byte av elaggregat

57. Eldrift

58. Processautomation

59. Service av faltapparatur f6r automation

00. Underhéll av automationssystem

61. Pneumatikservice

62. Hydraulikservice

63. Underhallskontroll och matningar

04. Datasystem fo6r underhall

65. Underhall av processapparatur

06. Smorjningsservice

67. Kraftoverforing

68. Pumpning

09. Svetsning

70. Slipning, lyftning och stillningsarbeten

71. Ang- och elsystem

72. Anviandning av fast brinsle

73. Materialfunktioner

74. Arbetshandledning

75. Kontroll av energieffektivitet

76. Utveckling av verksamheten

SYE 77. Utveckling av processen och

verksamheten

SYE 78. Utveckling av yrkeskunskaper

SYE 79. Foretagsekonomi

SYE 80. Ledning av arbetsgruppen och

funktionerna

SYE 81. Kunskap om anstallningsfragor
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Kapitel 3

KRAVEN PA YRKESSKICKLIGHET | YRKESEXAMEN OCH SPECIAL-
YRKESEXAMEN INOM PAPPERSINDUSTRIN OCH GRUNDERNA
FOR BEDOMNINGEN

Satten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanden utfor arbetsuppgifter som fyller krav-
en pa yrkesskicklighet i en autentisk arbetssituation. Ocksa separata arbetsprestationer,
simulerade situationer, intervjuer, gruppvirdering och sjilvvirdering kan anvindas 1 sidan
omfattning att firdigheterna tillforlitligt kan konstateras fylla kraven pa yrkesskicklighet,
bade nir det giller praktiskt arbete och den teoretiska kunskap som krivs inom bransch-
en. Behirskandet av firdigheterna, kunskaperna och bestimmelserna som ligger till grund
tor arbetet, kan kontrolleras ocksa muntligt eller skriftligt till de delar som de inte fram-
kommer i sjilva yrkesprovet. Yrkesprovet kan avldggas i flera etapper eller vid flera olika
arbetsprojekt, forutsatt att fardigheterna bedoms 1 sidan omfattning att kraven uppfylls.

Att kinna till innebér pa begreppslig niva att examinanden i sitt svar kan ange enskilda
fakta som utg6r en del av en storre helhet. Att forstd innebir diremot att det ur svaret ska
framga om examinanden foérstar hur, varfor och under vilka férutsittningar de enskilda
deluppgifterna kan kombineras.

Mal och kriterier for bedomningen
Yrkesskickligheten bedéms enligt foljande kriterier i alla examensdelar:
Fxaminanden kanner till

e det foregiende och efterféljande processmomentet samt vilka kvalitetskrav som
stalls pa dem.

Examinanden forstar

e delprocessernas betydelse som delar av produktionslinjen
e det egna arbetets betydelse for slutproduktens kvalitet

e betydelsen av en effektiv drifthallning samt dess principer.

1 insikter pa begreppsniva

Examinanden kan
e arbeta i enlighet med instruktionerna och kvalitetssystemen
e utfbra sina arbetsuppgifter sjilvstandigt

e handla pa ett sitt som gagnar arbetsteamet, processen och miljon i
undantagssituationer

e arbeta flexibelt tillsammans med arbetskamrater och f6rmin

e kommunicera indamalsenligt och med hjilp av branschens termer

e uppfatta sina mojligheter att paverka det ekonomiska resultatet och handlar darefter
e anvinda sidkra och ergonomiska arbetssitt och indamalsenliga skydd.
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Krav pa yrkesskicklighet

1 8§ Processkunskap

Examinanden kianner till
e produktions-, stdd- och serviceprocesserna i den egna fabriken
e den egna enhetens eller maskinens funktioner i delprocesserna och kan redogora
tor produktens uppbyggnad i de olika skedena av produktionsprocessen.

Examinanden kan anvinda de styrnings- och datasystem som behévs i arbetet.

2 § Kannedom om kunden, féretaget och produkten

FExaminanden kanner till

e huvuddragen i den egna koncernens organisation (branscher, resultatenheter,
fabrikernas lage)

e foretagets dgarstruktur och viktigaste konkurrenter

e de ravaror som anviands i produkterna, deras egenskaper med tanke pa produkten
och fiberravarornas tillverkning i huvuddrag

e fabrikens, enhetens eller maskinens viktigaste kunder och produkternas slutliga
anvindning

e de kvalitetskrav som foljande foridlingsskede samt kunden och den slutliga
anvindningen stéller pa produkten

e produktens kostnadsstruktur i huvuddrag.

FExaminanden forstar

e de viktigaste nyckeltalen inom féretagsekonomi och vet deras ungefirliga storlek i
sin koncern och enhet

e betydelsen av foretagets ledningssystem (betriffande kvalitet, miljé och
produktskydd osv.) samt principerna f6r dessa.

Examinanden kan tolka de rapporter och nyckeltal som giller fabrikens produktion och
ckonomi.

3 8§ Sakerhet och miljoskydd

Examinanden kinner till
e fabrikens miljomal och de utslipp som belastar miljon
e sikerhets- och miljériskerna pa fabriksomradet
e fabrikens sidkerhets- och skyddsanvisningar
e sikerhets-, datasikerhets- och miljériskerna 1 sitt arbete.

FExaminanden forstar
e sina mojligheter att paverka nir det giller att minska pa energiférbrukningen och
milj6belastningen.
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Examinanden kan
e soka sikerhets-, skydds- och arbetsanvisningar
e folja sikerhets-, skydds- och arbetsanvisningarna
e ta hinsyn till sikerhets- och milj6riskerna i sitt arbete
e anvinda dndamalsenlig personlig skyddsutrustning i sitt arbete
e oc forsta hjilpen
e handla pa ett sitt som gagnar arbetsteamet, processen och miljon i
undantagssituationer.

4 § Travaruhantering

Fxaminanden kanner till

e de traslag som anvinds vid tillverkning av cellulosamassa eller mekanisk massa och
deras anvindning

e principerna for anskaffning av ved och f6r mitning vid mottagandet.

Examinanden forstar
e vilken betydelse fibertriets kvalitet har f6r vedhanteringen
e funktionsprinciperna for utrustningen och processtyrningen vid vedhantering

e betydelsen av att den utrustning som anvinds vid vedhantering ar i gott skick for
att kvaliteten pa flis och slipmassa ska vara god

e hur lagringen av veden paverkar slutproduktens kvalitet
e principerna for hantering av barkvatten och bark

e betydelsen av barkningens kvalitet vid framstallning av cellulosamassa eller
mekanisk massa.

1 insikter pa begreppsniva

FExaminanden kan

® bedoma skicket pa den utrustning som anvinds vid vedhantering och underhalla
utrustningen pa arbetsplatsen

e handla sa att resultatet uppfyller fabrikens kvalitetskriterier pa barkat tré.

Examinanden behirskar trivaruhantering.

5 8§ Flisberedning

Examinanden kanner till

e de trislag och ravaror som anvinds vid tillverkning av cellulosamassa eller
mekanisk massa samt deras egenskaper och anvindning.

Examinanden f6rstar
e betydelsen av god kvalitet pa den ved som ska flisas med tanke pa slutresultatet
e funktionsprinciperna for utrustningen och processtyrningen vid flisning
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e fliskvalitetens betydelse for den fortsatta behandlingen
e vilken betydelse flisknivarnas skick har f6r fliskvaliteten
e principerna for sallning av flis.

1 insikter pa begreppsniva

Examinanden kan
e bedoma flisknivarnas skick och handla pa ett sitt som frimjar fliskvaliteten
e sc till att flisknivarna dr 1 gott skick.

Examinanden behirskar flisning.

6 § Raffinering

Fxaminanden kanner till

e de traslag som anvinds vid tillverkning av raffin6rmassa samt deras egenskaper och
anvindning

e raffin6rmassans anvindning.

Examinanden forstar
e vilken betydelse raffinérmassans kvalitet har for slutprodukten
e vilken betydelse flisens kvalitet har for raffineringen
e atgirderna vid forbehandling av flis och deras betydelse
e principen for hur fibern 16sgérs vid raffinering

e betydelsen av att massakvarnens knivar ir i gott skick med tanke pa
raffinérmassans kvalitet

e funktionsprinciperna for utrustningen och processtyrningen vid raffinering
e principerna for sortering och sedimentering.

1 insikter pa begreppsniva

Fxaminanden kan
e bedoma massakvarnarnas skick och sikra en god kvalitet pa raffineringen
e underhalla raffineringsutrustningen.

Examinanden behirskar raffinering.

7 8§ Slipning

Examinanden kanner till

e de trislag som anvinds vid tillverkning av slipmassa samt deras egenskaper och
anvindning

e slipmassans anvindning,.
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Examinanden forstar
e vilken betydelse slipvedens kvalitet har for slipningen
e vilken betydelse slipmassans kvalitet har f6r slutprodukten
e principen for hur fibern 16sgors vid slipning
e vilken betydelse slipstenens skick har f6r slipmassans kvalitet
e funktionsprinciperna for utrustningen och processtyrningen vid slipning
e principerna for sortering och sedimentering.

1 insikter pa begreppsniva

Examinanden kan
e bedoma sliputrustningens skick och handla enligt kraven pa slipmassans kvalitet
e underhilla slipstenen.

Examinanden behirskar slipning.

8 8 Tillverkning av blekningskemikalier

FExaminanden kanner till

e de blekningskemikalier som anvinds vid tillverkning av cellulosamassa eller
mekanisk massa samt deras egenskaper och anvindning.

FExaminanden forstar

e vilken betydelse ramaterialets kvalitet har for slutprodukten vid beredning av
kemikalier

® betydelsen av kvaliteten pa de kemikalier som anvinds vid blekning av massa for att
slutprodukten ska vara hogklassig

e funktionsprinciperna for utrustningen och processtyrningen vid beredning av
blekningskemikalier.

1 insikter pa begreppsniva

Examinanden kan

® bedoma skicket pa den utrustning som anvinds vid beredning av kemikalier och
handla enligt kraven pé en siker drift och en god kvalitet

e bedoma sikerhetsriskerna vid beredning av kemikalier och handla enligt kraven pa
en saker drift

e ta emot och lagra de kemikalier som anvands vid beredning av blekningskemikalier.

Examinanden behirskar beredning, mottagande och lagring av blekningskemikalier.
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9 § Tillverkning av parallella produkter

Examensdelen innehaller foljande funktioner:
— sdpabehandling

— framstillning av tallolja

— separering och behandling av terpentin.

FExaminanden kanner till

e parallellprodukterna vid framstillning av kemisk massa samt deras egenskaper och
anvindning.

Examinanden forstar
e betydelsen av kvaliteten pa parallellprodukterna vid cellulosakokning med tanke pa
den slutliga anvindningen

e vilken betydelse ravarornas kvalitet har £6r parallellprodukterna
e principerna for hur parallellprodukterna tas till vara och behandlas pa fabriken.

1 insikter pa begreppsniva

FExaminanden kan

e bedoma skicket pa den utrustning som anvands vid tillvaratagandet och
behandlingen av parallellprodukter

e handla enligt kraven pa en siker drift och en hog kvalitet

e bedoma sikerhetsriskerna for den utrustning som anvinds vid tillvaratagandet och
framstillningen av parallellprodukter och handla enligt kraven pa en siker drift.

Examinanden behirskar behandling av en vald parallellprodukt.

10 § Cellulosakokning

Examinanden kinner till
e principerna for framstallning av kemisk massa

e de kokkemikalier som anvinds vid framstillning av cellulosa samt deras egenskaper
och anvindning.

Examinanden férstar
e principerna for fiberbildning vid cellulosakokning
e vilken betydelse den kemiska massans kvalitet har f6r slutprodukten
e betydelsen av ravarans (triets) kvalitet vid kokning av oblekt eller blekt cellulosa
e vilken betydelse kokkemikaliernas kvalitet har for slutprodukten
e principerna for framstallning av kokkemikalier
e vilken betydelse kok- och hjilputrustningens skick har f6r massans kvalitet
e funktionsprinciperna for utrustningen och processtyrningen vid cellulosakokning.

1 insikter pa begreppsniva
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FExaminanden kan

bedoma kokutrustningens skick
handla enligt kraven pa kvalitetssakring
underhalla kokutrustningen.

Examinanden behirskar cellulosakokning.

11 § Tvatt, sortering och syrgasdelignifiering av massa

FExaminanden kanner till

principerna for tvitt och sortering av massa
principerna for syrgasdelignifiering av massa

de kemikalier som anvinds vid syrgasdelignifiering av massa samt deras egenskaper
och anvindning.

FExaminanden forstar

vilken betydelse kvaliteten pa tvittad och sorterad massa har for slutresultatet
vilken betydelse kvaliteten pa den massa som ska tvittas har for tvittresultatet
principen f6r hur féroreningar i massan kan avligsnas ur milden genom sortering

principen for hur det 16sta organiska materialet och kemikalierna avligsnas ur
milden genom tvittning

principen for tvittning av massa och hantering av vatten

principen f6r hur lignin kan oxideras och 16sas ut fran fiberytan

vilken betydelse de kemikalier som anvinds har for tvittresultatet

vad processomstindigheterna har for betydelse for sorteringen och tvittresultatet

vilken betydelse skicket pa den utrustning som anvinds vid tvitt, sortering, och
syrgasdelignifiering har f6r kvaliteten pa massan

funktionsprinciperna for utrustningen och processtyrningen vid tvitt och sortering

funktionsprinciperna for utrustningen och processtyrningen vid
syrgasdelignifiering.

1 insikter pa begreppsniva

FExaminanden kan

bedoma skicket pa den utrustning som anvinds vid tvitt, sortering och
syrgasdelignifiering

handla enligt kraven pa kvalitetssikring

underhalla maskinerna och utrustningen.

Examinanden behirskar tvittning, sortering och syrgasdelignifiering av massa.
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12 § Blekning av massa

Examinanden kanner till
e massans blekningsprocess som helhet
e blekningskemikalierna samt deras egenskaper och anvindning.

Examinanden forstar
e vilken betydelse den blekta massans kvalitet har f6r slutprodukten
e vilken betydelse den oblekta massans kvalitet har f6r blekningen
e principen f6r hur fibern bleks vid blekning av massa
e principerna for beredning av blekningskemikalier
e funktionsprinciperna for utrustningen och processtyrningen vid blekning
e vilken betydelse blekningsutrustningens skick har f6r massans kvalitet.

1 insikter pa begreppsniva

Examinanden kan
e bedoma blekningsutrustningens skick
e handla enligt kraven pa kvalitetssidkring
e underhalla blekningsutrustningen.

Examinanden behirskar blekning av massa.

13 8§ Torkning av massa

Examinanden kanner till
e principerna for behandling av massa
e principerna for torkning av massa.

Examinanden forstar
e vilken betydelse den blekta massans kvalitet har for torkning
e vilken betydelse eftersorteringen av massa har £6r slutproduktens kvalitet
e principerna for avvattning av massan
e torkmaskinens konstruktion
e torkningens inverkan pa massans och fibrernas egenskaper
e ventilations- och virmedtervinningssystemets funktion

e funktionsprinciperna for utrustningen och processtyrningen vid torkning av

massa.
1 insikter pa begreppsniva

FExaminanden kan

e utvirdera processen och bedéma utrustningens skick samt handla enligt
kraven pa en siker drift och en god kvalitet

e handla enligt processinformationen.

Examinanden behirskar torkning av massa.
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14 § Balpackning och lagring

Fxaminanden kanner till
e principerna for balpackning av massa
e principerna for lagring.

FExaminanden forstar

e betydelsen av utrustningens skick vid balpackning med tanke pa kvaliteten pa

balarna

e principerna for uppféljning av kvaliteten pa balad massa

e funktionsprinciperna for utrustningen och processtyrningen vid balpackning och

lagring
e principen for lagring och lagerbokféring.

FExaminanden kan
e underhalla maskinerna och utrustningen
e sec till att kvaliteten siakerstalls.

Examinanden behirskar balpackning och lagring.

15 § Framstallning av vitlut

1 insikter pa begreppsniva

Examensdelen innehaller fljande funktioner:
— regenerering av kokkemikalier
— kausticering
— mesaugnens funktioner.

Examinanden kanner till

e principen f6r kemikaliecirkulationen vid cellulosaframstallning

e de kokkemikalier som anvinds vid cellulosaframstillning samt deras egenskaper

och anvindning.

FExaminanden forstar

e vilken betydelse kokkemikaliernas kvalitet har for cellulosan

e kemikaliecirkulationens betydelse vid beredning av kokkemikalier

e kalkcirkulationens betydelse vid vitlutsberedning

e kemikaliecirkulationens baskemi — begrepp och reaktioner

e vilken betydelse utrustningens skick har f6r kvaliteten pa massan

e funktionsprinciperna for utrustningen och processtyrningen vid vitlutsberedning.

1 insikter pa begreppsniva
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Examinanden kan
e bedoma skicket pa den utrustning som anvands vid vitlutsberedning
o e till att kvaliteten siakerstalls
e underhalla utrustningen.

Examinanden behirskar vitlutsberedning.

16 § Indunstningsanlaggningens funktioner

Examinanden kinner till
e principerna for flerstegsindunstning
e cgenskaperna och beteendet hos den svartlut som ska indunstas.

FExaminanden forstar

e vilken betydelse den genom indunstning koncentrerade svartluten har for
sodapannan

e vilken betydelse egenskaperna hos den svartlut som ska indunstas har for
indunstningsprocessen

e principen f6r koncentrering av svartlut

e funktionsprincipen for flerstegsindunstning inklusive rening av kondensaten och
sekundirvirmekopplingarna

e vilken betydelse skicket pa indunstningsanlidggningen och dess hjilputrustning har
for energihushallningen och fabrikens anviandbarhet

e funktionsprinciperna for indunstningsanlaggningen och processtyrningen.

1 insikter pa begreppsniva

Examinanden kan
e bedoma indunstningsanlageningens skick
e handla enligt kvalitetskraven
e underhalla indunstningsanliggningen.

Examinanden behirskar indunstning.

17 § Tillvaratagning av kokkemikalier

Examensdelen innefattar regenerering av kokkemikalier i sodapanna.

Examinanden kinner till
e principerna for férbrinning av svartlut
e svartlutens egenskaper och beteende.

22



FExaminanden forstar

e vilken betydelse forbranning av svartlut har for cellulosafabrikens kemikalie- och
energihushallning och f6r miljévarden

e vilken betydelse den koncentrerade svartlutens egenskaper har for
cellulosafabrikens verksamhet

e principerna for tillvaratagning och regenerering av organiskt och oorganiskt
material ur svartlut.

1 insikter pa begreppsniva

Examinanden kan

e beddma skicket pa den utrustning som behévs vid hantering av svartlut, smalta
kemikalier och gronlut

e handla enligt kvalitetskraven och kraven pa en siker drift

e underhalla sodapannan.

Examinanden beharskar férbranning av svartlut.

18 § Angframstalining i sodapanna

Examensdelen innefattar energiproduktion i sodapanna.

FExaminanden kanner till
e anvindningen av svartlut som brinsle

e pannor och olika typer av tryckaggregat tillrickligt vil for att sikerstilla en trygg
anvindning.

Examinanden forstar
e vilken betydelse svartlutens kvalitet har f6r cellulosafabrikens energihushallning och
tor miljévarden
e vilken betydelse den koncentrerade lutens egenskaper har for lutférbrinning
e funktionsprinciperna for vatten-angcirkulationen i sodapanna
e de kvalitetskrav pa matarvattnet som fordras vid anvindning av anga

e vilken betydelse sodapannans och hjilputrustningens skick har f6r
energihushallningen, fabrikens anvindbarhet och en siker drift

e funktionsprinciperna fér sodapannan och processtyrningen.
1 insikter pa begreppsniva

Examinanden kan
e bedoma sodapannans skick
e handla enligt kraven pd kvalitetssidkring och en siker drift
e underhilla sodahuset.

Examinanden beharskar det tekniska arbetet med sodapannan vid angframstallning.
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19 § Kontroll av luktgaser

Fxaminanden kanner till
e hur och var luktande gaser uppstar inom massaindustrin
e funktionsprinciperna for de system som samlar in luktande gaser

de vanligaste gasbehandlingsanlidggningarna och deras funktionsprinciper
e principerna for en siker anvindning av tryckbirande anordningar.

FExaminanden forstar

e hur viktigt det dr for massafabrikens verksamhet och f6r miljon att luktande gaser
samlas in och behandlas

o vilka sikerhetsrisker luktande gaser medfor (explosions- och milj6risker)
e hur det egna arbetet inverkar pa mingden av luktande gaser och deras hanterbarhet
e principerna for behandling av luktande gaser och f6r processtyrningen.

1 insikter pa begreppsniva

FExaminanden kan
e handla indamalsenligt vid de storningar som kan uppkomma vid insamling eller
behandling av luktande gaser

e tillimpa allminna rutiner vid arbeten med gaslinjer, cisterner, skrubbrar och
forbranningsanordningar (t.ex. angspolning fére svetsning)

e genom sin egen insats inverka pa mingden av luktande gaser och deras
hanterbarhet

e underhalla den utrustning som anvinds for insamling och behandling av luktande
gaser

e go6ra anmilan om utsliapp vid storningar.

Examinanden behirskar insamling och behandling av luktande gaser.

20 § Framstéallning av returfibermassa

Examinanden kanner till
e principerna fOr avfargning av dtervunnen fiber

e de kemikalier som anvinds vid tillverkning av atervunnen fiber samt deras
egenskaper och anvindning.

FExaminanden forstar

e vilken betydelse kvaliteten pa det returfibermaterial som ar avsett for framstallning
av atervunnen fiber har for avfirgningen

e vilken betydelse kvaliteten pa den avfirgade massan har for slutprodukten
e principerna for defibrering, rening och blekning vid avfirgning
e anvindningen av avfirgningskemikalier vid avfirgning
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e vilken betydelse det har f6r kvaliteten pa den atervunna fibern att avfargnings-
anlidggningen och dess hjilputrustning ir i gott skick

e funktionsprinciperna for avtirgningsanliggningen och processtyrningen.

1 insikter pa begreppsniva
Examinanden kan
e bedoma i vilket skick avfirgningsanliggningen ar
e handla enligt kvalitetskraven
e underhalla avfirgningsanlidggningen.

Examinanden behirskar tillverkning av atervunnen fiber.

21 § Hantering av pappersmassa

Examensdelen innehaller foljande funktioner:
— utskottssystem
— desintegration
— malning
— defibrering
— proportionering
— blandning.

Examinanden kinner till
e principerna f6r massabehandling

e trislagen som anvinds vid tillverkning av den massa som ska behandlas samt deras
egenskaper

e sina mojligheter att paverka slutproduktens kvalitet genom massabehandling
e cgenskaperna hos den massa som ska behandlas.

Examinanden forstar
e principerna for fiberférindringar vid malning

e vilken betydelse massabehandlingens delprocesser har f6r kérbarheten och
slutprodukten

e vilken inverkan ravarorna har pa massabehandlingen och den fortsatta processen
e vilka mekaniska och kemiska faktorer som paverkar processen
e funktionsprinciperna for utrustningen och processtyrningen vid massabehandling.

1 insikter pa begreppsniva

FExaminanden kan

e utvirdera processen och bedéma utrustningens skick samt handla enligt
kvalitetskraven och kraven pa en siker drift

e handla enligt anvisningarna

e se till att processen och utrustningen ir tillgdngliga och 1 gott skick.

Examinanden behirskar massabehandling.
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22 § Vattensystem

Examinanden kanner till
e begreppen i anslutning till olika typer av vatten i fabriken (t.ex. ravatten, kemiskt
renat vatten, O-vatten, bakvatten, duschvatten, farskvatten, avloppsvatten, kylvatten,
varmvatten osv.)
e det ungefirliga antalet vattentyper som anvinds vid fabriken
e principerna for anvindningen av olika vattentyper 1 fabriken, deras egenskaper och
tillgAnglighet vid olika objekt.

Examinanden forstir
e faktorer som paverkar vattenbalansen i fabriken
e vilken betydelse vattensystemen har for fabrikens energikonsumtion, miljébelast-
ningen samt for ekonomin
e syftet med utrustningen och reningsprocesserna for fabrikens interna
vattencirkulation samt deras funktion.

1 insikter pa begreppsniva

Examinanden kan
e beddma vattnens och vattensystemens skick samt utrustningens funktion och skick

e sc till att vattensystemen fungerar enligt kvalitetskraven.

Examinanden behirskar arbetet i anslutning till vattensystemen.

23 § Vattenberedning

Examensdelen innehaller foljande funktioner:
— beredning av rent vatten
— beredning och behandling av pannvatten (vid fabriker dir sidana anlidggningar
tinns).

Examinanden kidnner till
e de allminna principerna f6r anvindning av vatten vid massafabriker, pappersbruk
och kartongfabriker samt kraftverk
e de kemikalier som anvinds vid beredning av rent och helt saltfritt vatten samt deras
egenskaper och anvindning
e de kemikalier som anvinds vid beredning av pannvatten samt deras egenskaper och
anvindning.

Examinanden forstar
e vilken betydelse kvaliteten pa det kemiskt renade vattnet har for cellulosa, papper
eller kartong
e vilken betydelse kvaliteten pa kemikaliskt renat vatten har f6r pannvatten och helt
saltfritt vatten
e vilken betydelse kvaliteten pa helt saltfritt vatten har f6r angproduktion
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e vilken betydelse kvaliteten pa pannvatten har f6r pannan och angproduktionen

e vilken betydelse kvaliteten pa ravattnet har f6r de vattenfraktioner som ska beredas
e principerna for beredning av kemiskt renat vatten

e principerna for beredning av pannvatten

e principerna for beredning av helt saltfritt vatten

e funktionsprinciperna for den utrustning som anvinds vid beredning av kemiskt
renat vatten, helt saltfritt vatten och pannvatten

e vilken betydelse vattenverkens skick har f6r vattenkvaliteten

e funktionsprinciperna for utrustningen och processtyrsystemet vid rening av
kemiskt renat vatten, pannvatten och helt saltfritt vatten.

1 insikter pa begreppsniva

FExaminanden kan
e bedoma utrustningens skick samt handla enligt kvalitetskraven

e underhalla den utrustning som anvinds vid beredning av kemiskt renat vatten och
helt saltfritt vatten.

Examinanden behirskar vattenberedning.

24 § Hantering av avloppsvatten

Examinanden kanner till
e de allminna principerna f6r behandling av avloppsvatten

e de kemikalier som anvinds vid rening av avloppsvatten samt deras egenskaper och
anvindning.

FExaminanden forstar
e funktionsprinciperna for avloppsreningsverket
e funktionsprinciperna for den utrustning som anvinds vid rening av avloppsvatten

e funktionsprinciperna for utrustningen och processtyrningen vid rening av
avloppsvatten

e vilken betydelse kvaliteten pa det avloppsvatten som ska renas har f6r biologiska
reningsverk

e de mekanismer genom vilka avloppsvattnet inom massaindustrin belastar miljon
e vilken betydelse avloppsreningsverkets skick har f6r vattenkvaliteten
e vilken betydelse processtorningar har f6r biologiska reningsverk.

1 insikter pa begreppsniva
FExaminanden kan
® beddma skicket pa den utrustning som anvinds vid rening av avloppsvatten samt

handla enligt kvalitetskraven och kraven pa en siker drift.

Examinanden behirskar behandling av avloppsvatten.
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25 8 Processtvatt

Fxaminanden kanner till

e de kemikalier som anvinds vid tvitt och deras egenskaper samt sikerhetsforeskrif-
terna

e tvittutrustningen.

Examinanden forstar
e kemikaliernas och tvittutrustningens funktionsprinciper och anvindning i
processen
e tvittarnas betydelse for en stérningsfri process
e vilka kemikalier och vilken utrustning som kan anvindas for olika objekt
e sikerhetsriskerna vid tvitt och betydelsen av férebyggande verksamhet.

1 insikter pa begreppsniva

FExaminanden kan
e hitta brukssidkerhetsforeskrifterna och tillimpa dem 1 praktiken
e tvitta fabrikens processapparatur med tillginglig tvittutrustning

e bedoma behovet av tvitt och tvittutrustningens skick samt handla enligt
kvalitetskraven och kraven pa en siker drift

e se till att tvittutrustningen ar tillganglig och i gott skick
e beakta sikerhetsaspekterna 1 arbetet.

Examinanden behirskar fabrikens processtvitt.

26 § Verksamhet med kort cirkulation

FExaminanden kanner till
e principerna for delprocesserna vid kort cirkulation
e cgenskaperna for de massor som ska behandlas.

Examinanden forstar

e vad delprocesserna for kort cirkulation har f6r betydelse fér kérbarheten och
slutprodukten

e vilken betydelse behirskandet av det kemiska tillstandet vid kort cirkulation har f6r
korbarheten

e hur de ravaror och kemikalier som anvinds paverkar cirkulationen

e funktionsprinciperna for utrustningen och processtyrningen vid kort cirkulation.
1 insikter pa begreppsniva

Fxaminanden kan

e utvirdera processen och bedéma utrustningens skick samt handla enligt kraven pa
en saker drift och en god kvalitet
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e handla enligt anvisningarna
e sc till att processen och utrustningen ir tillgangliga och i gott skick.

Fxaminanden beharskar arbetet for kort cirkulation.

27 8 Kemikalierna for vatpartiet

Examensdelen innehaller foljande grupper av kemikalier:
— fyllmedel
— tillsatsimnen
— hjilpimnen.

Fxaminanden kanner till

e de kemikalier som anvinds vid tillverkning av papper eller kartong.

FExaminanden forstar

e kemikaliernas betydelse samt funktionsprincipen f6r produkten, processen och den
ekonomiska verksamheten

® betydelsen av platsen, ordningen och proportionen vid portioneringen av de
kemikalier som anvinds

e utrustningens och cirkulationernas funktion vid behandling av kemikalier.

1 insikter pa begreppsniva

Examinanden kan

e beddma kemikaliernas kvalitet och kemikalieutrustningens skick samt handla enligt
kraven pé en siker drift och en god kvalitet

e bedoma sikerhetsriskerna 1 arbetet med kemikalier och iaktta arbetarskyddet 1 sitt
arbete

e se till att kemikalieutrustningen ér tillginglig och i gott skick

e portionera kemikalier enligt processanvisningarna.

Examinanden behirskar arbetet med kemikalier for vatpartiet.

28 § Bildande av pappersbanor

FExaminanden kanner till

e olika typer av inloppslador och viror

baskemin foér vatpartiet

olika typer av vatviror och deras konstruktioner
e avvattningselementens funktion.

Examinanden forstar
e principerna for arkformning

e funktionsprinciperna f6r anordningarna och processtyrningen vid arkformning
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vad de ravarukomponenter och kemikalier som anvinds har f6r inverkan vid
arkformning

vilken betydelse utvecklingen av torrsubstanshalten har f6r foljande skeden i
processen och for slutprodukten

vilken betydelse mekanisk hantering av viran samt kvaliteten pa massan har for
slutprodukten

vilken betydelse vatvirans funktion har for slutprodukten.

1 insikter pa begreppsniva

FExaminanden kan

utvirdera processen och bedéma utrustningens skick samt handla enligt
kvalitetskraven

folja anvisningarna

se till att processen och utrustningen ar tillgangliga och 1 gott skick.

Examinanden behirskar arkformning.

29 § Vatpressning

FExaminanden kanner till

olika typer av presspartier och pressar
olika typer av pressfiltar och deras konstruktioner.

Examinanden forstar

vilken betydelse utvecklingen av torrsubstanshalten har f6r fljande skeden i
processen, for slutprodukten och ekonomin

funktionsprincipen f6r anordningarna och processtyrningen vid véatpressning
pressfiltarnas uppgift och funktionsprincip
avvattningsmekanismen vid pressning

ravarukomponenternas effekter vid vatpressning.

1 insikter pa begreppsniva

FExaminanden kan

utvardera processen och bedéma utrustningens skick samt handla enligt
kvalitetskraven

se till att processen och utrustningen ar tillgangliga och 1 gott skick
folja de anvisningar som giller fukthalten och profilen.

Examinanden behirskar vatpressning.

30



30 8 Torkning

Examinanden kinner till
e allminna torktekniker
e olika typer av torkviror och deras konstruktion.

Examinanden forstar
e mckanismen for virmedverforing och torkningskrympning

e vilken betydelse utvecklingen av torrsubstanshalten har for foljande skeden i
processen, for slutprodukten och ekonomin

e vilken inverkan de ravarukomponenter som anviands har pa torkningen
e ang- och kondensatsystemens funktion

e ventilations- och virmeatervinningssystemets funktion

e funktionsprincipen for torkviror och deras anvindning

e funktionsprinciperna for torkpartiets utrustning och processtyrningen.

1 insikter pa begreppsniva

Fxaminanden kan

e utvirdera processen och bedéma utrustningens skick samt handla enligt
kvalitetskraven

e sc till att processen och utrustningen ir tillgangliga och i gott skick
e f{6lja de anvisningar som giller fukthalten och profilen.

Examinanden behirskar torkning.

31 § Kalandrering

Examensdelen innehaller foljande funktioner:
— f6r- och maskinkalandrering
— kalandrering till medium glans
— superkalandrering.

Examinanden kinner till
e allminna kalandreringsmetoder
e de mitbara egenskaper som beskriver ytans kvalitet
e de krav som kunden stiller pa papprets yta.

Examinanden forstar

e vilken betydelse ytans egenskaper har med tanke pa vidaretéridling och
slutprodukten

e hur jimnhet och glans astadkoms
e valsarnas egenskaper och hur de paverkar produktens kvalitet
e funktionsprinciperna for utrustningen och processtyrningen vid kalandrering.

1 insikter pa begreppsniva
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FExaminanden kan

e utvirdera processen och bedéma utrustningens skick samt handla enligt kraven pa
en saker drift och en god kvalitet

e sc till att processen och utrustningen ir tillgdngliga och 1 gott skick
e f6lja de anvisningar som giller profilen, titheten och ytans egenskaper.

Examinanden behirskar kalandrering.

32 8 Ytlimning och bestrykning

Examinanden kinner till
e allminna ytlimnings- och bestrykningsmetoder

e de rivaror som anvinds vid ytlimning och bestrykning och deras betydelse f6r
dessa arbeten

e de mitbara egenskaper som beskriver ytans kvalitet
e utrustningens funktionsprinciper och bruksanvisningar
e framstillningsmetoderna for lim eller pasta.

Examinanden forstar
e de krav pa ytans egenskaper som vidareforidlingen staller
e hur de ravarukomponenter som anvinds paverkar ekonomin
e limmens eller pastornas grundligeande reologi och deras beteende 1 processen

e funktionsprinciperna for utrustningen och processtyrningen vid ytlimning eller
bestrykning.

1 insikter pa begreppsniva

FExaminanden kan

e utvirdera processen och bedéma utrustningens skick och handla enligt
kvalitetskraven

e sc till att processen och utrustningen ir tillgdngliga och 1 gott skick
e handla enligt informationen om processen.

Examinanden behirskar ytlimning eller bestrykning.

33 § Framstéllning av pasta

Examinanden kidnner till
e de ravaror som anvands vid framstillning av pasta
e den utrustning som anvinds vid framstillning av pasta och dess funktionsprinciper
e den firdiga pastans kvalitetsegenskaper.
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FExaminanden forstar

e vilken betydelse ravarorna och deras funktionsmekanism har f6r produkten,
processen och den ekonomiska verksamheten

e vad lagringen av ravaror har f6r betydelse samt i vilken ordning och i vilka
proportioner de ska portioneras

e utrustningens och cirkulationernas funktion vid framstillning av pasta

e vilken betydelse kvalitetsegenskaperna av firdig pasta har for bestrykningen och
slutprodukten.

1 insikter pa begreppsniva

FExaminanden kan

e bedoma kvaliteten pa ravarorna och firdig pasta samt skicket pa den utrustning
som anvinds vid framstallning av pasta och handla enligt kraven pa en siker drift
och en god kvalitet

e bedoma sikerhetsriskerna vid hantering av kemikalier och handla enligt kraven pa
en saker drift

e sc till att utrustningen som anvinds vid framstillning av pasta ir tillgdnglig och i
gott skick.

Examinanden behirskar framstillning av pasta.

34 § Rullning

Fxaminanden kanner till

e allminna rullningsmetoder.

Examinanden forstar
e den grundliggande teorin for en rulles uppbyggnad
e vilken betydelse rullningen har f6r féljande delprocesser och f6r slutprodukten

e orsakerna till olika rullningsfel och deras effekter pa de féljande skedena i
processen

e funktionsprinciperna for rullningsanordningarna och processtyrningen.

1 insikter pa begreppsniva

Examinanden kan
e reglera de styrstorheter som paverkar en rulles uppbyggnad

e utvirdera processen och bedéma utrustningens skick samt handla enligt
kvalitetskraven

e sc till att processen och utrustningen ir tillgangliga och i gott skick.

Examinanden behirskar rullning.
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35 § Langsskarning

Fxaminanden kanner till
e olika typer av rullskdrmaskiner och deras funktionsprinciper
e kinnetecknen pa rullningsfel.

Examinanden forstar
e skirningens betydelse for de foljande delprocesserna och slutprodukten
e den grundliggande teorin for en rulles uppbyggnad
e vilken betydelse det har f6r produkten och vidareféradlingen att skirbetten ér i gott
skick
e funktionsprinciperna for rullskirmaskinens anordningar och fér processtyrningen.

1 insikter pa begreppsniva

Examinanden kan
e reglera de styrstorheter som paverkar en rulles uppbyggnad

e utvirdera processen och bedéma utrustningens skick samt handla enligt
kvalitetskraven

e sc till att processen och utrustningen ir tillgdngliga och 1 gott skick.

Examinanden behirskar lingsskirning.

36 8 Arkskéarning

Examinanden kinner till
e olika typer av arkskdrmaskiner och deras funktionsprinciper
e kinnetecknen pa de fel som uppstar vid arkskirning.

Examinanden forstar
e arkskirningens betydelse for de f6ljande delprocesserna och slutprodukten
e vilken betydelse skirbettens skick har f6r produkten och vidareféradlingen
e funktionsprinciperna for arkskarmaskinens komponenter och processtyrningen.

1 insikter pa begreppsniva

Fxaminanden kan

e bedoma kvaliteten pa det papper eller den kartong som ska skiras till ark samt pa
arken och handla enligt kvalitetskraven

e f6lja anvisningarna
e utvirdera processen och bedéma utrustningens skick samt se till att de dr
tillgangliga och i gott skick.

Examinanden behirskar arkskdrning.
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37 § Produktionsplanering

Examinanden kinner till
e allminna metoder och principer for produktions- och materialstyrning
e fabrikens order-leveranskedja.

FExaminanden forstar
e produktionsanlidggningens processhelhet
e de krav pa kvaliteten och leveranstiden som kunden stiller pa produkten.

1 insikter pa begreppsniva

Examinanden kan
e planera, organisera och optimera produktionen pa kort sikt
e f{6lja upp produktionsplanen och leveransprocessen

e f6lja upp orderstocken, lagernivaerna och prognoserna samt folja anvisningarna.

Examinanden behirskar systemet f6r produktionsstyrning.

38 § Forpackningsfunktioner

Examinanden kanner till
e fOrpackningsmaterialens egenskaper

e hanterings- och férpackningsteknikerna f6r férpackning av fabrikens rullar
och/eller ark och/eller andra produkter

e hanteringsmetoderna for fabrikens forpackade lastpallar
e olika produktskador och hur de kan férebyggas.

Examinanden forstir
e de olika férpackningsskedena i fabriken och deras betydelse for slutprodukten
e de krav pa hallbarheten som stills pa forpackningarna
e funktionsprinciperna for fabrikens férpackningsutrustning och processtyrningen.

1 insikter pa begreppsniva

FExaminanden kan

e bedoma kvaliteten pa forpackningen, utvirdera processen och bedéoma
utrustningens skick samt handla enligt kraven pa en siker drift och en god kvalitet

e sc till att fabrikens férpackningsutrustning ar tillgianglig
e anvinda de styrsystem och datasystem som behévs vid forpackning

e tillimpa metoderna for kvalitetssikring och provtagning i samband med
férpackning.

Examinanden behirskar férpackningsfunktionerna.
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39 § Lagerhallning och avsandning

Examinanden kinner till
e Jlogistikens grunder f6r lagerhallning och avsindning
e den slutliga anvindningen av de produkter som hanteras
e fabrikens produkthantering.

Examinanden f6rstar
e principerna for hur en produkt tillverkas
e faktorer i anknytning till produktionens styrning och kérprogram

e vilken betydelse kvaliteten pa fabrikens lagerhallningsfunktioner har 6r
leveransprocessen

e funktionsprinciperna for utrustningen och processtyrningen vid lagerhallning och
avsindning

e betydelsen av optimering av fabrikens lager.
1 insikter pa begreppsniva

FExaminanden kan

® bedoma kvaliteten pa de produkter som hanteras, utvirdera processen och bedéma
utrustningens skick samt handla enligt kraven pa en siker drift och en god kvalitet

e anvinda de lyftanordningar som behovs i lagret
e anvinda automations- och datasystem for lagerhillning
o sc till att fabrikens lager ar tillgingligt och att utrustningen ir i gott skick

e tillimpa metoderna for kvalitetssakring och provtagning i samband med
lagerhallning och avsindning.

Examinanden beharskar arbetsuppgifterna i lagret eller avsindningsavdelningen.

40 § Kontroll av ravaror

Examinanden kidnner till
e de ramaterial som anvinds vid fabriken samt deras egenskaper och anvindning
e allminna principer f6r kontroll av ramaterial
e gingse analysmetoder.

FExaminanden forstar

e vilken betydelse fabrikens ramaterial har f6r produktionen och slutproduktens
egenskaper

e mitinstrumentens funktionsprinciper

e vilken betydelse provtagningen och analyserna av ramaterialen har f6r fabrikens
verksamhet samt vikten av att mitningarna utfors vid ritt tidpunkt

e kvalitetskontrollens betydelse f6r resultatens tillférlitlighet.

1 insikter pa begreppsniva
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Examinanden kan
e bedoma om resultaten ér riktiga och tillforlitliga
® beddma om utrustningen ir i behov av kalibrering eller service
e utféra provtagning, analyser och mitningar pa ritt sitt
e sc till att matinstrumenten dr 1 gott skick och tillforlitliga.

Examinanden beharskar kontroll av rimaterial.

41 § Kontroll av massatillverkningsprocessen

Examinanden kidnner till
e fabrikens massatillverkningsprocess
e allminna principer for kontroll av massatillverkningsprocessen
e gingse analysmetoder.

Examinanden forstar

e vilken betydelse de faktorer som underséks i massatillverkningsprocessen har f6r
produktionen och slutproduktens egenskaper

e mitinstrumentens funktionsprinciper

e vilken betydelse provtagningen och analyserna av massan har for fabrikens
verksamhet samt vikten av att mitningarna utfors vid ritt tidpunkt

e kvalitetskontrollens betydelse f6r resultatens tillférlitlighet.

1 insikter pa begreppsniva

Examinanden kan
e bedoma om resultaten ér riktiga och tillforlitliga
e bedoma om utrustningen 4r i behov av kalibrering eller service
e utfora provtagning, analyser och mitningar pa ritt sitt
e sc till att métinstrumenten dr 1 gott skick och tillforlitliga.

Examinanden behirskar kontroll av massatillverkningsprocessen.

42 § Kontroll av tillverkningsprocess for papper eller kartong

Examinanden kinner till
e processen for fabrikens pappers- eller kartongtillverkning
e allmanna principer for kontroll av pappers- eller kartongtillverkningen
e gingse analysmetoder.

FExaminanden forstar

e vilken betydelse de faktorer som undersoks i processen for pappers- eller
kartongtillverkning har f6r produktionen och slutproduktens egenskaper

e matinstrumentens funktionsprinciper
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vilken betydelse provtagningen och analyserna har for fabrikens verksamhet samt
vikten av att mitningarna utfors vid rétt tidpunkt

kvalitetskontrollens betydelse f6r resultatens tillforlitlighet.

1 insikter pa begreppsniva

Fxaminanden kan

bedoma om resultaten ir riktiga och tillforlitliga

bedéma om utrustningen ir i behov av kalibrering eller service
utféra provtagning, analyser och mitningar pa ritt sitt

se till att matinstrumenten 4r i gott skick och tillférlitliga.

Examinanden behirskar kontroll av processen for pappers- och kartongtillverkning,.

43 § Kontroll av foradlingsprocessen

FExaminanden kanner till

foriadlingsprocessen pa fabriken

kraven pé de produkter som tillverkas med tanke pa den slutliga anvindningen
allmanna principer for kontroll av féradlingsprocessen

gingse analysmetoder.

Examinanden forstar

vilken betydelse de faktorer som underséks i foridlingsprocessen har f6r
produktionen och slutproduktens egenskaper

mitanordningarnas funktionsprinciper

vilken betydelse provtagningen och analyserna har for fabrikens verksamhet samt
vikten av att mitningarna utfors vid ritt tidpunkt

kvalitetskontrollens betydelse f6r resultatens tillforlitlighet.

1 insikter pa begreppsniva

Fxaminanden kan

bedoma om resultaten ir riktiga och tillforlitliga

bedéma om utrustningen ir i behov av kalibrering eller service
utféra provtagning, analyser och mitningar pa ritt sitt

se till att matinstrumenten ér i gott skick och tillf6rlitliga.

Examinanden behirskar kontroll av féridlingsprocessen.
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44 § Kontroll av produkter

Fxaminanden kanner till

e produktens anvindning och de krav som stills pd den med tanke pa den slutliga
anvindningen

e gingse analysmetoder
e allminna principer f6r kontroll av den firdiga produkten.

Fxaminanden forstar

e vilken betydelse kontroll av produkten har f6r produktionen samt med tanke pa
den slutliga anvindningen

e mitanordningarnas funktionsprinciper

e vilken betydelse provtagningen och analyserna har for fabrikens verksamhet samt
vikten av att métningarna utfors vid ritt tidpunkt

e kvalitetskontrollens betydelse f6r resultatens tillférlitlighet.

1 insikter pa begreppsniva

Examinanden kan
e bedoma om resultaten ir riktiga och tillforlitliga
e bedoma om utrustningen ir i behov av kalibrering och service
e utfora provtagning, analyser och mitningar pa ritt sitt
e sc till att matinstrumenten ar i gott skick och tillforlitliga.

Examinanden behirskar kontroll av produkter.

45 § Kontroll av utslapp

Examinanden kinner till
e utslippsgrinserna
e gingse analysmetoder
e allminna principer for kontroll av utslapp.

Examinanden forstir
e utslippens inverkan pd produktionen och miljén
e mitanordningarnas funktionsprinciper

e vilken betydelse provtagningen och analyserna av utslippen har for fabrikens
verksamhet samt vikten av att matningarna utfors vid ratt tidpunkt

e kvalitetskontrollens betydelse f6r resultatens tillférlitlighet.

1 insikter pa begreppsniva
Examinanden kan

e bedoma om resultaten ér riktiga och tillforlitliga
e bedoma om utrustningen ir i behov av kalibrering och service
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e utfoéra provtagning, analyser och mitningar pa ritt sitt
e sc till att matinstrumenten ar i gott skick och tillforlitliga.

Examinanden behirskar kontroll av utslapp.

46 8 Finputsning av papprets eller kartongens yta

Examensdelen innehaller de finslipningsmetoder som anvinds pa fabrik, till exempel
— krippning
— perforering
— embossering
— impregnering
— nagon annan metod.

Examinanden kidnner till
e huvudprinciperna for tillverkning av det ramaterial som ska behandlas
e kvalitetskraven pa ramaterialet
e var uppfoljningen av tillstindskontroll ska utforas.

Examinanden forstar
e funktionsprinciperna for utrustningen och processtyrningen vid finslipning
e vad som hinder med ramaterialet vid finslipning av ytan

e de krav som stalls pa finslipningen av ytan med tanke pa foljande steg i processen
och pa slutprodukten

e hur styrstorheterna eventuellt inverkar.

1 insikter pa begreppsniva
Fxaminanden kan

e utvirdera processen och bedéma utrustningens skick och handla enligt kvalitets-
kraven

e sc till att processen och utrustningen ir tillgangliga och i gott skick.

Examinanden behirskar finslipningsmetoderna.

47 § Laminering

FExaminanden kanner till

e fabrikens lamineringsprocess: maskiner och annan utrustning, ramaterial och 6vriga
tillbehot.
Examinanden forstar

e funktionsprinciperna for utrustningen och processtyrningen vid laminering
e de viktigaste testmetoderna f6r de produkter som tillverkas

e de krav som f6ljande forddlingssteg stiller pd processen och produkten

o cffekterna av dandrade korparametrar och instéllningar.

1 insikter pa begreppsniva
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FExaminanden kan

utvardera processen och bedéma utrustningens skick samt handla enligt
kvalitetskraven

handla enligt hygienkraven i samband med produkttillverkningen och iaktta kraven
pa egenkontroll

analysera testresultaten och iaktta dem
anvinda metoderna for visuell kvalitetskontroll och provtagning i sitt arbete.

Examinanden behidrskar laminering.

48 § Extruderbestrykning

Examinanden kanner till

de metoder, maskiner och anordningar som fabriken anvinder vid
extruderbestrykning

strukturen och egenskaperna hos de plaster som anvinds vid extruderbestrykning
samt deras anviandning,.

Examinanden forstar

funktionsprinciperna f6r utrustningen och processtyrningen vid extruder-
bestrykning
effekterna av dndrade kérparametrar och instillningar

vilken betydelse kartongens och papprets kvalitet har for extruderbestrykning och
tor slutprodukten

de viktigaste metoderna att testa de produkter som tillverkas

vad en riktig behandling av plasten har f6r betydelse f6r extruderbestrykning en
och slutprodukten samt vikten av att plasten dr av ritt kvalitet

de krav som féljande steg i vidareforadlingen stiller pa processen och produkten.

1 insikter pa begreppsniva

Examinanden kan

utvirdera processen och bedéma utrustningen samt handla enligt kvalitetskraven
se till att ramaterialet och tillbeh6ren hanteras och anvinds ratt
tillimpa metoderna for visuell kvalitetskontroll och provtagning i sitt arbete

handla enligt hygienkraven i1 samband med produkttillverkningen och se till att
kraven pa egenkontroll uppfylls

analysera testresultaten och iaktta dem.

Examinanden behirskar extruderbestrykning.
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49 § Framstallning av tryckyta

Examinanden kinner till
e de olika skedena i beredningen och bearbetningen av tryckmaterial
e huvudprinciperna for tryckpressens funktion

e cgenskaperna hos de ramaterial som anvinds vid tillverkning av tryckplatar och
tryckyta.

Examinanden forstar
e vilken betydelse tryckytans egenskaper har i tryckprocessen.

1 insikter pa begreppsniva
Examinanden kan

® bereda en tryckfirdig yta efter ett givet material
e vilja ritt material och metoder for tryckarbetet.

Examinanden behirskar tillverkning av tryckfirdig yta.

50 8 Tryckning

Avldggandet av en tryckmetod motsvarar en examensdel och avlaggandet av tva
tryckmetoder motsvarar tva examensdelar. Tryckmetoderna ar

— flexotryck

— offsettryck

— djuptryck

— silkestryck

— nagon annan tryckmetod.

Examinanden kanner till
e de vanligaste tryckmetoderna och deras anvindning
e processkedena f6r en vald tryckmetod och den utrustning som anvinds

e de tryckfirger och andra rimaterial som anvinds for en vald tryckmetod samt deras
bruks- och sikerhetsforeskrifter.

Examinanden forstar
e funktionsprinciperna for utrustningen och processtyrningen vid tryckning
e de kvalitetskrav som tryckmetoden stiller pa det material som ska tryckas
e cffekterna av dndrade korparametrar och instillningar vid tryckning.

1 insikter pa begreppsniva
Examinanden kan

e utvirdera processen och bedéma utrustningens skick samt handla enligt
kvalitetskraven

e sc till att tryckutrustningen ir tillgdanglig och i gott skick
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e skjuta ut tryckplatarna
e tillimpa de metoder for kvalitetssikring och provtagning som ingar i tryckarbetet.

Examinanden behirskar arbetsuppgifterna for en vald tryckmetod.

51 § Framstéallning av wellpapp

FExaminanden kanner till

e olika typer av wellpapp och deras anvindning.

Examinanden forstar
e funktionsprinciperna for utrustningen och processtyrningen vid tillverkning av

wellpapp
e vad den kartong och annat ramaterial som anvinds har f6r betydelse vid
tillverkning av wellpapp

e principerna for de tryckmetoder som anvinds vid tryckning och de krav som de
stiller pa wellpapp

e vilka vidareforidlade produkter som tillverkas av wellpapp och de krav som de
stiller pa wellpapp.
1 insikter pa begreppsniva

FExaminanden kan

e utvirdera processen och bedéma utrustningens skick samt handla enligt
kvalitetskraven

e se till att processen och utrustningen ir tillgdngliga och i gott skick
e tillimpa de metoder for kvalitetssikring och provtagning som ingar i tillverkning av

wellpapp.

Examinanden behirskar bestimda arbetsuppgifter vid framstillning av wellpapp.

52 § Foradling av wellpapp

FExaminanden kanner till

e olika typer av wellpapp och deras anvindning.

Examinanden forstar

e funktionsprinciperna for foriadlingsmaskinerna och processtyrningen

e principerna for de tryckmetoder som anvinds vid tryckning och de krav som de
staller pa wellpapp

e vilka olika typer av férpackningar som tillverkas av wellpapp och de krav som de
stiller pa wellpapp och pa foridlingen av den

e principerna for produktplanering med tanke pa strukturen pa wellpapp samt pa
ritsning och stansning av wellpapp.

1 insikter pa begreppsniva
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FExaminanden kan

e utvirdera processen och bedéma utrustningens skick samt handla enligt
kvalitetskraven

e sc till att processen och utrustningen ir tillgdngliga och 1 gott skick
e tillimpa de provtagningsmetoder som ingir i féridling av wellpapp.

Examinanden behirskar foridling av wellpapp.

53 § Asktillverkning eller kartongforadling

Examensdelen innehaller de foridlingsmetoder som anvinds 1 fabrik, till exempel

— stansning

— ritsning

— prigling

— foliering

— limning

— fonstring

— annan foridlingsmetod.

Examinanden kanner till
e olika typer av kartong, deras egenskaper och anvindning.

Examinanden f6rstar
e funktionsprinciperna for utrustningen och processtyrningen vid féradling

e vilka olika produkter som tillverkas av kartong och de krav som de staller pa
kartong och dess foradling

e principerna for produktplanering.
1 insikter pa begreppsniva

FExaminanden kan

e utvirdera processen och bedéma utrustningens skick samt handla enligt
kvalitetskraven

e sc till att processen och utrustningen ir tillgangliga och i gott skick
e tillimpa de testmetoder som ingar i férddling av kartong.

Examinanden behirskar forddling av kartong.

54 § Tillverkning av stansar

Examinanden kanner till
e hur en stans formges, tillverkas och bearbetas

e cgenskaperna hos de ramaterial som anvinds vid tillverkning av stansar.
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Examinanden forstar
e vilken betydelse stansens egenskaper har vid tillverkningen
e funktionsprinciperna for utrustningen och processtyrningen vid stansning
e de krav som stills pa stansen med tanke pa slutprodukten.

1 insikter pa begreppsniva

Examinanden kan
e tillverka en stans med hjilp av ritningar
e vilja ritt material och metoder for stanstillverkning
e handla enligt kvalitetskraven.

Examinanden behirskar stanstillverkning.

55 § Tillverkning av pappers- eller kartongprodukter

Avldggandet av en produktgrupp motsvarar en examensdel och avliggandet av tva
produktgrupper motsvarar tva examensdelar. Produktgrupperna ar

— bagare och tallrikar

— ginghylsor

— papperssiackar och -pasar

— kuvert

— blanketter

— toalett- och hushallspapper

— servetter

— andra pappers- eller kartongprodukter.

Examinanden kinner till
e huvudprinciperna for tillverkning av ravaran
e kvalitetskraven pa ravaran med tanke pa den produkt som ska tillverkas.

Examinanden forstar

e funktionsprinciperna for utrustningen och processtyrningen vid tillverkning av
produkterna

e de krav som stills pa produkten med tanke pa den slutliga anvindningen
e styrstorheternas eventuella effekter.

1 insikter pa begreppsniva

FExaminanden kan

e utvirdera processen och bedéma utrustningens skick samt handla enligt
kvalitetskraven

e se till att processen och utrustningen ir tillgingliga och i gott skick
e utfora organoleptisk tillstindskontroll pa processens delomrade.

Examinanden kan tillverka en vald produkt.

45



56 § Koppling och byte av elaggregat

Pa operativ niva forutsitter avliggandet av examensdelen behorighet enligt handels- och
industriministeriets beslut 516/1996 (forindring 28/2003).

Examinanden kanner till
e riskerna och de mest allminna olycksfallen i hanteringen av elektricitet
e grunderna i elteknik (faststillning av resistens, strém, spainning och effekt)

ledningarnas firgsystem
e principerna for sikerhetsbrytare och deras syfte.

Examinanden forstar
e kraven i standarden for elarbetssikerhet (SES 6002).

1 insikter pa begreppsniva
Examinanden kan
® mita resistansen, strémmen och spanningen
e anvinda sikerhetsbrytare
e utfOra test och konstatera spanning och spanningsfrihet samt frigora spanning

e utfbra elarbeten (byta sikringar, kvittera virmerelider, byta kontaktorer, byta
elmotorer osv.).

57 § Eldrift

Pa operativ niva forutsitter avliggandet av examensdelen behorighet enligt handels- och
industriministeriets beslut 516/1996 (forindring 28/2003).

Examinanden kinner till
e funktionsprinciperna for likstromsdrifter och frekvensomformare
e hur drifterna anvinds och hur lasterna beter sig
e funktionsprinciperna for linjedrifter.

Examinanden forstar
e olika sitt att reglera eldrifter
e principerna f6r kommunikationen mellan driftsystem och andra system
e dokument 6ver systemen och hur de fungerar
e sakerhetsbestimmelser for eldriftssystemen.

1 insikter pa begreppsniva
Examinanden kan

e hantera, konfigurera och justera drifter och deras styrsystem samt diagnostisera
driftstorningar i dem

e bedoma i vilket skick datadverforingen mellan motorer, system och kablage ér
e taloss, montera och ansluta motordriften och motorn mekaniskt och elektriskt
e handleda hanteringen av eldrifterna.
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58 § Processautomation

Fxaminanden kanner till
e de hierarkiska nivaerna f6r automation och deras uppgifter
e automationssystemens struktur och de olika delarnas uppgifter

e schemasymbolerna f6r automation och processteknik och dokumentationens
struktur.

Fxaminanden forstar

e processens funktion samt villkoren for processens uppstart och stopp med hjilp av
flodesscheman, PI-scheman, lasningsscheman och funktionsbeskrivningar

e hur funktionsstorningar 1 processautomationen inverkar pa styrningarna och
reglerkretsarnas funktion.

1 insikter pa begreppsniva
Fxaminanden kan

e ta fram och tolka information om systemen och anvinda systemens radgivnings-
och diagnostikfunktioner

e bedoma styrningarnas och reglerkretsarnas funktion och utfora felsokning i
automationen

e handleda i anvindningen av processautomationssystemen.

Examinanden behirskar angivna arbetsuppgifter inom processautomation.

59 § Skotsel av faltapparatur for automation

Fxaminanden kanner till
e filtutrustningen for automation samt dess struktur och anvindning
e filtutrustningens vanligaste felmekanismer och deras effekter.

FExaminanden forstar
e funktionsprinciperna for en faltutrustning och dess anvindning
e reglerkretsarnas funktion

e hur man utgiende fran informationen om systemet kan bedéma féltutrustningens
skick.

1 insikter pa begreppsniva

FExaminanden kan
e soOka fel i en faltutrustning
e underhalla och stilla en bestaimd faltutrustning

e avligsna och koppla en faltutrustning till ett automationssystem 1 drift utan att stora
produktionen.
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60 § Underhall av automationssystem

Fxaminanden kanner till

e schemasymbolerna f6r automation, dokumentationens uppbyggnad och olika
baskretsars funktion och uppgift inom automation

e fabrikssystemens och komponenternas uppgifter
e programmeringsprinciperna for fabrikens automationssystem, deras kommandon
samt programmens uppbyggnad.

Examinanden forstar
e dokumentationen av systemen
e hur fabrikens centrala reglerkretsar fungerar
e informationen om systemet och dess betydelse.

1 insikter pa begreppsniva

Examinanden kan
e hantera fabrikens styr- och reglersystem
e anvinda den utrustning och de redskap som beh6vs f6r programmering,
tillstandsmitning, diagnostisering och justering av systemen
e ansluta ett I/O-kort och en filtutrustning till systemet samt frainkoppla dem
e Jadda och sikerhetskopiera program
e handleda driftpersonalen i anvindningen av systemet.

Examinanden behidrskar underhillet av ett av fabrikens automationssystem.

61 § Pneumatikservice

Examinanden kinner till
e hur pneumatiksystemen och deras komponenter ir konstruerade och hur de
fungerar
e hur pneumatiksystemen anvinds och tillimpas.

Examinanden forstar
e principerna for olika slags pneumatikutrustning och hur de styrs.

1 insikter pa begreppsniva

Examinanden kan
e tolka pneumatikscheman
e hirleda orsakerna till eventuella funktionsstorningar
e underhilla tryckluftssystem.
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62 § Hydraulikservice

Examinanden kinner till
e hur olika hydrauliksystem och komponenter ar konstruerade och hur de fungerar
e hur olika hydrauliksystem anvinds och tillimpas.

Examinanden forstir
e principerna for hur utrustningarna f6r konventionell teknik samt proportional- och
servoteknik fungerar och styrs.

1 insikter pa begreppsniva

Examinanden kan
e tolka hydraulikscheman
e hirleda orsakerna till eventuella funktionsstorningar
e underhalla hydrauliksystem
e stilla in sedvanliga styrparametrar.

63 § Underhallskontroll och métningar

FExaminanden kanner till

e grunderna i tillstindskontroll och mitning samt de vanligaste metoderna f6r
tillstandskontroll och mitning, till exempel metoderna f6r vibrationsmitning och
ofdrstorande materialprovning.

Fxaminanden forstar

e processutrustningens funktion tillrickligt val for att kunna utféra organoleptisk
kontroll av den

e metodernas tillimpningar sa att han eller hon kan féresla en lamplig
reparationsmetod i en eventuell felsokningssituation.

1 insikter pa begreppsniva

FExaminanden kan
e utfora grundliggande mitningar vid tillstandskontroll
e tolka och rapportera matresultat.

64 § Datasystem for underhall

FExaminanden kanner till
e underhillets stallning 1 foretagets affarsverksamhet

e underhallsrutinerna, underhallets begreppsapparat och dess organisation inom
foretaget

e innehallet i datasystemet for foretagets underhall.
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Examinanden forstar
e hur datasystemet f6r underhallet ska anvindas och principerna f6r hur det fungerar
e vilken betydelse historiska data har f6r underhallet.

1 insikter pa begreppsniva

Examinanden kan
e anvanda datasystemet f6r underhallet
e soka data om utrustningen och reservdelarna
e oora en felanmilan
e skriva ut en arbetsorder och en forteckning 6ver underhallsarbeten
e rapportera och kvittera utférda underhallsarbeten
® pd eget initiativ ta reda pa bestillda arbeten och utféra arbetet enligt bestillningen
e uppdatera apparaternas historiska data och handla enligt dem

e registrera uttag fran lagret och returnering till lagret samt bokféra antalet
arbetstimmar for utfort arbete.

Examinanden behirskar det datasystem som giller fabrikens underhall.

65 8§ Underhall av processapparatur

Examinanden kanner till

e den processutrustning som anvinds vid fabriken, hur den dr uppbyged och hur den
anvinds.

Fxaminanden forstar
e funktionsprincipen for processutrustningen och dess uppgift i produktionen

e vilken betydelse tillstindskontrollen och underhillet av processutrustningen har for
att produktionen ska kunna skotas storningsfritt.

1 insikter pa begreppsniva

FExaminanden kan

e bedoma processutrustningens skick och handla enligt kraven pa en siker drift och
en god kvalitet

e underhalla processutrustningen med beaktande av sikerhetsaspekterna
e sc till att processutrustningen ar tillgianglig och i gott skick.

66 8 Smorjningsservice

FExaminanden kanner till
e de stillen som ska smorjas

e de omraden som ska smorjas f6r hand och vilka redskap, tillvigagangssitt och
doseringar som anvinds
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e de smorjmedel som anvinds, deras egenskaper och typiska anvindning

e de tekniska kinnetecknen f6r smérjoljornas och -fetternas egenskaper och deras
beteckningar.

Examinanden f6rstar
e hur ett cirkulationssmérjningssystem fungerar och ar uppbyggt
e hur en smoérjanordning for oljespray fungerar och ar uppbyged
e vilken betydelse oljeanalyser har f6r drifthallningen
® betydelsen av att smérjmedlen dr rena.

1 insikter pa begreppsniva

Examinanden kan
e tolka smorjscheman och smorjanvisningar
e vilja ett limpligt smorjmedel f6r dndamalet
e vilja och byta oljefilter
e smorja for hand
® justera automatiska smorjanordningar
e utnyttja resultaten av stoérningsuppfoljning vid smorjunderhall
e beakta arbetarskydds- och miljéaspekterna vid anvindning av smérjmedel.

67 8 Kraftoverforing

FExaminanden kanner till

e funktionsprinciperna for axlar, vixlar, kopplingar, bromsar samt rem-, kedje- och
variatordrift och annan kraftéverféringsutrustning och deras anvindning

e olika titningar, lagringar och hur de ska smérjas och kontrolleras.

Fxaminanden forstar
e principerna for kraftéverforing.

1 insikter pa begreppsniva

Examinanden kan
e montera och underhalla utrustningen for kraftoverforingsteknik
e utfora férebyggande underhill och reparationer
e identifiera avvikande funktion och férebygga uppkomsten av skador.

68 § Pumpning

Examensdelen innehaller f6ljande pumptyper:
— centrifugalpumpar
— vakuumpumpar
— deplacementpumpar.
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FExaminanden kanner till

de vanligaste typerna av processpumpar och deras funktionsprinciper,
bruksegenskaper och limplighet f6r olika andamal

de vanligaste stérningarna och problemen hos pumpar samt deras typiska skador
olika typer av titningar.

FExaminanden forstar

kraven pa titningsvattnet vid pumpning

betydelsen av de faktorer som inverkar pé sikerheten: ventillas, anvindning av
sikerhetsbrytare, témning av rorledningar, spolningar, inspektioner av rérledningar
tor kemikalier och trycksatta rérledningar samt kraven pa cisternarbete.

1 insikter pa begreppsniva

Examinanden kan

tolka pumparnas funktion

redogéra for pumpens tekniska data

starta och kora upp olika typer av pumpar
justera och underhalla olika pumpar

16sa problemsituationer vid pumpning
reglera titningsvattnets stromning och tryck

tomma roren.

69 8§ Svetsning

For den hir examensdelen ska en svetsmetod viljas, till exempel

syrgas-acetylensvetsning
MIG-svetsning
TIG-svetsning
elektrodsvetsning

ndgon annan svetsmetod.

FExaminanden kanner till

de aggregat som behovs vid svetsning och hur de anvinds

de svetsmetoder som limpar sig for olika material

de skyddsgaser och hjilpimnen som ska anvindas vid svetsning
funktionsprinciperna for brinnskirning samt hur den anvinds och med vilka
aggregat

de vanligaste svetsfelen

hur metallen beter sig vid svetsning

arbetarskydds- och brandsikerhetsrisker och eventuella explosionsrisker.

Examinanden forstar
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FExaminanden kan

e utfora enkla reparationssvetsningar enligt en vald svetsmetod eller utféra
brinnskirningsarbeten i samband med reparationer

® beakta sikerhets- och brandrisker i samband med svetsning
e forberedelser for svetsning (mejsling, rengéring, stod osv.).

70 § Slapning, lyftning och stallningsarbeten

Examinanden kinner till
e den utrustning och de arbetsmetoder som anvinds for slap, lyft och arbete pa
stallningar

e allminna och fabrikens egna arbetarskyddsanvisningar, bestimmelser och
arbetsinstruktioner.

Examinanden forstar
e arbetarskyddsfaktorerna vid lyft, flyttning eller slipning av laster
e anvisningarna och sikerhetsforeskrifterna for arbete pa stillningar.

1 insikter pa begreppsniva

FExaminanden kan

e anvinda lyft-, flytt och slipdon inom ramen f6r sitt ansvarsomrade och bedéma
deras skick

e kora fabrikens lyftkranar efter tillverkarens anvisningar
e anvinda fabrikens truckar och personlyftar efter tillverkarens anvisningar

® bygea stillningar med beaktande av sikerheten, belastningen och kraven pa arbetet.

Examinanden behirskar slip, lyft och arbete pa stillningar inom ramen for sitt
ansvarsomrade.

71 § Ang- och elsystem

Examensdelen innehaller f6ljande delomraden:
— turbiner
— angnat
— eldistributionsnit.

Examinanden kinner till
e angnitens konstruktioner och komponenter
e allminna principer for eldistribution
e turbinernas konstruktion och anvindning.

Examinanden forstar
e funktionsprincipen for en turbin
e principen for hur reglerapparaterna for angtrycket fungerar

53



e principerna for hur komponenterna i ett elnit fungerar

e vilken betydelse det har f6r energickonomin och produktionsinrittningens
tillganglighet att turbinen och angnitet ar i gott skick

e styrprinciperna for turbinen och anliggningen
e principen for hur el- och angniten styrs och optimeras.

1 insikter pa begreppsniva

FExaminanden kan
e bedoma turbinens skick
e bedoma i vilket skick elnitets komponenter ar

handla enligt kvalitetskraven och kraven pa en siker drift

se till att el- och angniten samt turbinen ar i gott skick.

72 § Anvandning av fast bransle

FExaminanden kanner till

e principerna for f6rbrinning av fast bransle.

FExaminanden forstar

e vilken betydelse forbranning av fast brinsle har f6r fabrikens avfallshantering och
energiekonomi samt for miljoskyddet

e vilken betydelse kvaliteten pa det fasta brinslet har f6r f6rbrinningen
e principen fér forbrinning av fast brinsle
e funktionsprinciperna for fabrikens panna

® betydelsen av att fabrikens panna och dess hjilpaggregat ér i gott skick med tanke
pa energickonomin och hela fabrikens drift

e funktionsprinciperna f6r pannanliggningen och processtyrningen.

1 insikter pa begreppsniva

Examinanden kan
e bedoma i vilket skick fabrikens panna ar
e handla enligt kvalitetskraven och kraven pa en siker drift
e sc till att pannanlidggningen ér i gott skick.

Examinanden behirskar forbranning av fast brinsle.

73 8 Materialfunktioner

Examinanden kidnner till
e material-, rivaru- och/eller reservdelsflodena
e orderstillena och sikerhetsupplagen
e hur lagerhallningen och transporterna skots
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e hur kundrelationerna uppritthalls samt hur de inverkar pa produktiviteten och
ekonomin

e gingse datasystem.

Examinanden forstar
e principerna for produktionsstyrning.

1 insikter pa begreppsniva

Examinanden kan
e Overvaka leveranstider
e f6lja med kérprogram och férbrukningar
e anvinda systemet for reservdelskontroll.

Examinanden beharskar materialfunktioner inom ramen for sitt ansvarsomrade.

74 8§ Arbetshandledning

Examinanden kidnner till
e principerna fér handledning
e principerna for inskolning i arbetet
e principerna for handledning av inldrning i arbetet.

Examinanden forstar
e att minniskor dr olika att det finns olika sitt att ldra sig

e vilken betydelse handledning och inskolning i arbetet har f6r arbetsmotivationen,
trivseln, en trygg arbetsmiljé och kvaliteten pa arbetet

e arbetspraktikens betydelse i inldrningsprocessen.
1 insikter pa begreppsniva

Examinanden kan
e planera och genomféra handledning och inskolning
e lira ut riktiga och sikra arbetssitt och metoder
e utvirdera fristiende yrkesprov fér grundutbildningen inom branschen
e arbeta pa ett motiverande och positivt sitt 1 arbetsgemenskapen.

Examinanden behidrskar metoderna £6r arbetshandledning och inskolning.

75 § Kontroll av energieffektivitet

FExaminanden kanner till
e cnergiformerna och mitenheterna

e fabrikens energibalans pa en allmin niva
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e fabrikens energikostnader och hur de paverkar produktkostnaderna
e cnergianvandningens globala miljoeffekter.

Examinanden forstar
e vilken betydelse kontroll av processen har for energiférbrukningen
e de styrstorheter som inverkar pa hanteringen av energieffektiviteten

e vilken betydelse den egna verksamheten har f6r fabrikens eller processens
energieffektivitet.

1 insikter pa begreppsniva

Fxaminanden kan

e spara energi enligt given information.

76 8 Utveckling av verksamheten

Examinanden kinner till
e forutsiattningarna for arbetet i produktionsprocessen

e hur verksamheten mits inom ramen for det egna processomradet (t.ex.
effektiviteten, kvaliteten och belatenheten) och eventuella mal f6r verksamheten.

Examinanden forstar
e vilken betydelse utvecklandet av verksamheten har f6r produktiviteten

e betydelsen av utvecklingsarbetet med tanke pa arbetarskyddet, miljon, trivseln i
arbetet osv.

e forindringsprocessens olika skeden och forutsittningarna f6r genomdrivandet.
1 insikter pa begreppsniva
FExaminanden kan

e planera och omsitta nya rutiner i praktiken
e rapportera och presentera resultaten av utvecklingsarbetet.

EXAMENSDELAR AVSEDDA ENDAST FOR SPECIALYRKESEXAMEN

SYE 77 § Utveckling av processen och verksamheten

Examinanden kidnner till
e forutsittningarna for arbetet i produktionsprocessen
e de viktigaste matarna och malen f6r processen och verksamheten
e principerna for projektarbete.

Examinanden forstar
e produktionsinrittningens tekniska och ekonomiska processhelhet

e vilken effekt ett utvecklingsprojekt har pa arbetsgemenskapen, produktiviteten och
ekonomin
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e betydelsen av kundbelatenhet, energieffektivitet, ravarukonsumtion och
miljobelastning och vilken effekt de har pa det ekonomiska resultatet.

FExaminanden kan

e anvinda olika metoder f6r probleml6sning, analys och idégenerering i utvecklings-
arbetet

e fungera som medlem i en projektgrupp eller som gruppledare

e planera ett utvecklingsprojekt och omsitta dess resultat i praktiken samt bedéma
riskerna

e rapportera och presentera de olika faserna och resultaten av utvecklingsarbetet.

SYE 78 8§ Utveckling av yrkeskunskaper

Examinanden kinner till
e olika matare for utvirdering av kompetensen samt de viktigaste malen f6r
utvecklingen
e hur personalen utbildas samt olika rutiner och skeden vid val av personal
e cxamenssystemen och utbildningsmdiligheterna inom den egna branschen

e metoderna for horande av personalen.

FExaminanden forstar
e olika inlirningsstilar och inlirningsmetoder
e teorins betydelse som grund for utveckling av yrkeskunskaperna

e vilken betydelse vixelverkan och utnyttjandet av olikheter mellan individer har i en
arbetsgemenskap

e utvecklingssamtalens betydelse med tanke pa ledning och utveckling.

Examinanden kan
e odra en bedomning av arbetsuppgifternas svarighetsgrad
® bedoma en persons kompetens i forhallande till uppgiftens svarighetsgrad
e gora upp en utbildningsplan.

SYE 79 § Foretagsekonomi

FExaminanden kanner till

e foretagsekonomins grundbegrepp samt de viktigaste nyckeltalen f6r produktionen
och ekonomin.

FExaminanden forstar
® den eckonomiska och produktionstekniska processhelheten f6r enheten

e vilka effekter de ekonomiska konjunkturerna samt produkt- och ravarupriserna har
pa foretagets ekonomi

e hur investeringskalkyler dr uppbygeda och vilken betydelse de har.
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FExaminanden kan
e tolka den centrala informationen i foretagets resultatrikning och balansrakning

e tolka den egna enhetens produktionsrapporter och bedéma verksamhetens
effektivitet

e uppskatta funktionernas I6nsamhet, kostnadseffektivitet och deras utveckling

e gora kalkyler 6ver kostnaderna och tickningsbidraget samt anvinda ritt redskap for
arbetet

e planera och budgetera verksamheten i den egna enheten samt folja upp planerna
och budgeten och se till att de genomfors.

SYE 80 § Ledning av arbetsgruppen och funktionerna

Examinanden kinner till
e olika ledningssystem och mojligheterna att tillimpa dem
e sin organisations virderingar, kultur och ledningssystem
e grunderna f6r arbetslagstiftningen.

Examinanden forstar
e faktorer som paverkar arbetsmotivationen och arbetsmiljon
e att minniskor ér olika samt fungerar och kommunicerar pa olika sitt
e vilken betydelse ritt kommunikation vid ritt tidpunkt har for en ledare
e betydelsen av att kunna beskriva funktionerna med tanke pa arbetets organisering
e pi vilket sitt tydliga mal frimjar goda resultat.

FExaminanden kan
e som foérman motivera och uppmuntra medlemmarna av arbetsgemenskapen

e bedoma kompetensen hos personerna inom ramen for sitt ansvarsomride och
uppmuntra dem att utvecklas

e mita arbetsresultatet samt ge, utvirdera och utnyttja respons

e fora utvecklingssamtal och planera och stodja arbetstagarnas karridr inom ramen
for sitt ansvarsomrade

e som gruppchef utnyttja metoderna for horande av personalen.

SYE 81 § Kunskap om anstallningsfragor

Examinanden kanner till
e de lagar och avtal som reglerar arbetslivet
e kollektivavtalets uppbyggnad.

Examinanden forstar
e vilken betydelse lagen om arbetsavtal har i det finlindska arbetsmarknadssystemet
e hur kollektivavtalen har uppkommit samt deras syfte och anvindning

e arbetsgivarens och arbetstagarens skyldigheter och rattigheter enligt lagen om
arbetsavtal
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e arbetsgivarens och arbetstagarens skyldigheter och rattigheter enligt
arbetarskyddslagen

e syftet med arbetstidslagen och de mest centrala punkterna
e syftet med samarbetslagen
e syftet med jamstalldhetslagen.

Examinanden kan
e isitt eget arbete iaktta de lagar, férordningar och avtal som reglerar arbetslivet
e soka Iosningar och tolkningar i gillande kollektivavtal

e tillimpa de utrednings- och rapporteringsférfaranden som galler inom fabriken i
samband med olycksfall

e Overvaka att de ovannimnda lagarna efterféljs pa arbetsplatsen.

Examinanden beharskar
e arbetsplatsens arbetsregler och foreskrifterna for hur ordningen ska uppritthallas
e arbetarskyddsbestimmelserna pa den egna arbetsplatsen.

59



Utbildningsstyrelsen har godként dessa
examensgrunder med stéd av lagen om
yrkesinriktad vuxenutbildning.

De fristGende examina &@r examina som
sarskilt planerats och utvecklats for att
avlaggas av den vuxna befolkningen.

Planeringen och genomférandet av de
fristdende examina baserar sig pé ett
ndra samarbete mellan sakkunniga
inom undervisning och arbetsliv.
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