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Kapitel 1

SYFTET MED FRISTAENDE EXAMINA OCH MALEN FOR DEM

1 § Fristdende examina

De fristaende examina dr inte beroende av det sitt pa vilket man férvarvat sig sin yrkes-
skicklighet. Det kunnande som examinanderna har skaffat sig genom utbildning, 1 arbets-
livet eller genom sina intressen behandlas som en helhet, sa att detta kunnande kan anvin-
das nir den erfordrade yrkesskickligheten skall pavisas vid de fristaiende yrkesproven.

De fristaende examina dr moduldra till sin struktur. De utgérs av uppgiftshelheter, som
baseras pa arbetslivet och dess utvecklingsbehov och som priglas av det som forenar
verksamheten med den teoretiska grunden, av mangsidig yrkesskicklighet och av att
arbetsprocessen integreras med resultaten av den. Varje del av en examen utgdr ett del-
omrade av yrkeskompetensen, som kan lyftas ut ur den naturliga arbetsprocessen och
bilda en sjilvstindig helhet som kan bedémas. De fristaiende yrkesproven arrangeras och
avlaggs flexibelt for en examensdel i sinder. Examinandernas mal kan ocksa vara att
endast avldgga en eller flera delar av en examen, inte hela examen.

Grunden f6r beskrivningen av kraven pa yrkesskicklighet ar den kvalifikationsbestim-
ning som anses vara lampligast for yrkesomradet. Beskrivningen koncentreras pa kraven
tor branschens centrala funktioner, behirskning av verksamhetsprocessen och omfat-
tande yrkespraxis. I kraven ingar ocksa de for arbetslivet nodvindiga sprakkunskaperna
och sociala fardigheterna.

2 § Forberedande utbildning fér fristéende examina

Systemet med fristiende examina stiller inte examinanderna infor férhandsvillkor i fraga
om utbildning. Emellertid avldggs dessa examina i allmdnhet i samband med nagot slag av
térberedande utbildning.

Den som anordnar férberedande utbildning skall faststilla liroplanen f6r utbildningen
enligt examensgrunderna. Utbildningen och de fristiende yrkesprov som ingér i den skall
liggas upp enligt examensdelarna. Det aligger utbildningsanordnaren att arrangera de
fristaende yrkesproven som en del av den forberedande utbildningen. Till de studerandes
skyldigheter hor att delta i dessa prov i samband med studierna.

De gemensamma studier, som ingir i en grundexamen som avliggs som grundliggande
yrkesutbildning, ar inte obligatoriska 1 en utbildning som férbereder f6r en grundexamen
som avlaggs som en fristiende examen. Milen f6r dessa studier beaktas dock i tillimpliga
delar i liroplanen och i undervisningsarrangemangen.



3 § De allménna grunderna fér sattet att pdvisa yrkesskicklighet och for
bedémning av examensprestationerna

Bedémningen av de fristiende yrkesproven forutsitter metodisk insamling av material,
beslutsfattande och dokumentering angiende examinandernas yrkesmassiga och arbets-
relaterade firdigheter, som jimfors med de i examensgrunderna faststillda kraven pa
yrkesskicklighet och med bedomningskriterierna. Tyngdpunkten vid bedéomningen ligger
pa det praktiska arbetet och arbetsmetoderna. Firdigheterna eller kunnandet bedéms 1
allmanhet direkt enligt motsvarande arbete.

Miljon for de fristaende yrkesproven skall vara verklig eller sa realistisk som méjligt.
Vid bedémningen tillimpas mangsidigt olika kvalitativa bedomningsmetoder sisom
iakttagelser, intervijuer, fragor och portféljer samt sjalvbedémning och gruppbedémning.
De fristaende yrkesproven liggs upp enligt examensdelarna sd att man vid proven kan
bedéma om examinanden uppfyller de centrala kraven pa behirskandet av yrket.

Milen f6r bedémningen anger de kompetensomriaden som dgnas speciell uppmirk-
samhet vid bedémningen. Malen hinfor sig till de centrala firdigheterna och man ser till
att examinanden behdrskar den teori som ligger till grund f6r arbetet samt att han eller
hon behirskar arbetsmetoder, arbetsutrustning, material och arbetsprocesser. Savil malen
tor bedémningen som bedémningskriterierna hirleds ur kraven pa yrkesskicklighet f6r
motsvarande examensdel. Kriterierna for bedémningen baserar sig pa malen for be-
démningen och de anger och preciserar prestationer pa olika nivaer. Bedémnings-
kriterierna utgor trosklar med vilkas hjalp det ar mojligt att differentiera kompetensnivan.

Kapitel 2
UPPBYGGNADEN AV SPECIALYRKESEXAMEN FOR SMEDSMASTARE

1 § Examensdelarna

ALTERNATIV 1

Om kompetensomradet ar swedsmdstare skall examinanden avlagga foljande examensdelar
for att fa examensbetyg

e Gemensam yrkesskicklighet for smedsmaistare
e Tillverkning av en krivande smidesprodukt.

ALTERNATIV 2

Om kompetensomradet ar knivsmedsmdstare skall examinanden avlagga foljande
examensdelar for att fa examensbetyg

e Gemensam yrkesskicklighet f6r smedsmistare
e FEtt kravande arbete for en knivsmedsmastare.

Forutom dessa kan examinanden till sin examen fritt vilja examensdelen

e [oretagsamhet.



Kapitel 3

KRAVEN PA YRKESSKICKLIGHET | SPECIALYRKESEXAMEN FOR
SMEDSMASTARE OCH GRUNDERNA FOR BEDOMNINGEN

Den yrkesskicklighet som anges i examensgrunderna bedéms vid examenstillfillen. Vid
examenstillfillet bor den yrkesskicklighet som specialyrkesexamen for smedsmastare
kraver for det valda kompetensomradet pavisas pa ett mangsidigt sitt.

Specialyrkesexamen for smedsmistare bedéms en examensdel at gingen sa att exa-
minandens yrkesskicklighet jaimférs med de krav som stills 1 examensdelen. Examinan-
dens f6rmaga att omvandla och tillimpa sina kunskaper och firdigheter i férinderliga
situationer och verksamhetsmiljéer bor framga vid examenstillfillena.

For att examinanden skall kunna pévisa sin yrkesskicklighet dr utbildningsanordnaren
ansvarig for individualiseringen av ansokan till fristiende examen och utbildningen som
torbereder for den, avliggandet av examen och skaffandet av den yrkesskicklighet som
krivs. Yrkesproven anpassas till examinandens eget arbete.

Bedémningen av yrkesskickligheten och bedémningsbeslutet utférs som ett samarbete
mellan representanter fOr arbetsgivare, arbetstagare och utbildningssektorn. Bedomningen
bor innehalla motiveringar till att examensdelen godkinns eller underkéinns.

Kraven pa yrkesskicklighet, malen och kriterierna f6r bedémningen och sitten att
pavisa yrkesskicklighet beskrivs enligt foljande princip:

Punkt a i tabellen Kraven pa yrkesskicklighet for specialyrkesexamen for
smedsmastare har utformats utgaende fran arbetsuppgifterna i
arbetslivet.

Punkt b 1 tabellen I malen f6r bedémningen anges de centrala kompetensomraden

som man i bedémningen bor fista sirskild vikt vid.
Bedomningskriterierna anger diremot hur examinanden skall
klara av sitt arbete, det vill sdga pd vilken niva kunnandet skall

ligea.

Punkt c 1 tabellen I punkten Sitten att pavisa yrkesskicklighet definieras kraven pa
hur provet skall avlaggas, kraven pa provmiljéerna och pa
bedomningsforfarandena f6r examensdelen.

Kraven pa yrkesskicklighet, malen och kriterierna f6r bedémningen och sitten att pavisa
yrkesskicklighet ar for de olika examensdelarna féljande:



1 § Gemensam yrkesskicklighet f6r smedsmdstare

Med gemensamma yrkesfirdigheter f6r smedsmaistare avses de kunskaper och firdigheter
som en smedsmistare skall behirska oberoende av inom vilket kompetensomrade
specialkunnandet pavisas. For att avlagga examen skall examinanden behirska krivande
tillverkningsmetoder inom smidesbranschen, material, maskiner och verktyg samt ha
yrkeskunskaper och kunna tillimpa dem vid produktdesign och produktionsplanering.

Termen mastare avser det hogre yrkesmassiga kunnande och den instillning till arbetet
som forutsitts for krivande arbeten, for arbetshandledning, bedomning av arbetsresultat
och f6r utvecklandet av etik och moral inom smidesbranschen. En skicklig smedsmastare
beaktar ocksa arbetarskyddsaspekter och hallbar utveckling.

a) Krav pa yrkesskicklighet b) Mal och kriterier fé6r bedémningen

Att forsta grundférutsittningarna f6r | Examinanden

hantverksbetonad foretagsverksamhet | o vet som hantverkare och smed vilka fak-
samt kinna till branschen torer som gor ett foretag framgingsrikt
Examinanden dr fértrogen med foretag- | o

: vet vad inre féretagsamhet innebir inom
samhet inom hantverksbranschen.

foretagsverksamhet

e ir fortrogen med foretagsamhet inom
hantverksbranschen, dess traditioner och
de nya mojligheter som projektarbete for
med sig

e kan bedoma kostnadseffektiviteten for
funktionerna inom det egna ansvarsom-
radet och prissitta arbetet och produkterna

e kan skaffa information om olika finansier-
ingsmoijligheter och om foretagsbeskatt-
ning

e ir fortrogen med séljarens ansvar och
skyldigheter

e behirskar praxis inom tillverkning pa un-
derleverans och enligt avtal, vet vilken be-
tydelse de har for ett foretag inom hant-
verksbranschen och vilka méjligheter de
erbjuder foretaget

e kan beakta upphovsrittsirenden 1 sitt
arbete

e ir fortrogen med lagen om produktansvar
och konsumentskydd.

Firdigheter i handledning och Examinanden

ledarskap e forstar hur inskolning och arbetshand-
Examinanden kan verka som inskolare ledning paverkar arbetsmotivationen,
och handledare inom smidesbranschen. trivseln pa arbetsplatsen, arbetarskyddet

och arbetets kvalitet
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e kanner till inskolningens delomraden till-
riackligt vil for att kunna planera, genom-
tora och utvirdera inskolning och arbets-
handledning

e kinner till utbildningsutbudet och
examenssystemen inom sin bransch.

Arbetslagstiftningen
Fxaminanden kanner till
arbetslagstiftningen.

Examinanden

e ir fortrogen med arbetslagstiftningens
huvudprinciper och kan skaffa den tilliggs-
information som behovs av experter och
ur olika informationskallor.

Produkt- och produktionsplanering
samt dokumentering

Examinanden kan forbereda en krivande
tillverkningsprocess samt dokumentera
en produkt.

Examinanden

e kan formge en produkt inom branschen sa
att den fyller en kunds behov

e kan ta hinsyn till olika tidsepoker och stilar
1 formgivningen av produkter

e kan gOra arbetsritningar och presentations-
bilder av en produkt

e kan vid behov tillverka en modell i
miniatyr fOr att gestalta produkten

e kan planera de arbetsmoment och special-
verktyg som behovs f6r en ekonomisk
tillverkning av en produkt

e kan uppskatta arbetskostnaderna och
materialatgangen

e anvinder vid behov undetleverantorer till
exempel vid skidrning och ytbehandling

e kan dokumentera den firdiga produkten
genom att rita och fotografera.

Materialhantering

Examinanden behirskar stil- och icke-
jairnmetallers egenskaper samt hur de
skall bearbetas och virmebehandlas.

Examinanden
e kan skaffa material till sin produkt med
hansyn till
- kraven pa hdrdhet och korrosion
- tillverkningstekniker
- krav pa stil och estetik
- principerna for hallbar utveckling
- ekonomin
e kan tillverka tekniskt krivande verktyg och
blad samt virmebehandla dem
e kan anvinda sidant stal som anvinds vid
verktygstillverkning och ér fértrogen med
tillsatsimnenas effekt pa stalets egenskaper
e behirskar en riktig uppvarmning och
varmberedning av stal
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vet hur stalets mikroegenskaper férindras
under olika arbetsmoment

behirskar materialatervinningens
moijligheter.

Metallarbeten
Fxaminanden beharskar olika tekniker
tor bearbetning av metall.

Fxaminanden

e kan utfora krivande metallarbeten dar

olika styckningstekniker, designmoment,
slipningar samt férbands- och ytbehand-
lingstekniker férenas till en hogklassig och
estetisk produkt

kan gjuta icke-jirnmetaller med sandgjut-
ningsmetoden.

Anskaffning, anvindning och
underhall av arbetsredskap och
maskiner inom metallbranschen
Examinanden kan anvinda handverktyg
och maskiner inom metallbranschen pa
ett tryggt satt.

FExaminanden
e kan samarbeta med olika maskin- och

materialleverantorer

kan f6lja med branschens utveckling och
skaffa ny information genom att anvinda
datateknik och olika informationskéllor
kan gbra ekologiskt hallbara val

kan vilja och anvinda de metallhandverk-
tyg och -maskiner som anvinds inom den
egna branschen pa det sitt som arbetet och
materialet kraver

kan underhalla arbetsredskap och maskiner
pé daglig basis och forstar dess betydelse
tor arbetarskyddet, kvaliteten och
ekonomin

kan alltid anvinda den personliga
skyddsutrustning som arbetet kriver.

Kombinering av olika material
FExaminanden kan kombinera olika
material 1 sin produkt.

FExaminanden

e Lkinner till olika material som kan kombi-

neras (t.ex. tr, lader, horn, glas, sten och
plast) och deras egenskaper

e kinner till och kan vilja olika sitt att

forbinda material

e kan forbinda material pa ett estetiskt och

funktionellt sitt i en produkt.

Arbetarskyddsforeskrifter och
—bestimmelser
Examinanden kinner till arbetarskydds-

lagen och forstar dess foérebyggande roll.

Examinanden
e kan beakta arbetarskyddsaspekterna i

inskolningsfragor och 1 uppgorandet av
inskolningsregler

e kinner till olycksriskerna inom metall-

arbete
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kanner till och iakttar arbetarskyddsfore-
skrifterna for varje maskin och apparat
verkar pa allt sitt fOr att arbetet pd den
egna arbetsplatsen ir tryggt

torstar ergonomins betydelse som en del
av arbetarskyddet

anvinder inte en trasig maskin eller apparat
eller nagon del av den

sikerstiller att brukssikerhetsforeskrifterna
och 6vriga foreskrifter finns tillgangliga
och att de efterfoljs

kan ge nédforstahjalpen

anvinder personlig skyddsutrustning och
kan ocksd handleda andra att géra det.

Samarbetsfirdigheter samt nitverks-
och kundrelationer

Examinanden beharskar samarbets- och
interaktionsfirdigheter. Han kan
handleda och konsultera.

FExaminanden
e kan samarbeta med olika inhemska och

utlindska kunder samt foretag och utbild-
ningsarrangorer

kan kommunicera hjilpligt pa ett fram-
mande sprak

kan skapa fungerande kund-, leverantors-
och andra nitverkskontakter och forstar
deras betydelse f6r verksamhetens
kontinuitet.

Marknadsféring

Examinanden kan produktifiera sitt eget
arbete inom smidesbranschen. Han kan
prissitta och marknadsféra produkter.

Fxaminanden
e kan vilja ritt marknadsforingskanal f6r en

produkt

kan prissitta sina produkter och tjinster
l6nsamt

kan presentera sin egen produkt

kan planera och genomfora presentationer
och férevisningar, till exempel massor och
utstallningar

kan ge produktinformation

ar fortrogen med konsumentlagstiftningens
krav och kan tillimpa dem vid tillverkning
och marknadsforing av produkter

kan utnyttja datateknik och olika
informationskallor i marknadsféringen.

Kvalitetstinkande
Examinanden kan delta i utvecklandet av
kvaliteten pa smidesarbeten.

Examinanden
e kinner till kvalitetskraven pa smides-

arbeten
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e deltar i utvecklandet av kvaliteten pa
produkter och funktioner inom sin egen

bransch.
Beaktande av miljéeffekterna Examinanden
Examinanden tar hinsyn till hur den egna | e tar under hela processens ging i sina val
verksamheten paverkar miljon. hinsyn till de pafoljder for miljon som

olika material och arbetssitt for med sig
Han kinner till livscykeltinkandet f6r

e vet vilka forpliktelser som ingar 1
produkten ur miljéperspektiv.

avfallslagen inom den egna branschen.

c) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas i huvudsak genom att examinanden utfor ifragavarande arbet-
en i sedvanliga arbetsmiljoer eller som separata arbetsprestationer i sidan omfattning att
kraven pa yrkesskicklighet tillforlitligt kan konstateras vara uppfyllda bade nir det giller
praktiska fardigheter och nédvindig teoretisk kunskap. Vid behov ar utbildningsarrang-
oren skyldig att med hjilp av olika typer av tilliggsuppgifter eller andra bedémningsmeto-
der, till exempel kompletterande tilliggsfragor, test, intervjuer eller tidigare dokumente-
rade yrkesprov forsakra sig om att examinanden har tillignat sig de krivda kunskaperna.

Examinandens kunskaper och férmaga att omvandla och tillimpa sina kunskaper och
tardigheter i f6érinderliga situationer och verksamhetsmiljéer bor ocksa framga vid
examenstillfillet. Fore den slutliga bedémningen bér deltagaren ges en méjlighet att
motivera sin arbetsprestation.

Denna examensdel kan avliggas i samband med den examensdel som ingar i det egna
kompetensomridet. Om examenstillfillet anordnas 1 samband med andra examensdelar
bor utbildningsarrangéren se till att bedémningen kan avskiljas till en egen helhet.

2 § Tillverkning av en krdvande smidesprodukt

Med tillverkning av en krivande smidesprodukt avses en sadan typ av smaindustri dir
verksamheten i huvudsak utférs som hantverk och dir produkterna tillverkas med an-
vindning av olika smidestekniker antingen styckevis eller i sma serier. Tillverkningen av
produkterna kriver fardigheter 1 kreativt hantverksarbete, god materialkinnedom och
hantering av olika smidesredskap och -maskiner. I formgivningen och tillverkningen av
produkten betonas tekniskt men ocksa estetiskt, visuellt och kulturellt kunnande. De
ovannimnda firdigheterna framhivs inom hantverkarens eget kompetensomrade. I
arbetet betonas sattet pa vilket hantverkaren utnyttjar stalets plasticitet med hjilp av olika
smidestekniker och smidda férband till en estetisk och tekniskt fungerande helhet.

Prestationerna bedéms enligt skalan godkind eller underkind. Om prestationen un-
derkinns meddelas deltagaren om vilka delprestationer som dr underkinda och vilka god-
kinda och fir en utredning 6ver varfor prestationen dr underkind. For att frimja exami-
nandens yrkesmissiga utveckling boér han fa respons ocksé pa ett godkint resultat. Vid
bedémningen jaimfors examinandens yrkesskicklighet med de krav som examensdelen
staller. Examinanden bor vid behov kunna bedéma sin egen arbetsprestation och moti-
vera sina beslut.
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a) Krav pa yrkesskicklighet

b) Mal och kriterier for bedomningen

Formgivning av en smidesprodukt
och produktionsplanering
Examinanden kan férbereda processen
tor produktion av en krivande
smidesprodukt.

Fxaminanden

e kinner till smidesarbetets traditioner och
stilriktningarna under olika tidsepoker

e behirskar som expert inom sin bransch
samarbetet med arkitekter och formgivare
och kan delta i produktplanering som
representant for sin bransch

e kan sjilvstindigt konstruera krivande
smidesprodukter och produktserier for
olika miljoer

e kan gora en priskalkyl och en exakt
tidtabell for arbetet

e behirskar ekonomisk planering av en
smidesprodukt som tillverkas styckevis
eller 1 serie och som stilmissigt och
tekniskt fyller kundens behov

e kan vilja lampligt ramaterial f6r de plane-
rade produkterna utgiende fran de mojlig-
heter som de tillgangliga maskinerna och
apparaterna erbjuder och med hinsyn till
materialets pris och kvalitet

e kan planera med hinsyn till de krav som
ergonomin staller

e kan planera de olika arbetsskedena for en
ckonomisk tillverkning av en smidespro-
dukt och de specialverktyg som arbetet
kraver

e kan planera in andra material i smidespro-
dukten

e kan ge anvisningar om tillverkningsproces-
sen till en arbetstagare.

Styckning av ramaterial
Examinanden behirskar styckning av
materialet pa ett ekonomiskt satt.

Examinanden

e bchirskar olika sag-, skir- och klyvnings-
tekniker

e behirskar plasmaskirning och skarbran-
ning

e vet vilka mojligheter olika industriella
skartekniker erbjuder och kan utnyttja dem
1 sin produktion.

Uppvirmning
Examinanden behidrskar uppvarmning
som en del av kravande smidesarbete.

FExaminanden

® bchirskar exakt uppvirmning och dess
avgriansande vid plastisk bearbetning av en

kropp
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e kan bygga ett laimpligt uppvarmnings-
aggregat for sin produktion

e kan varma upp olika rimaterial med beak-
tande av materialet, uppvirmningsaggre-
gatet, formen och massan samt de ekono-
miska aspekterna

e kan smida olika metaller 1 ritt temperatur.

Handsmide
Examinanden kan tillimpa olika hand-
smidestekniker pa ett tryggt sitt som en

del av en estetisk och funktionell pro-
dukt.

Examinanden
e bcehirskar genombearbetande smide
e kan smida en limplig yta pa en produkt
e bchirskar foljande tekniker som anvands
vid tillverkning av krivande smidesproduk-
ter:
- rackning
- stukning
- utbredning
- Kkilslagning
- att smida metallmaterial av bestimda
matt och former
- bockning
- halstansning och klyvning
e kan tillverka och prova ut en limplig ting
for arbetet
e kan fungera som paslagare
e kan se till att stidet och hammarens slagyta
ar 1 gott skick
e kan planera och tillverka ett verktyg att
stimpla sina arbeten med.

Maskinsmide

Examinanden kan utnyttja maskinsmidets
mojligheter pa ett tryget sitt som en del
av en estetisk och funktionell produkt.

Examinanden
e bchirskar genombearbetande smide
e kan smida en limplig yta pa en produkt
e bchirskar foljande tekniker som anvinds
vid maskintillverkning av krivande
smidesprodukter:
- rackning
- stukning
- utbredning
- Kkilslagning
- att smida metallmaterial av bestimda
matt och former
- tillverkning och en siker anvindning
av en sitthammare och andra redskap
inom maskinsmide

16




e kan tillverka och prova ut en laimplig ting
tor arbetet

e kan byta ut, formge och underhalla penet
pa en maskinhammare

e kan underhilla en maskinhammare.

Smidda férband
FExaminanden beharskar olika kravande
metoder att nita och géra forband.

Examinanden behirskar féljande forbind-
ningsmetoder som en del av ett krivande och
estetiskt enhetligt smidesarbete:

- kall- och varmnitning

- klamring

- stansforband

- krympforband

- villsvetsningsmetoden.

Termiska och mekaniska férband
Examinanden behidrskar limpliga
termiska och mekaniska
torbindningsmetoder for en
smidesprodukt.

Examinanden kan anvinda féljande f6rbind-
ningsmetoder 1 en smidesprodukt for att
astadkomma en harmonisk helhet bide
estetiskt och strukturellt:

- gassvetsning

- hardlod

- gasbagsvetsning

- bagsvetsning

- punktsvetsning

- gangforband.

Tillverkning av verktyg

Examinanden kan smida specialverktyg
och blad samt virmebehandla dem enligt
anvindningsindamal.

Examinanden

e kan konstruera och tillverka specialverktyg
for en smed

e kan virmebehandla olika slag av verktygs-
stal och kan anpassa de olika metoderna
enligt anvandningsandamal

e kan smida specialverktyg enligt kundens
behov.

Ytbehandling av ett smidesféremal
Examinanden kan vilja ritt finslipning
och ytbehandling enligt anvindnings-

andamal.

Examinanden
e kan finslipa en metallyta

e vet vilka industriella ytbehandlingsmetoder
som limpar sig for en smidesprodukt och
kan utnyttja dem i sin produktion

e kinner till och kan anvinda traditionella
ytbehandlingsmetoder till exempel f6r
olika restaureringsobjekt

e kinner till de faktorer som leder till korro-
sion och kan skydda en smidesprodukt
tran korrosion
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e forstar fargernas betydelse som en del av
den estetiska helheten och kan vilja en
lamplig firg pa produkten.

c) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas i huvudsak genom att examinanden utfor ifragavarande arbet-
en i sedvanliga arbetsmiljoer eller som separata arbetsprestationer i sidan omfattning att
kraven pa yrkesskicklighet tillfrlitligt kan konstateras vara uppfyllda bade nir det galler
praktiska fardigheter och nédvindig teoretisk kunskap. Vid behov ar utbildningsarrangor-
en skyldig att med hjilp av olika typer av tilliggsuppgifter eller andra bedémningsmeto-
der, till exempel kompletterande tilliggsfragor, test, intervjuer eller tidigare dokumentera-
de yrkesprov forsikra sig om att examinanden har tillignat sig de krivda kunskaperna.

Examinandens f6rméga att omvandla och tillimpa sina kunskaper och firdigheter i
torinderliga situationer och verksamhetsmiljder bor ocksé framga vid examenstillfillet.
Fore den slutliga bedomningen bor deltagaren ges en mojlighet att motivera sin arbets-
prestation.

De gemensamma firdigheterna f6r smedsmaistare kan avliggas i samband med denna
examensdel. Om examenstillfillet anordnas 1 samband med andra examensdelar bor
utbildningsarrangéren se till att bedémningen kan avskiljas till en egen helhet.

3 § Ett kravande arbete f6r en knivsmedsmdstare

Vid tillverkning av en krivande knivprodukt avses en sidan typ av smaindustri dir verk-
samheten i huvudsak utférs som hantverk och dir produkterna tillverkas antingen stycke-
vis eller i sma serier. Tillverkningen av en produkt kriver omfattande fardigheter 1 kreativt
hantverksarbete, god materialkinnedom och hantering av olika handredskap och hand-
drivna maskiner.

I formgivningen och tillverkningen av en kniv och en slida betonas tekniskt men
ocksa kulturellt, visuellt, estetiskt och ergonomiskt kunnande.

Prestationerna bedéms enligt skalan godkind eller underkind. Om prestationen un-
derkinns meddelas deltagaren om vilka delprestationer som dr underkinda och vilka
godkinda och far en utredning 6ver varfoér prestationen dr underkidnd. For att frimja
examinandens yrkesutveckling boér han fa respons ocksa pa ett godkint resultat. Vid
bedomningen jaimfors examinandens yrkesskicklighet med de krav som examensdelen
staller. Examinanden bor vid behov kunna bedéma sin egen arbetsprestation och moti-
vera sina beslut.
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a) Krav pa yrkesskicklighet

b) Mal och kriterier for bedomningen

Formgivning och produktions-
planering

Examinanden kan forbereda produk-
tionsprocessen vid knivtillverkning.

Han ir fortrogen med knivens historia
och med modern design. Han kan form-
ge enstaka knivar och serieproduktioner.

Fxaminanden

e ir fortrogen med knivbranschens traditio-

ner, regionala knivmodeller samt med
stilriktningar som representerar olika
tidsepoker

kan planera krivande produkthelheter
behirskar ekonomisk planering av en
smidesprodukt som tillverkas styckevis
eller i serie och som stilmissigt och
tekniskt fyller kundens behov

ir fortrogen med principerna f6r lagen om
produktansvar och upphovsritt

beaktar kraven pa knivens anvindbarhet i
sin planering

kan planera de olika arbetsmomenten for
en ekonomisk tillverkning av en kniv samt
de specialverktyg som arbetet kriver

kan ge anvisningar om tillverkningsproces-
sen till en arbetstagare

kan gbra en priskalkyl och en exakt
tidtabell for arbetet

kan vilja ritta ravaror for det planerade
arbetet enligt de méjligheter som de
tillgangliga maskinerna och apparaterna
erbjuder med hinsyn till hur hégklassiga
och ekonomiska materialen ir

frimjar den finska knivkulturen.

Uppvirmning
Examinanden kan virma upp metall pa
ratt satt.

FExaminanden

e ir fortrogen med olika uppvarmnings-

aggregat och de virmekillor som anvinds
for dem

kan konstruera ett limpligt uppvarmnings-
aggregat for sin produktion

kan vilja en limplig och ekonomisk upp-
virmningsmetod och -teknik f6r 4nda-
malet

kan virma upp olika stalkvaliteter till ratt
smidestemperatur genom ungefirlig
uppskattning.

Att smida knivblad
Examinanden kan smida ett knivblad pa
ratt satt.

FExaminanden

e ir fortrogen med de metallurgiska

lagbundenheterna for virmebearbetning
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e kan smida knivblad i olika former

e kan anvinda en maskinhammare vid
knivsmide

e kan se till att stidets yta och hammarens
slagyta ar 1 gott skick

e kan tillverka och prova ut en limplig ting
tor stycket som skall smidas

e kan planera och tillverka ett verktyg for
stimpling av bladet.

Slipning av knivens delar
Examinanden kan slipa och polera
delarna pa en kniv.

Examinanden

e kan noggrant och pa ritt sitt slipa profilen,
fasetten och axeln pa ett blad

e kan slipa bladvinklar som limpar sig for
andamalet

e kan vid behov finslipa och polera bladet
fritt fran skramor

e kan vissa bladet sa att det far god
skarférmaga

e kan slipa och polera olika skaft- och be-
slagmaterial 1 ritt form pa ett indamals-
enligt och sakert satt

e behirskar olika slip- och polertekniker f6r
kravande former

e anvinder alltid personlig skyddsutrustning
vid slipningsarbeten.

Virmebehandling av bladet
Examinanden kan virmebehandla bladet
pa en kniv.

Examinanden

e bcehirskar de vanligaste virmebehandlings-
metoderna som anvinds i smedjor

e kinner till de virmebehandlingsmetoder
som anvands inom industrin

e kan avligsna spanningen efter smide

e kan dstadkomma ratt hardningstemperatur
tor ett bladmaterial och vilja ritt tid f6r
hirdningen

e kan hirda bladet i limplig hardvatska i ritt
stallning och halla det i lagom rérelse

e kan tolka anl6pningsfirgernas effekt pa
hardheten pa hirdat stal

e kan anl6pa bladet till limplig hardhet med
olika metoder

e kan undersoka bladets hardhet och andra
egenskaper med olika metoder.
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Tillverkning av beslag
Examinanden kan tillverka beslag med
olika tekniker.

FExaminanden

e kan tillverka kravande traditionella och
moderna knivbeslag

e kan anvanda traditionella och moderna
beslagmaterial som delar av produkt-
helheten

e kan prova ut beslagen exakt
e bchirskar nagon metod att gjuta beslag.

Tria- och liderarbeten
Examinanden beharskar kravande tra-
och liderarbeten inom knivtillverkning.

Examinanden

e kan vilja bland olika material for tillverk-
ning av en dndamalsenlig och visuellt
fungerande kniv och slida

e kan pa ett sikert sitt anvanda verktyg och
maskiner som 4r amnade for triarbete

e behirskar bearbetning av knivskaftet och
slidan med olika tribearbetningsmaskiner

e kan formge, sy och firga slidan och hand-
taget som ér bade tekniskt och visuellt
kravande samt forse dem med monster

e kan tillverka verktyg med vilka man bear-
betar och formger lider och forser det
med monster.

Finslipning
Examinanden kan finslipa kniven och
slidan som helhet.

Examinanden

e kan tillverka en kniv och en slida pa ett
ckonomiskt sitt sa att kraven pa form-
givningen och finslipningen samt pa
tekniken och ergonomin uppfylls

e kan tillimpa olika firgnings- och
ytbehandlingsmetoder pa en knivprodukt.

Specialtekniker

Examinanden ir fértrogen med olika
specialtekniker inom knivtillverkning och
visar sin miastarkompetens inom de valda
delomradena.

Examinanden
e kan misterligt tillimpa nagra av foljande
specialtekniker som hanfor sig till tillverk-
ning och dekorering av knivens olika delar:
- tillverkning av ett lamellblad
- tillverkning av ett damaskerat blad
- etsning av ett blad
- Intarsia
- skirning eller tryckning av monster pa
lader
- sand- eller vaxgjutning av beslag
- tillverkning av naverskaft
- tillverkning av lider- eller metallslidor
- annan specialteknik.
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c) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas 1 huvudsak genom att examinanden utfor ifragavarande arbet-
en i sedvanliga arbetsmiljoer eller som separata arbetsprestationer i sidan omfattning att
kraven pa yrkesskicklighet tillforlitligt kan konstateras vara uppfyllda bade nir det giller
praktiska firdigheter och nédvindig teoretisk kunskap. Vid behov ar utbildningsarrang6r-
en skyldig att med hjilp av olika typer av tilliggsuppgifter eller andra bedémningsmeto-
der, till exempel kompletterande tilliggsfragor, test, intervjuer eller tidigare dokumentera-
de yrkesprov forsikra sig om att examinanden har tillignat sig de krivda kunskaperna.

Examinandens kunskaper och férmaga att omvandla och tillimpa sina kunskaper och
tardigheter i féranderliga situationer och verksamhetsmiljoer bor ocksa framga vid
examenstillfillet. Fore den slutliga bedomningen bor deltagaren ges en mojlighet att
motivera sin arbetsprestation.

De gemensamma firdigheterna f6r smedsmistare kan avliggas i samband med denna
examensdel. Om examenstillfillet anordnas 1 samband med andra examensdelar bor
utbildningsarrangéren se till att bedémningen kan avskiljas till en egen helhet.

4 § Foretagsamhet

Examinanden har ritt att foga delen Foéretagsamhet till sin examen. Kraven pa yrkesskick-
lighet, malen och kriterierna f6r bedémningen i denna valfria examensdel dr f6ljande:

a) Krav pa yrkesskicklighet b) Mal och kriterier fér bedémningen
Bedomning av de egna foretagar- Examinanden

firdigheterna e vet hurdana personliga fiardigheter som
Examinanden kan bedéma sina personliga bidrar till att man lyckas som féretagare
tardigheter och maijligheter att eventuellt och kan p4 basis av det analysera och
verka som foretagare i branschen bedoma sina egna forutsittningar att verka

som foretagare

e kan vigledd av sakkunniga géra upp en
plan for utvecklande av sina féretagar-

tirdigheter.
Utredning av verksamhetsférutsitt- Examinanden
ningarna for féretaget e har satt sig in i branschen si att han/hon
Examinanden kan granska branschen och kan granska dess framtidsutsikter och ut-
de méjligheter och risker som édr f6rknip- veckling samt méjligheterna pa marknaden
pade med inledande och utvecklande av med tanke pd inledande av egen féretags-
foretagsverksamhet verksamhet

e kan bedoma det eventuella egna foretagets
utsikter till framgang och lénsamhet, m.a.o.
om det gar att férsorja sig pa det

e har klart f6r sig vilka en fOretagares ansvar
och skyldigheter ar.

Utformning av affirsidé Examinanden
Examinanden kianner till olika sitt att e kan jimfora olika sitt att inleda féretags-
inleda foretagsverksamhet och olika verksamhet och kanner till de vanligaste
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foretagsformer och kan utveckla en
preliminar affarsidé for sitt féretag

l6sningarna i Finland, t.ex. foretagsformer,
startprocedurer samt ansvar och risker och
kan med experter diskutera alternativen for
sin egen eventuella foretagsverksamhet
kan tillsammans med experter utveckla en
affirsidé for sitt foretag och vet hurdana
ckonomiska, produktionsmissiga och
psykiska resurser det krivs for att inleda
toretagsverksamhet

kan med experter diskutera den egna
toretagsidéns mojligheter att lyckas.

Kund- och nitverkskontakter
Examinanden kan skapa kund- och
natverksrelationer

Examinanden

kan Overviga olika alternativ och inom ra-
men f6r sina mojligheter bygga upp kund-,
leverantOrs- och 6vriga nitverksrelationer
som ar viktiga fOr fOretagets kontinuitet
kan gora utkast till avtal med ovan nimnda
nitverkspartner genom att anlita experter.

Ekonomisk verksambhet
Examinanden kan handla enligt de
viktigaste foretagsekonomiska
principerna.

FExaminanden

kan vilja verksamhetssitt som frimjar ett
toretags 16nsamhet och prissatta tjanster
aven med beaktande av marknadsrelaterade
faktorer

kan tolka ett féretags bokslut i friga om
kapital, tillgangar, solvens och resultat samt
overviga moijligheterna att utveckla den
ekonomiska verksamheten, vid behov i
samarbete med sakkunniga

kan gbra upp en grov resultatprognos for
sitt foretag och anlita experter i bl.a. bok-
torings- och beskattningsfragor.

Sakkunnigtjinster
Examinanden kan utnyttja
sakkunnigtjanster.

Examinanden

kan f6r grundande av foretaget och i verk-
samhetens olika skeden skaffa den infor-
mation och de sakkunnigtjinster som
behovs.

c) Saéitten att pavisa yrkesskicklighet

Det centrala i denna examensdel ér att examinanden kan utvirdera sina egna forutsitt-
ningar att verka som foretagare. Han/hon kan granska mojligheterna for att foretags-
verksamheten skall lyckas, utforma en affirsidé for sitt eventuella féretag och berikna om
den tilltinkta verksamheten skulle vara I6nsam och forsérja foretagaren. Examinanden
kan utnyttja olika nitverk och anlita experter vid planering och inledande av féretags-

verksamheten.

Yrkesprovet bestar av en preliminir affirsidé for det egna foretaget kompletterad med
utredningar, analyser och rapporter om forutsittningar och risker som ar férknippade
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med verksamheten samt med dokument som beskriver processens ging. I yrkesprovet
ingir dven examinandens egen bedémning och plan f6r utveckling av de egna mojlig-
heterna och férutsittningarna att verka som foretagare.

Yrkesprovet fordjupas genom ett samtal med sakkunniga, dar man preciserar den
eventuella foretagarens férmaga att besluta om ett méjligt inledande av foretagsverk-
sambhet.

Beddmningen sker som ett samarbete mellan niringslivets parter, experter pa foretag-
samhet och representanter for utbildningen.
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BILAGA
Beskrivning av smidesbranschen

I den finlindska kulturen har smedens yrke haft hég status tack vare smedens mangsidiga
férmaga att tjana sitt samhille. Fortfarande forvintas smeden uppfylla konsumenternas
behov pi ett mingsidigt sitt.

Smedsgesll

En smed verkar oftast som sjilvstindig féretagare och férutom bestillningsarbeten om-
fattar verksamheten ocksa tillverkning och marknadsféring av produkter som han sjilv
har formgivit. Vid sidan av enskilda smidesprodukter tillverkar han ocksa sma produkt-
serier. Smeden tillverkar traditionella féremal och produkter som bygger pa traditionella
arbetssitt, men dven sidana som representerar en for tiden typisk formgivning. En smed
behirskar sedvanligt grundliggande metallarbete. Vid behov kan smeden ta ny tillverk-
ningsteknik och nya material till hjilp vid tillverkningen.

Forutom att smederna tillverkar bruksartiklar dr de ocksa verksamma inom byggbran-
schen och sten- och metallindustrin. Dessutom istandsitter eller restaurerar de gamla
produkter.

Smeden bor behirska bade traditionella och moderna hantverkstekniska och maski-
nella bearbetningsmetoder. Han bor kinna till och kunna anvinda de material, arbetsred-
skap och maskiner som anvands inom yrket.

Yrkesverksamheten forutsitter ocksa att smeden kan gora kostnadskalkyler och offer-
ter samt prissitta sina produkter. Smeden bor ha grundkunskaper i analysering, dokumen-
tering och konservering av skadade féremal. Smeden borde behidrska den grundliggande
fackterminologin ocksa pa engelska.

Smedsmastare

En smedsmaistare behirskar de firdigheter som krivs av en smed. Smedsmistaren visar
prov pa sina kunskaper genom att behirska alla faser i den krivande produktionsproces-
sen. Smedsmastarens smidesarbeten representerar hogsta nationella niva och placerar sig
hogt ocksa internationellt sett.

Smedsmistaren behirskar tillverkningen av kridvande traditionella smidesprodukter.
Han kan ocksa restaurera gamla, virdefulla smidesarbeten. Smedsmastaren kan formge
smidesprodukter och behirskar planering av produktionen enligt moderna krav. Han kan
specialisera sig pa att smida verktyg for industrin och hantverkare eller tillverka delar av
stora arkitektoniska helheter. En smedsmastare kan ocksa specialisera sig pa att tillverka
smidesprodukter som ger uttryck for hans kreativa yrkesskicklighet. Dessa arbeten fram-
hiver kombinationen av formgivning, uppbyggnad, ytstrukturer och material till en este-
tisk och vilfungerande helhet. Oberoende av specialiseringsomride férknippas masterligt
smidesarbete med ett skickligt utnyttjande av plasticitet och en fortrifflig finslipning.

Forutom att smedsmastaren ér skicklig pa att tillverka produkter behidrskar han ocksa
prissittning och dr medveten om marknadsféringens betydelse. Smedsmistaren kan doku-
mentera sina produkter till exempel genom att rita och fotografera och anvinder doku-
menten i sin marknadsféring.

En smedsmaistare forvintas vara en aktiv utvecklare av smidesbranschen till exempel
inom organisationsverksamhet, i tivlingar, pa utstallningar samt inom utbildnings- och
publikationsverksamhet. Som idldre yrkesman vintas han ha god yrkesetik och hog
arbetsmoral.
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Beskrivning av knivbranschen

Kniven har en speciell stillning inom den finska kulturen; kniven associeras ju uttrycklig-
en med finskhet runt om i varlden. Statséverhuvuden har fatt knivar som gava och ocksa
manga pojkar har fatt en kniv som ett bevis pa att de inte lingre ar barn. F6r manga fyller
en prisvanlig kniv med plasthandtag och slida vil funktionen av en arbetskniv. En hand-
tillverkad kniv ger uttryck for hantverkarens personlighet och ir en paminnelse om
urgammalt smidesarbete och andra hantverkstraditioner som inte ens den alltomfattande
industrialiseringen har utplanat.

Knivsmeden verkar oftast som sjilvstindig féretagare som formger, tillverkar, marknads-
tor och saljer sina produkter sjalv eller via natverk. Han kan ocksd vara medlem i ett
andelslag. Vid sidan av seriearbeten kan han ocksa tillverka enskilda produkter. Han ir
tortrogen med knivens funktionsprinciper och forstar betydelsen av olika material och
former hos knivar som ir tillverkade f6r olika dandamal.

Knivsmeden bestiller eventuellt delar eller halvfabrikat till knivarna av underleveran-
torer, men han beharskar dnda sjilv alla tillverkningsskeden for hand. Knivsmeden ar for-
trogen med branschens historia och kdnner igen typiska knivmodeller fran olika trakter.

Vid sidan av knivar som tillverkas enligt traditionella arbetsmetoder och modeller
tillverkar knivsmeden produkter som representerar ett for tiden typiskt formsprak. Vid
behov kan han anvinda sig av nya framstillningstekniker och material. For att kunna
tillverka ergonomiskt och estetiskt fungerande produkter bor knivsmeden behirska
produktplanering och grunderna i formgivning,.

En knivsmed bor ha kunskaper och fardigheter att tillverka knivar bade enligt traditio-
nella och moderna metoder. Beaktandet av arbetarskyddet i olika tillverkningsskeden ir en
del av knivsmedens yrkesskicklighet.

En knivsmed dr fortrogen med olika material, bearbetningen av dem samt med olika
materialkombinationer. Dessutom behirskar han limpliga ytbehandlingsmetoder f6r olika
material. Yrkesutévningen forutsitter fortrogenhet med de arbetsredskap och maskiner
som behovs, formaga att anvinda dem pa ett sikert sitt och tillverka de verktyg som
behovs i de olika faserna vid knivtillverkningen.

I yrkesutévningen ingar ocksa kalkylering och uppgérande av offerter samt prissitt-
ning. En knivsmed skall behirska grunderna i féretagsverksamhet, en 16nsam produkt-
tillverkning och foretagsamhet. Han bor behirska den grundliggande fackterminologin
ocksa pa engelska.

RKnivsmedsmistaren ir en uppskattad expert inom knivtillverkningskulturen. Han upp-
tyller ocksa de krav som stills pa en knivsmed men hans yrkesskicklighet 4r djupare och
mera omfattande. De knivar som han tillverkar representerar hogsta nationella niva och
de placerar sig hogt ocksa i en internationell jamforelse. Nivan pa knivhelhetens form-
givning, finslipning, funktionalitet och ergonomi ar beromlig och stéir i god proportion till
tillverkningstiden.

Mistaren behidrskar de mest krivande arbetena inom branschen och fungerar som
vigvisare for andra knivtillverkare.

En knivsmedsmastare kan tillverka krivande traditionella knivmodeller och restaurera
gamla, virdefulla knivar. Han kan ocksa formge egna knivmodeller och organisera pro-
duktionen av dem. En realistisk prissittning och marknadsforing av arbetena ar firdig-
heter som en knivsmedsmistare bor behérska. Han kan ocksd dokumentera sina egna
produkter genom att rita och fotografera.

En maistare forvintas vara aktiv inom organisationsverksamhet, i tivlingar och inom
utbildnings- och utstéillningsverksamhet.
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Knivsmedsmaistaren kan visa sin specialkompetens till exempel i planeringen av mo-
deller och framstallningsteknik, intarsia, gravering av beslag, damaskering av bladmaterial
eller i kravande slidarbeten. Arbetet och resultatet bér dock visa prov pa yrkesmassighet
som helhet.

En vilfungerande fniv bestar av en vilproportionerad helhet av knivens olika delar, dvs.
bladet, handtaget, beslagen och slidan. Denna helhet kan ocksd omfatta forsiljningsfor-
packningen och en siljande varudeklaration. En tillverkares olika knivmodeller kan utgbra
en enhetlig produktfamilj.

Forutom att det skall gé att skdra med en kniv bor formen, materialet och hardheten
pa bladet limpa sig f6r andamalet. For att en kniv som helhet skall vara estetisk bor dess
beslag och handtag vara skickligt finslipade, materialet bor vara vilvalt och dessutom bor

kniven ha ergonomisk formgivning. Helheten fullindas av en limplig och vilfungerande
slida.
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Utbildningsstyrelsen har godkant dessa
examensgrunder med stdd av lagen om
yrkesinriktad vuxenutbildning.

De fristdende examina &ar examina som
sarskilt planerats och utvecklats for att
avlaggas av den vuxna befolkningen.

Planeringen och genomférandet av de
fristdende examina baserar sig pa ett
nara samarbete mellan sakkunniga
inom undervisning och arbetsliv.
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