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Kapitel 1

SYFTET MED FRISTAENDE EXAMINA OCH MALEN FOR DEM

1 § Fristdende examina

De fristiende examina dr inte beroende av det sitt pa vilket man forvarvat sig sin yrkes-
skicklighet. Det kunnande som examinanderna har skaffat sig genom utbildning, i arbets-
livet eller genom sina intressen behandlas som en helhet, sa att detta kunnande kan anvin-
das nir den erfordrade yrkesskickligheten skall pavisas vid de fristaiende yrkesproven.

De fristiende examina dr modulira till sin struktur. De utgbrs av uppgiftshelheter,
som baseras pa arbetslivet och dess utvecklingsbehov och som priglas av det som férenar
verksamheten med den teoretiska grunden, av mangsidig yrkesskicklighet och av att
arbetsprocessen integreras med resultaten av den. Varje del av en examen utgor ett
delomride av yrkeskompetensen, som kan lyftas ut ur den naturliga arbetsprocessen och
bilda en sjilvstindig helhet som kan bedémas. De fristaiende yrkesproven arrangeras och
avlaggs flexibelt for en examensdel i sinder. Examinandernas mal kan ocksa vara att
endast avlidgga en eller flera delar av en examen, inte hela examen.

Grunden f6r beskrivningen av kraven pa yrkesskicklighet ar den kvalifikationsbestim-
ning som anses vara lampligast for yrkesomradet. Beskrivningen koncentreras pa kraven
tor branschens centrala funktioner, behirskning av verksamhetsprocessen och omfat-
tande yrkespraxis. I kraven ingar ocksa de for arbetslivet nodvindiga sprakkunskaperna
och sociala fardigheterna.

2 § Forberedande utbildning fér fristéende examina

Systemet med fristiende examina stiller inte examinanderna infér férhandsvillkor i fraga
om utbildning. Emellertid avliggs dessa examina 1 allméinhet i samband med nagot slag av
torberedande utbildning.

Den som anordnar férberedande utbildning skall faststilla liroplanen f6r utbildningen
enligt examensgrunderna. Utbildningen och de fristiende yrkesprov som ingér i den skall
liggas upp enligt examensdelarna. Det aligger utbildningsanordnaren att arrangera de
fristaende yrkesproven som en del av den forberedande utbildningen. Till de studerandes
skyldigheter hor att delta i dessa prov i samband med studierna.

De gemensamma studier, som ingir i en grundexamen som avliggs som grundlig-
gande yrkesutbildning, ir inte obligatoriska i en utbildning som forbereder f6r en
grundexamen som avliggs som en fristiende examen. Miélen f6r dessa studier beaktas
dock i tillimpliga delar i liroplanen och i undervisningsarrangemangen.



3 § De allménna grunderna fér sattet att pdvisa yrkesskicklighet och for
bedémning av examensprestationerna

Bedémningen av de fristiende yrkesproven foérutsitter metodisk insamling av material,
beslutsfattande och dokumentering angaende examinandernas yrkesmissiga och arbets-
relaterade fardigheter, som jamfors med de 1 examensgrunderna faststillda kraven pa
yrkesskicklighet och med bedémningskriterierna. Tyngdpunkten vid bedémningen ligger
pa det praktiska arbetet och arbetsmetoderna. Fardigheterna eller kunnandet bedéms i
allmanhet direkt enligt motsvarande arbete.

Miljon for de fristaende yrkesproven skall vara verklig eller sa realistisk som méjligt.
Vid bedémningen tillimpas mangsidigt olika kvalitativa bedomningsmetoder sisom
iakttagelser, intervijuer, fragor och portféljer samt sjalvbedémning och gruppbedémning.
De fristaende yrkesproven liggs upp enligt examensdelarna sd att man vid proven kan
bedéma om examinanden uppfyller de centrala kraven pa behirskandet av yrket.

Milen f6r bedémningen anger de kompetensomriaden som dgnas speciell uppmirk-
samhet vid bedémningen. Malen hinfor sig till de centrala firdigheterna och man ser till
att examinanden behdrskar den teori som ligger till grund f6r arbetet samt att han eller
hon behirskar arbetsmetoder, arbetsutrustning, material och arbetsprocesser. Savil malen
tor bedémningen som bedémningskriterierna hirleds ur kraven pa yrkesskicklighet f6r
motsvarande examensdel. Kriterierna f6r bedémningen baserar sig pa malen f6r bedom-
ningen och de anger och preciserar prestationer pa olika nivaer. Bedomningskriterierna
utgor trosklar med vilkas hjalp det dr mojligt att differentiera kompetensnivan.

Kapitel 2

UPPBYGGNADEN AV SPECIALYRKESEXAMEN INOM
SNICKERIBRANSCHEN

1 § Examensdelarna

Specialyrkesexamen inom snickeribranschen bestar av tva (1-2) obligatoriska
examensdelar och minst en valbar examensdel (3—10). Dessutom dr det maijligt att avldgga
en frivillig del om f6retagsverksamhet (11).

Examinanden avligger ett av de tva inriktningsalternativen snickarmastare eller
industrisnickarmastare. De obligatoriska examensdelarna ir identiska for de tva inrikt-
ningarna. Inriktningen och de examensdelar som skall inga i yrkesprovet bestims pa
grundval av examinandens arbetsuppgifter. De valbara examensdelarna har markerats
med stjarnor i enlighet med inriktningsalternativen.



Obligatoriska examensdelar:

Gemensamt yrkeskunnande f6r mastare inom snickeribranschen
Foretagsamhet och arbetshandledning inom snickeribranschen

Inriktningsalternativ:

*  Snickarmaistare
** Industrisnickarmastare

Valfria examensdelar, minst en maste viljas:

Krivande hantverksdominerad smaindustri inom snickeribranschen *
Krivande framstillning av produkt inom snickeribranschen *
Krivande CAD/CAM-teknik inom snickeribranschen **

Krivande bett- och apparatservice inom snickeribranschen **
Krivande skétsel av produktionslinje inom snickeribranschen **
Krivande byggnadssnickeriindustri **

Kriavande montering av snickeribranschens produkter **

Kriavande kompositkonstruktioner inom snickeribranschen **

Frivillig examensdel:

Foretagsamhet

Kapitel 3

KRAVEN PA YRKESSKICKLIGHET | SPECIALYRKESEXAMEN INOM
SNICKERIBRANSCHEN OCH GRUNDERNA FOR BEDOMNINGEN

OBLIGATORISKA EXAMENSDELAR

1 § Gemensamt yrkeskunnande fér méstare inom snickeribranschen

Med Gemensamt yrkeskunnande f6r miéstare inom snickeribranschen avses sidan kun-
skap och sadana firdigheter som en snickarmaistare skall besitta oberoende av det del-
omrade i branschen dar specialkunnandet pavisas. I examensdelen ingar kunskap om
allmant anvanda material, fairdiga komponenter, maskiner, arbetsmetoder, konstruktions-
typer och ritningar samt tillimpning av denna kunskap i praktiska arbetsuppgifter.

Specialyrkesexamen pa mastarniva forutsitter sidan yrkeskunnighet som behovs for
kravande arbetsuppgifter och vid utvecklingsarbete i branschen.



a) Krav pa yrkesskicklighet

b) Mal och kriterier for bedomningen

Examinanden

o Dbehiarskar en kravande
tillverkningsprocess

Planering och férberedning av arbetet
Examinanden
e kan utarbeta arbetsritningar och anvinda
ritstandarder
e kan utarbeta arbetsanvisningar
e kan planera de olika arbetsfaserna i en
tillverkningsprocess
e kan berakna kostnaderna for de olika
arbetsfaserna
e kan Gvervaka produktionsprocesser och
skota rapporteringen och dokumen-
teringen av dem

e har en bred kunskap om de material
som anvinds i snickeribranschen

Olika material och deras anvindning
Examinanden
e kinner sidana trimaterial och tribaserade
skivmaterial som anvinds allmint i
snickeribranschen
e kinner till 6vriga material och tillbehor
som anviands allmint i snickeribranschen
e kan valja material for en produkt med
beaktande av de krav som tillverknings-
processen och kvaliteten stéller
e bchirskar anskaffningen, lagringen och
distributionen av de material som behovs
tor produktionen.

e kan tillimpa olika typer av konst-
ruktioner och fogar i varierande
situationer

Fogar och konstruktioner som anvinds i
snickeribranschen
Examinanden
e kan vilja indamalsenliga fogar med hin-
syn till produktens konstruktion och
anvindningsomrade
e kan dimensionera fogar enligt produktens
konstruktion och material som anvands.

e kan vilja ritt metoder och material
for finbearbetning och ytbehandling

Finbearbetning, ytbehandling och
beslagsmontering
Examinanden
e kinner sidana medel och metoder for
ytbehandling som anvinds allmant i
snickeribranschen
e kan vilja metoder och medel for ytbe-
handling med hinsyn till produktens
anvindningsomrade
e kan vilja beslag och typ av beslagsmon-
tering enligt produkten och produktions-
processen.
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behirskar anvindningen av manuella
snickarverktyg och snickerimaskiner
med tilliggsutrustning

Manuella verktyg och maskiner
Examinanden

kanner de manuella verktyg som anvands
1 snickeribranschen och kan anvanda dem
ritt med beaktande av arbetsuppgiften,
materialen och produkten som tillverkas

kan anvinda de vanligaste handmaskin-
erna i varierande situationer

kan anvinda vanliga snickerimaskiner,
sasom cirkelsagar, frisar och hyvel-
maskiner, i enlighet med arbetsuppgiften
kan vilja rotations-, kap- och matnings-
hastigheter enligt materialet, produkt-
kvaliteten och arbetskostnaderna.

kanner verktyg for bearbetnings-
maskiner och kan anvinda dem

Maskinverktyg och deras anvindning
Examinanden

kan byta och vissa de vanligaste maskin-
verktygen

kianner de olika material som anvinds i
verktygsskir for snickerimaskiner och
deras inverkan pa bearbetningen, viss-
ningen och kostnaderna

har kunskap om verktygsvinklar och
deras betydelse vid bearbetning och
vassning.

kanner pneumatikens och hydrauli-
kens tillimpningar i snickeribran-
schen

Pneumatik och hydraulik

Examinanden

kanner pneumatikens och hydraulikens
anvindningsomraden i snickeribranschen
kan anvinda pneumatisk och hydraulisk
utrustning i en sadan utstrickning som
inriktningsalternativet forutsitter.

c) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesprovet skall ordnas pa arbetsplatsen eller i ubildningsanordnarens lokaler enligt en
yrkesprovsplan som utarbetats och godkints pa férhand. Provet skall inga i1 arbets-
processer som uppfyller alla krav och kriterier for yrkestypiskt produktionsarbete.
Provet kan bestd antingen av en uppgift som examensarrangoren anvisar eller av en
annan godkind uppgift som 6verensstimmer med yrkesprovsplanen. Uppgifterna skall
alltid svara mot de krav pa teoretisk och praktisk yrkeskunskap i branschen som
arbetslivet stiller.
For examensdelen ordnas ett separat prov, men en del av uppgifterna kan utforas i
samband andra examensdelar. Om en del av yrkesprovet sker i samband med andra
examensdelar, maste den som arrangerar proven sorja for att denna del kan bedémas
separat som en sjalvstindig helhet.
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2 § Féretagsamhet och arbetshandledning inom snickeribranschen

Innehallet 1 denna examensdel bestar av basfardigheter i foretagsamhet, kunskaper i
ekonomi, fardigheter i1 inskolning och handledning pa arbetsplatsen, kunskap om
kvalitetssystem och arbetarskydd samt miljokunnande. En snickerimistare skall leda
lirlingarnas (’gesillernas”) arbete, varfor den som avligger specialyrkesexamen dessutom
skall kdnna till utbildningsmoijligheterna i branschen och behirska rekryteringsfragor.

a) Krav pa yrkesskicklighet b) Mal och kriterier fé6r bedémningen
Examinanden Insikter i den ekonomiska processen i
e irinsatt i den ekonomiska processen |fOretaget
1 toretaget som helhet, och forstar Examinanden
hur olika ekonomiska férindringar e kinner de grundliggande begreppen
inverkar pa foretagets ekonomi och inom féretagsekonomi
l6nsamhet e kan redogora for sitt eget foretags
verksamhetsidé

e kan tolka sitt foretags resultatrikning

e kan bedoma kostnadseffektiviteten hos
de aktiviteter som han ansvarar for och
kan sitta pris pa produkterna

e kinner olika finansieringssitt och
toretagsbeskattningens grunder

e kinner olika foretagsformer

e kinner betydelsen av inre féretagsamhet
tor foretagsverksamheten.

e kan pd sin egen arbetsplats leda Inskolning och handledning
inskolningen av anstillda och Examinanden
utvecklingen av verksamheten e forstar betydelsen av inskolning for
e Dbehirskar arbetslagstiftningen arbetsmotivationen, trivseln,

arbetssikerheten och arbetskvaliteten

e kinner de olika moment som ingar i in-
skolningen, och kan planera, genomfora
och utvirdera inskolnings- och handled-
ningsverksamheten

e beaktar arbetarskyddsaspekter i inskol-
ningen, i inskolningsprogrammen och i
sitt arbete

e kinner principerna for personalutveck-
ling, och kan utnyttja denna kunskap i
sina egna utvecklingssamtal och delta i
utarbetandet av utvecklingsplaner for sin
egen foretagsenhet

e kinner utbudet av utbildning, examens-
systemet och examensfordringarna 1 sin
bransch

e kanner principerna for arbetslagstift-
ningen, och kan tillimpa de viktigaste
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bestimmelserna i arbetsavtals-, arbetstids-
och samarbetslagen och utnyttja olika
kunskapskallor och experter pa omradet
kianner kollektivavtalet f6r branschen och
eventuella lokala avtal, och kan tillimpa
dem vid typiska konfliktsituationer 1 sin
egen bransch.

kan delta i utvecklingen av kvaliteten
1 hela foretaget

Kvalitetstinkande
FExaminanden

kanner grundbegreppen inom kvalitets-
tankande, och kan delta i samtal om olika
metoder att hoja kvaliteten

kanner kvalitetssystemet i sitt eget foretag
och kan utfora praktiskt arbete f6r att
torbittra kvaliteten inom sitt eget an-
svarsomride avseende arbetets kvalitet,
produktkvalitet och verksamhetskvalitet.

e kinner arbetarskyddslagen och dess

betydelse vid férebyggande av skador

och ohilsa
e foljer arbetarskyddsbestimmelserna

Kunskap om arbetarskyddsregler och
arbetarskyddsbestimmelser
Examinanden

kanner och iakttar sikerhetsanvisningarna
tor maskiner och annan utrustning
verkar f6r sakerheten pa arbetsplatsen i
alla sina handlingar

ser till att sdkerhetsdatablad (varuinfor-
mationsblad) finns tillgdngliga och att de
efterlevs

anvinder personlig skyddsutrustning och
kan handleda andra i anvindningen av
sadan utrustning.

e beaktar miljoetfekterna av sin
verksamhet

e [kinner livscykeltinkandet for
produkter

Beaktande av miljofaktorer
Examinanden

beaktar 1 sina val miljoeffekterna av olika
material och arbetsmetoder under hela
tillverkningsprocessen

kanner de skyldigheter att ta hand om
avfall och férebygga uppkomsten av
avfall som avfallslagen medfor.

c) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesprovet skall ordnas pa arbetsplatsen eller i ubildningsanordnarens lokaler enligt en
yrkesprovsplan som utarbetats och godkints pa férhand. Provet skall inga 1 arbets-
processer som uppfyller alla krav och kriterier for yrkestypiskt produktionsarbete.

Provet kan ordnas i samband med ndgon av de valfria examensdelarna eller ordnas
separat. Om yrkesprovet sker i samband med andra examensdelar, maste den som
arrangerar proven sorja for att denna del kan bedémas separat som en sjilvstindig helhet.

Bedémningsgruppen skall besta av representanter for arbetslivet och utbildnings-
anordnaren, och minst en av medlemmarna skall vara expert pa féretagsamhet och
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handledning av anstillda. Provet bestar t.ex. av uppgifter som giller féretagets ekonomi
och 16nsamhet och av handledning av anstillda. Vid behov kan yrkesprovet kompletteras
med intervjuer, enkater, skriftliga uppgifter och separata arbetsprov eller projektuppgifter.

3 § Krévande hantverksdominerad smaindustri inom snickeribranschen

Med krivande hantverksdominerad smaindustri inom snickeribranschen avses hir sidan
snickeriindustri som 1 huvudsak bedrivs 1 sma foretag och dir produkterna tillverkas 1 ett
exemplar eller 1 sma serier. Examensdelen mater pa ett mangsidigt sitt examinandens
hantverkskunnande och f6rmaga att hantera handverktyg och handmaskiner samt de
vanligaste snickerimaskinerna. Genom sitt val av planerings- och tillverkningsuppgift
skjuter examinanden tyngdpunkten i utvarderingen till det omrade dar han vill

demonstrera sitt specialkunnande.

a) Krav pa yrkesskicklighet

b) Mal och kriterier for bedomningen

Examinanden
e kinner naringsstrukturen inom snick-

eriindustrin, verksamhetskulturerna
inom de sma, medelstora och stora
foretagen och de faktorer som be-
stimmer konkurrensliget i bran-
schen, och kan redogoéra for den
hantverksbetonade smaindustrins
betydelse for hela snickeribranschen

Forstaelse av de faktorer som inverkar pa
den hantverksbetonade snickeriindustrins
konkurrenskraft

Examinanden

e kan beskriva de faktorer som inverkar pa
foretagets framgang antingen ur en
sjalvstindig foretagares eller ur en
anstillds synvinkel.

e kan planera, rita och framstilla en
produkt, vars tillverkning utover
avancerade snickarfirdigheter forut-
sitter specialkunnande (svarvning,
snideri, intarsia, formfrasning)

e cller kan gora upp en restaurerings-
plan for ett gammalt féremal

Planering och tillverkning av en hant-

verksbetonad produkt eller restaurering av

ett gammalt féremal

Examinanden

e kan utarbeta tekniska ritningar 6ver en

mébel eller en annan snickeriprodukt
som han planerat i Overensstammelse
med ritstandarder

e kan utarbeta en arbetsplan som innehéller
en kaplista, en arbetsfoljd, en tidsplan och
en kostnadskalkyl

e kan anvinda de grundliggande snickeri-
maskinerna pa ett mangsidigt sitt, kan till-
verka hjilpredskap och gora installningar
och kan géra sidana arrangemang som ér
nédvindiga med tanke pa arbetssiker-
heten

e kan pa ett mangsidigt sitt utnyttja de
manuella verktyg som beh6vs for arbeten
som kriver specialkunnande

e kan sitta ihop de komponenter han till-
verkat till en produkt, och kan utfora
monteringen metodiskt och med beak-
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tande av de krav situationen staller

e kan, nir uppgiften giller restaurering av
ett gammalt féremal, kartligea foremalets
kondition innan restaureringen inleds, ta
bort gammal firg och lack, utféra
nédvindiga reparationer av trimaterial,
tillverka sidana tradelar som saknas och
montera dem pa féremalet, limma och
vid behov forstirka fogar som gatt upp
och slutbearbeta produkten fore

ytbehandling.

e kinner olika ytbehandlingsmetoder Ytbehandling av en produkt
for trd, kan vilja det limpligaste Examinanden
ytbehandlingsalternativet f6r en e kanner ytbehandlingar som utforts med
produkt som han sjalv tillverkat eller malarfirger, lacker, vaxer och oljor, och
restaurerat, kan utfora kan reparera skadade ytor
ytbehandlingen och kan f6rklara e kinner de grundliggande egenskaperna
varfor den valda ytbehandlingen ér hos olika medel och metoder for
bist for andamalet ytbehandling, liksom deras verkningar pd

hilsan, miljén och ekonomin

e kan ytbehandla en produkt som han
tillverkat eller restaurerat, och kan
anvinda dndamalsenliga redskap och
arbetsmetoder i detta arbete

e kan berikna priset pa den produkt han
tillverkat eller restaurerat, nar arbetet
antas vara ett bestillningsarbete som gors
1 ett exemplar.

c) Saéitten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesprovet skall ordnas pa arbetsplatsen eller i ubildningsanordnarens lokaler enligt en
yrkesprovsplan som utarbetats och godkints pd férhand. Provet skall inga 1 arbets-
processer som uppfyller alla krav och kriterier for yrkestypiskt produktionsarbete.

Provet kan bestd antingen av en uppgift som examensarrangoren anvisar eller av en
annan godkind uppgift som Gverensstimmer med yrkesprovsplanen. Uppgifterna skall
alltid svara mot de krav pa teoretisk och praktisk yrkeskunskap i branschen som arbets-
livet stiller. Yrkeskunnandet skall visas genom krivande uppgifter inom tillverkningen av
snickeriprodukter eller genom krivande restaureringsarbeten. Produkten finbearbetas pa
det sitt som ytbehandlingen fordrar. Examinanden kan demonstrera sina fardigheter i
ytbehandling antingen i samband med provuppgiften eller genom ett separat ytbehand-
lingsarbete.

Bedémningsgruppen skall besta av representanter for arbetslivet och utbildnings-
anordnaren, och minst en av medlemmarna skall vara expert pa omradet.

Examinanden skall f6r examensarrangoren tillsammans med yrkesprovsplanen
presentera en plan f6r den produkt eller de komponenter han avser tillverka. Planen skall
inkludera ritningar, en arbetsplan och en kostnadskalkyl. Den som avlidgger provet skall
for examensarrangbren foéresla redskap och material f6r de arbetsuppgifter som kriver
specialkunnande. Efter att arrangdren gett sitt bifall skall han sjilv skaffa dem.
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4 § Kravande framstélining av produkt inom snickeribranschen

Examensdelen Kravande framstallning av produkt inom snickeribranschen omfattar
kunskaper och firdigheter som behévs vid tillverkning av snickeriprodukter. Arbets-
uppgifterna skall innehalla av de olika faserna och processerna i tillverkningen av en
snickeriprodukt, och de utférs med verktygsmaskiner. Krivande snickeriprodukter ar t.ex.
mobler, specialdorrar och specialfonster, specialbestillda inredningar, specialinredningar,

fasta inredningar och liknande produkter.

a) Krav pa yrkesskicklighet b) Mal och kriterier fé6r bedémningen

Examinanden Forberedelser

e har grundliggande kunskaper om hur | Examinanden

snickeriprodukter planeras enligt o
kundens 6nskemal

e kan vilja material °

kan tillverka en produkt som han sjilv
planerat eller genomféra kundens plan
kan 1 planeringen vilja saidana realistiska
16sningar som kan tillimpas 1 en funger-
ande tillverkningsprocess sa att alla
arbetsuppgifter beaktas

kan 1 enlighet med uppgiften utarbeta och
tramlagga en arbetsplan, inklusive upp-
skattad tidsatgang, en kostnadskalkyl samt
arbetsritningar som stimmer Gverens
med ritstandarder

kan vilja andamalsenliga ravaror av hog
kvalitet for alla objekt som ingir i upp-
giften

kan anvinda olika material estetiskt och
personligt

kan anvinda ramaterial ekonomiskt utan
att slutresultatet och kvaliteten blir
lidande.

e kan utfora sidan maskinbearbetning Maskinell bearbetning
som arbetsuppgiften forutsitter Examinanden

kan anvinda de maskiner och redskap
som behovs vid bearbetningen effektivt
och sikert

kan vilja ratt verktyg for maskinerna och
bestimma ritt skdrhastigheter f6r dem
kan vilja ratt matningshastighet enligt
material och materialtjocklek

kan spinna fast arbetsstycket pa det sitt
som bearbetningen forutsitter

kan gora sikra instillningar och tillverka
sdkra fixturer f6r maskinell profilbearbet-
ning och bearbetning av fogar, och kan
anvanda dessa

kan arbeta ekonomiskt och undvika
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ondodigt materialspill

e kan tillverka mattnoggranna damnen, kom-
ponenter och fogar med snickerimaskiner

e kan tillverka hogklassiga och mattnog-
granna komponenter som passar till
produkten som skall tillverkas

e kan arbeta metodiskt och beakta hela

tillverkningsprocessen.
e kan satta 1h0p och limma en Ihopmontering och llmnlng
snicketiprodukt Examinanden
e kan anvinda de maskiner och redskap
som behovs vid hopsittningen effektivt
och sikert
e kan tillverka hjilpredskap och gora fix-
turer som behovs vid thopmonteringen
e kan stilla in presstid, tryck och tempe-
ratur enligt de krav arbetet stéller
e kinner de vanligaste typerna av
snickerilim och kan blanda till lim ratt
e kanner sikerhetsanvisningarna f6r olika
lim och iakttar dessa
e kan arbeta snyggt och ekonomiskt.
e kan montera de beslag som hor till | Beslagsmontering
produkten Examinanden
e kan valja beslag enligt anvandnings-
omradet och produktens stil
e kanner funktionsprinciperna for olika
typer av beslag och kan montera dem
med hjalp av olika verktyg.
e kan finbearbeta produkten fore Slipning, finbearbetning och ytbehandling
ytbehandlingen Examinanden
e kan ytbehandla produkten med de e kan vilja en limplig ytbehandlingsmetod

vanligaste ytbehandlingsmedel som
anvinds 1 snickeribranschen

for arbetet

e kinner olika slipmaterial och kan anvinda
dem for olika typer av arbeten

e kan forbehandla trimaterial for olika
ytbehandlingsmedel

e kan anvinda de maskiner och hjilpmedel
som behovs vid slipning effektivt och
sakert

e kan tillverka mattnoggranna dmnen och
komponenter med snickerimaskiner

e kan vilja ritt rundningar eller avfasningar
och ritt bearbetningsgrad for produkten
tore ytbehandlingen

e kinner olika ytbehandlingsmedel och kan
gora ritt blandningar av dem
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e kanner sikerhetsanvisningarna for olika
ytbehandlingsmedel och iakttar dessa

e kan utféra ytbehandling med olika firger
och lacker

e kan anvinda firg- och lackspruta

e kan anvinda naturenliga ytbehandlings-
medel, sisom oljor och vaxer

e kan arbeta snyggt, ekonomiskt och
systematiskt med beaktande av hela

tillverkningsprocessen.
e kan tillverka en hogklassig och Tillverkningsprocessen och den firdiga

fungerande produkt i 6verens- produkten

stimmelse med planen, och arbetar Examinanden

systematiskt och med beaktande av e kan arbeta sidkert och kan anvinda

arbetssikerheten skyddsutrustning for maskiner och red-
skap och limplig personlig skyddsutrust-
ning

e kinner hela tillverkningsprocessen och
alla dess delar, och kan arbeta syste-
matiskt och professionellt

e kan vilja ritt redskap och arbetsmetoder

e kan halla arbetsredskapen i anvandbart
skick och halla arbetsstillena i ordning

e kan I6sa problem i varierande situationer

e kan bedoma sina egna arbetsprestationer

e kan ta hinsyn till 6vriga arbetstagare 1 sitt
arbete

e kan tillverka en mattnoggrann och
fungerande produkt av hog kvalitet.

c) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesprovet skall ordnas pa arbetsplatsen eller i ubildningsanordnarens lokaler enligt en
yrkesprovsplan som utarbetats och godkints pd férhand. Provet skall ingd 1 arbets-
processer som uppfyller alla krav och kriterier for yrkestypiskt produktionsarbete. Ifall
samtliga krav pa yrkesskicklighet inte kan valideras pa den plats dir provet huvudsakligen
skall genomforas, kan provet delas och genomféras pa flera arbetsplatser eller i
utbildningsanordnarens lokaler.

Provet kan bestd antingen av en uppgift som examensarrangdren anvisar eller av en
annan godkind uppgift som 6verensstimmer med yrkesprovsplanen. Uppgifterna skall
alltid svara mot de krav pa teoretisk och praktisk yrkeskunskap i branschen som arbets-
livet stiller. Examinanden skall inom utsatt tid tillverka en snickeriprodukt eller en kom-
ponent i en storre helhet av hog kvalitet enligt en plan som han sjilv utarbetat. Vid behov
kan uppgiften kompletteras med intervjuer, enkiter, skriftliga uppgifter och separata
arbetsprov eller projektuppgifter. Produkten finbearbetas pa det sitt som ytbehandlingen
forutsitter. Examinanden kan demonstrera sina fardigheter i ytbehandling antingen i
samband med provuppgiften eller genom ett separat ytbehandlingsarbete.

Bedomningsgruppen skall besta av representanter for arbetslivet och utbildningsan-
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ordnaren, och minst en av medlemmarna skall vara expert pa tillverkning av snickeripro-
dukter. Examinanden skall som en del av yrkesprovsplanen presentera en tillverknings-
plan for ett arbete pa hog niva f6r examensarrangoren. Denna tillverkningsplan skall
innehalla ritningar, en arbetsbeskrivning och en kostnadskalkyl. Alternativt kan examens-
arrangoren ge uppgiften.

Provet maste omfatta de viktigaste krivande arbetsuppgifterna som férekommer vid
tillverkningen av snickeriprodukter, och det skall bilda en logisk tillverkningsprocess. Den
produkt som tillverkas maste t.ex. innehalla

e rOrliga delar och mekanismer, t.ex. en eller flera dorrar eller lador
e krivande strukturer och fogar

e 16sningar som utférs med handverktyg

e profilfrista komponenter.

Om arbetet inte omfattar ovan nimnda delomraden, skall motsvarande firdigheter pavis-
as vid ett separat yrkesprov. De fogar och andra delar som inte kommer att synas i den
slutliga produkten skall visas f6r bedémningsgruppen innan produkten monteras thop.

Med beaktande av uppgiftens omfing far examinanden utféra nédvindiga
térberedelser, saisom tillverkning av amnen och limtraskivor. Férberedelserna skall framga
av den yrkesprovsplan som examinanden utarbetar. Vid den presentation av arbetsplanen
som ingar 1 forberedelserna kan en portfolj, miniatyrmodeller och bilder anvindas som
hjalpmedel.

5 § Krévande CAD/CAM-teknik inom snickeribranschen

Med krivande CAD/CAM-teknik inom snickeribranschen avses programmering och
kontroll av fleraxliga numeriskt styrda verktygsmaskiner (NC-maskiner). Med numeriskt
styrda verktygsmaskiner skall examinanden tillverka olika komponenter som dven
torutsitter 3D-bearbetning. Vid utarbetandet av program for numeriskt styrd 3D-
bearbetning betonas anvindningen av CAD/CAM-teknik. Examinanden maste kunna
anvinda NC-maskiner i enlighet med de program han skapat.

CAD-teknik betyder datorstédd ritning och modellering.

CAM-teknik betyder framstillning av numeriska bearbetningsprogram utifran ritningar
som t.ex. skapats med CAD-teknik.

Med NC-maskiner avses verktygsmaskiner som styrs av en dator och ett programminne.
3D betyder tredimensionell teknisk eller dskadliggérande presentation.

a) Krav pa yrkesskicklighet b) Mal och kriterier fér bedémningen
Examinanden Ritningar och tillverkningsplaner
e kan anvinda datorstéd vid ritning, Examinanden
berikna tillverkningskostnader och e bechirskar 2D-ritning av en produkt eller
utarbeta tillverkningsplaner f6r den komponent som getts som uppdrag, eller
produkt eller de produktkomponen- alternativt en egenhandigt planerad
ter med vilka han demonstrerar sitt produkt
yrkeskunnande i denna modul e kan utarbeta en kostnadskalkyl for den
produkt som skall tillverkas
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e kan utarbeta arbets- och tidplaner, en
kaplista och eventuella andra planer som
ansluter sig till tillverkningen av produk-
ten

e kan dokumentera planerna och

ritningarna.
e kan utarbeta modeller for den 3D-modellering
produkt eller de komponenter som Examinanden
skall tillverkas e kan utarbeta 3D-, yt- eller volymmodeller
av arbetsstycken
e vet nir det 16nar sig att anvinda yt- eller
volymmodeller
e kan vid modelleringen utnyttja program-
mets egenskaper pa ett mangsidigt sitt
e behirskar 6verféringen av data mellan de
olika CAD/CAM-program som anvands
e kan astadkomma askddliga utskrifter pa
papper av sin 3D-modell av produkten
och dess komponenter
e kan dokumentera modellerna.
e kan anvinda datorstod for att Genomfoérande av NC-verktygsbanor med

utarbeta verktygsbanor och ett fardigt
NC-program for produktens olika
komponenter

CAM
Examinanden

e kan anvinda ett tillgingligt CAM-prog-
ram for att producera de NC-program
som behovs for att tillverka produktens
olika komponenter

e kan dven anvinda CAM-programmet f6r
att konstruera verktygsbanor och NC-
program foér sidana sammansatta ytor
och profiler pa komponenterna som
torutsitter bearbetning eller borrning
med minst fyra axlar

e kan anvinda ett editeringsprogram for att
studera och tolka och vid behov
komplettera eller korrigera ett fardigt NC-
program

e kan ge CAM-programmet de data som
NC-maskinen behéver for att program-
met skall kunna anvindas sikert och
ekonomiskt tillsammans med maskinen

e kan uppratthalla och utnyttja CAM-
programmets verktygsbibliotek, vilja de
verktyg som behévs vid bearbetningen
och bestimma ritt parametervirden f6r
verktygen
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e kan simulera ett NC-program for att
verifiera att programmet och
verktygsbanorna fungerar ritt.

e uppritthaller sin yrkeskunskap
genom att folja med hur
CAD/CAM-programmen utvecklas

Uppritthallande av yrkeskompetens
Examinanden
o f6ljer med utvecklingen i CAD/CAM-
branschen
e kianner till sadana nya egenskaper i
CAD/CAM-programmen som gor dem
littare att anvanda
e kan anvinda dessa egenskaper i den
utstrickning detta dr maojligt och férenligt
med de produkter som skall tillverkas.

e kan gbra en NC-maskin klar f6r
anvindning

Atgirder innan bearbetningen inleds
Examinanden
e kan hantera bearbetningsmaskinens
manoverutrustning sa att han klarar
anvindningen av maskinen utan problem

e kan instruera nya anvandare hur en NC-
maskin anvinds och utarbeta bruks- och
arbetsanvisningar f6r NC-maskiner

e bechirskar 6verféringen av firdiga
styrprogram till en NC-maskin, dvs.
simulering

e kan gora en NC-maskin klar for
anvindning, inklusive montering av skar
och instillning av olika matt och andra
data

e kan spinna fast arbetsstycken pd ett
indamalsenligt sitt.

o kan anvanda en NC-maskin

Bearbetning med en NC-maskin
Examinanden
e kan anvinda en NC-maskin for tillverk-
ning produkter eller komponenter enligt
uppdrag och givna kvalitetskriterier
e kan tillverka sidana fixturer for arbets-
styckena som beh6vs vid bearbetningen
e kan utféra bearbetningen med en NC-
maskin sikert och ekonomiskt
e kan hantera olika storningssituationer och
kan atgiarda problem nir de uppstar
e kan skota underhillet av en NC-maskin
och skéter ordningen pa arbetsplatsen
e kan bed6ma sin egen arbetsprestation ur
ett brett perspektiv, och kan foéresla
atgirder som rittar till gjorda misstag,.
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c) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesprovet skall ordnas pa arbetsplatsen eller i ubildningsanordnarens lokaler enligt en
yrkesprovsplan som utarbetats och godkints pd férhand. Provet skall ingd 1 arbets-
processer som uppfyller alla krav och kriterier for yrkestypiskt produktionsarbete.

Provet kan bestd antingen av en uppgift som examensarrangoren anvisar eller av en
annan godkind uppgift som 6verensstimmer med yrkesprovsplanen. Uppgifterna skall
alltid svara mot de krav pa teoretisk och praktisk yrkeskunskap i branschen som arbets-
livet staller. Examinanden skall inom utsatt tid tillverka en produkt eller ett antal
komponenter enligt yrkesprovsplanen. De komponenter som examinanden tillverkar
behover inte nédvindigtvis bilda en helhet. Prestationen i yrkesprovet kan vid behov
kompletteras med intervjuer, enkater, tidigare avklarade och dokumenterade yrkesprov
eller skriftliga uppgifter.

Produkten finbearbetas pa det sitt som ytbehandlingen fordrar. Examinanden kan
demonstrera sina firdigheter i ytbehandling antingen i samband med provuppgiften eller
genom ett separat ytbehandlingsarbete.

Bedémningsgruppen skall besta av representanter f6r arbetslivet och utbildnings-
anordnaren, och minst en av medlemmarna skall vara expert pd CAD/CAM-teknik.
Examinanden skall f6r examensarrangéren presentera en plan for den produkt eller de
komponenter han avser tillverka. Planen skall inkludera ritningar, en arbetsplan och en
kostnadskalkyl. Den produkt eller de komponenter som tillverkas maste innehalla
sammansatta ytor och/eller profiler som kriver frisning eller borrning med minst fyra
axlar. Med beaktande av uppgiftens omfang far examinanden utféra nédvindiga
térberedelser. Dessa forberedelser skall framga av yrkesprovsplanen.

6 § Krévande bett- och apparatservice inom snickeribranschen

Med krivande bett- och apparatservice inom snickeribranschen avses vissning och
profilslipning av verktygsskir och underhall av maskiner och annan utrustning. Arbetet
forutsatter kunskap om hur olika trimaterial inverkar pa verktygsskir och utrustning och
om féretagets kostnader f6r underhall av verktyg och maskiner.

a) Krav pa yrkesskicklighet b) Mal och kriterier fér bedémningen

Fxaminanden Arbetsplanering och kostnadseffektiva

e kan planera sitt eget arbete, utarbeta | arbetssitt
planer for andra arbetstagare, utféra | Examinanden

kostnadskalkyler och skéta under- e kan tolka arbetsritningar utifran sitt eget
hallet av verktyg och utrustning vid arbete
toretaget e kan dven tolka bristfilliga och ofull-

standiga arbetsritningar

e kan ldsa verktygskataloger fran olika
tillverkare och kan utifrin dessa gora
prisjaimforelser

e kan gbra anbudsforfragningar och gora
anskaffningar pa grundval av anbud

e kan bedoma och berikna foretagets
kostnader for ovan nimnda dtgirder
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vet nar det lonar sig att bestilla verktyg
fran en verktygsleverantér och nir det
l6nar sig att tillverka verktyget sjalv
kan astadkomma de ritningar han

behover 1 sitt arbete antingen f6r hand
eller med CAD.

kan utf6éra matningar som kraver
precision och ge handledning om
sadana matningar

Anvindning av mitutrustning
Examinanden

kanner toleranssystemen i adaptrer, lager
och lagerspel.

har goda kunskaper i mitteknik

kan anvinda olika slags mitredskap och
utfora timligen krivande mitningar f6r
att kontrollera att olika maskindelar ar i
skick och fungerar ritt

kan utfora underhéll pa matredskap

kan ge andra anstillda anvisningar om hur
matningar skall utforas for att resultatet
skall bli korrekt

kan utféra timligen krivande matningar
for att kontrollera att olika maskindelar 4r
i skick och att rorelserna ar korrekta

kan handleda dem som arbetar vid
maskinerna i anvindningen av olika
mitredskap och mitmetoder

behirskar underhall och kalibrering av
mitredskap, och kan anvinda denna
kunskap for att sikerstilla att féretagets
produkter dr méttnoggranna och av god
kvalitet.

kan vissa, istandsitta och tillverka
skar for olika snickeriverktyg anting-
en pa egen hand eller tillsammans
med olika samarbetspartner

Vissning, upprustning och profilslipning
av verktyg for snickerimaskiner
Examinanden

kanner val till kvalitetskraven pa verktygs-
skir och verktygens inverkan pa den
bearbetade produktens kvalitet

kan, nir bearbetning inte leder till 6nskat
resultat, utifran kvalitetskraven pa
verktygen dra slutsatser om orsaken

kan grunderna i maskinell bearbetning av
metaller

kan utféra sma svetsningsarbeten och
eventuell maskinbearbetning av metaller

kanner material och andra tekniska
egenskaper hos verktyg avsedda for olika

andamal

kan utfoéra timligen krivande vissning av
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verktyg f6r snickerimaskiner

e kan forma och tillverka olika profil-
kutterskar

e kan schemaldgga vissningar och féra bok
over dem

e kan sjilv reparera fel eller lata nagon
firma specialiserad pa verktygsunderhall
skota reparationen

e kan samarbeta med externa
samarbetspartner.

e kan utfora underhaill av olika Underhill och reparation av maskiner
snickerimaskiner och utfora sma Examinanden
reparationer pa dem e kan tolka och sjilv utarbeta anvisningar
o iger ett giltigt kort for heta arbeten tor underhall och smérjning av snickeri-
maskiner och dokumentera sidana
anvisningar
e kan utfora eller lata utféra forebyggande
underhall pa maskiner, och kan ge
anvisningar om sadant underhall
e kan utfora sma reparationer pa maskiner
e kan bedéma nir en maskinreparation
maste goras av en utbildad maskininstalla-
tor
e kan Overvaka och organisera service och
reparation pa maskiner i foretaget, vare
sig arbetet utfors av egen personal eller av
utomstidende arbetskraft
e vet hur sidana milj6farliga imnen som
kommer ut vid olika serviceatgirder,
sasom oljor och fetter m.m., skall tas om
hand, behandlas, lagras och atervinnas.
e kan stilla in olika snickerimaskiner Tillverkning av fixturer och annan
och kan tillverka sidana fixturer och | hjdlputrustning
andra hjalpmedel som behovs vid Examinanden
bearbetningen e kan tillverka fixturer och kanner de krav
och sikerhetsaspekter som maste beaktas
vid tillverkning och anvindning av
fixturer
e kan dven tillverka avancerade fixturer och
hjalputrustning som behovs vid
bearbetning av trimaterial.
e beaktar arbetarskyddet i sitt arbete Arbetarskydd
Examinanden

e kan anvinda personlig skyddsutrustning i
sitt arbete

e kan beakta arbetarskyddet i sitt arbete
e vet vad ett sikerhetsdatablad
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(varuinformationsblad) dr och kan handla
1 enlighet med det

e kan utnyttja skyddsutrustning for
maskiner

e kan ge handledning om hur maskiner och
skyddsanordningar skall anvindas.

c) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesprovet skall ordnas pa arbetsplatsen eller i ubildningsanordnarens lokaler enligt en
yrkesprovsplan som utarbetats och godkints pa férhand. Provet skall inga i1 arbets-
processer som uppfyller alla krav och kriterier for yrkestypiskt produktionsarbete. Ifall
samtliga krav pa yrkesskicklighet inte kan pavisas pa den plats dir provet huvudsakligen
skall genomforas, kan provet delas och genomféras pa flera arbetsplatser eller
utbildningsanstalter.

Provet kan bestd antingen av uppgifter som examensarrangbren anvisar eller av andra
godkinda krivande uppgifter inom verktygs- och maskinunderhall vilka Gverensstimmer
med yrkesprovsplanen. Uppgifterna skall alltid svara mot de krav pa teoretisk och praktisk
yrkeskunskap i branschen som arbetslivet stiller. Prestationen 1 yrkesprovet kan vid behov
kompletteras med intervjuer, enkater, tidigare avklarade och dokumenterade yrkesprov
eller skriftliga uppgifter.

Bedémningsgruppen skall besta av representanter for arbetslivet och utbildnings-
anordnaren, och minst en av medlemmarna skall vara expert pa omradet. Yrkesprovs-
planen och uppgifterna skall innehalla vassning av olika slags verktyg, och planering och
tillverkning av profilverktyg med en profilslipmaskin. I friga om underhall av maskiner
och redskap, maste det ansvar arbetet innebir, arbetets organisering, arbetstagarens
sjalvstindighet och handledningen av andra arbetstagare inga i yrkesprovsplanen.

Med beaktande av uppgiftens omfing far examinanden utféra nédvindiga
torberedelser i enlighet med yrkesprovsplanen.

7 & Kravande skotsel av produktionslinje inom snickeribranschen

Med krivande skotsel av produktionslinje avses arbete som huvudansvarig maskinskétare
vid nagon av de manga olika och mangsidiga produktionslinjerna i snickeribranschen. Av
en sadan maskinskétare forutsatts mangsidig kunskap om de produkter som tillverkas vid
linjen och ett mycket stort kunnande om linjen, bade detaljerna och helheten. Dessutom
kravs goda sociala firdigheter, eftersom handledning av andra arbetstagare vid produk-
tionslinjen ofta ingar 1 yrkesbilden.

a) Krav pa yrkesskicklighet b) Mal och kriterier fé6r bedémningen
Examinanden Instillning av maskiner
e kan stilla in de viktigaste maskinerna Examinanden
1 produktionslinjen e bchirskar férutom de vanliga dtgirder

som hor till arbetet dven linjens digitala
styrsystem eller NC-styrsystem sa att han
kan gora nédvindiga instillningar, vilja
verktyg och bestimma parametervirden.
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kan arbeta andamalsenligt och med ritt
redskap

kan arbeta ekonomiskt och hiller ett bra
arbetstempo.

e arbetar vid produktionslinjen

Arbete vid en produktionslinje
Examinanden

kan se till att tillgangen pa och atgangen
av olika ramaterial alltid svarar mot
behovet

kan sitta igang och stinga av linjen och
behirskar de olika arbetsmomenten och
bearbetningsenheterna

kan under arbetets gang vid behov justera
instillningarna i produktionslinjen for att
produkten skall bli felfri

kan férutse problemsituationer och
handla ratt nar de uppstar

kan skota arbetet sjilvstindigt.

e handleder andra som arbetar vid
linjen

Handledning av andra arbetstagare vid
linjen
FExaminanden

kan grunderna 1 handledning av anstillda

kan ge andra anstallda vid linjen anvis-
ningar och handledning for att produk-
tionen skall fungera ritt, sakert, ekono-
miskt och effektivt

torsoker genom sin verksamhet skapa
god sammanhallning inom arbetslaget
och kan vid behov motivera andra
medlemmar i laget.

o utfor kvalitetskontroll vid
maskinlinjen

Kvalitetskontroll
Examinanden

kanner principerna f6r kvalitetskontrollen
och de krav som ett eventuellt kvalitets-
system staller pa kvalitetskontrollen

kan lokalisera orsaken till ett kvalitetsfel
och vidta siadana édtgirder som situationen
kraver.

e utfor sitt arbete sakert

Arbetarskydd

FExaminanden

arbetar sikert och tillimpar gillande
arbetarskyddsbestimmelser i varierande
situationer

kan identifiera olycksrisker och utveckla
verksamheten si att eventuella risker kan
elimineras

anvinder skyddsutrusning for maskiner
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och personlig skyddsutrustning

e kan ge handledning om hur maskiner och
skyddsanordningar skall anvindas.

e kan vixelverka och samarbeta med Firdigheter i samarbete och vixelverkan
andra anstillda Examinanden

e ir flexibel och kommer vil 6verens med
andra medlemmar i arbetsgemenskapen

e kan diskutera sina egna och arbets-
gruppens arbetsvanor, eventuella starka
sidor och brister

e kan utveckla produktionsteamets arbets-
vanor sa att eventuella brister kan rattas

till.

c) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesprovet skall ordnas pa arbetsplatsen eller i ubildningsanordnarens lokaler enligt en
yrkesprovsplan som utarbetats och godkints pd férhand. Provet skall inga 1 arbets-
processer som uppfyller alla krav och kriterier f6r yrkestypiskt produktionsarbete. Yrkes-
provet sker under en arbetsprocess som fyller alla de krav som stills pa skétseln av en
krivande produktionslinje. Med krivande produktionslinje avses en linje som bestar av
flera olika bearbetningsenheter och maskiner med vilka mangsidig bearbetning kan ut—
foras, t.ex. hyvling, listtillverkning, kapning, frisning, borrning och slipning eller yt-
behandling. Typiska produkter som tillverkas dr flyttbar eller fast inredning, mobler eller
varierande komponenter till sidan inredning. Yrkesprovet kan dven ske vid ndgon annan
produktionslinje, om arbetet vid linjen dr av den omfattning som examensgrunderna
forutsatter.

Provet kan bestd antingen av en uppgift som examensarrangoren anvisar eller av en
annan godkind kravande uppgift som giller skotseln av en produktionslinje inom
snickeribranschen och som Gverensstimmer med yrkesprovsplanen. Uppgifterna skall
alltid svara mot de krav pa teoretisk och praktisk yrkeskunskap i branschen som
arbetslivet staller.

Yrkesprovet skall innehalla alla viktiga arbetsmoment som ingar i yrket. Uppgifterna
hinfor sig till skotseln av produktionslinjen 1 fraga, och de kan kompletteras bl.a. med
skriftliga arbeten och/eller intervjuer. Under provet tillverkas sidana produkter eller
komponenter som ingar i den normala produktionen vid produktionslinjen.

Bedomningsgruppen skall bestd av representanter f6r arbetslivet och utbildnings-
anordnaren, och minst en av medlemmarna skall vara expert pa skétsel av maskinlinjer
inom snickeribranschen. Detta kunnande finns oftast bara pa den arbetsplats dir
yrkesprovet sker.
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8 § Krévande byggnadssnickeriindustri

Med krivande byggnadssnickeriindustri avses serietillverkning av dorrar, fonster eller
trappor vid specialiserade fabriker eller tillverkningsenheter. Arbetsuppgifterna ar ofta
indelade i olika delprocesser som tillsammans bildar en enhetlig produktionskedja. Utéver
basfirdigheter 1 snickeribranschen beh6vs sadant avancerat specialkunnande som
uppgifterna i de olika delprocesserna forutsitter.

En examinand med inriktningen Krivande byggnadssnickeriindustri skall demonstrera
sitt kunnande 1 atminstone fyra delprocesser, av vilka tva maste vara omfattande och
kravande helheter. De omfattande arbetena skall viljas bland de delprocesser som nedan
markeras med en stjarna (*¥). Vid serietillverkning av trappor skall den ena av de tva
omfattande delprocesserna besta av instillningar f6r maskinbearbetning eller skétsel av en
maskinlinje.

I de kridvande och omfattande delprocesserna skall den som avligger provet demon-
strera sin behidrskning av arbetsuppgifterna i enlighet med kriterierna f6r det bedémda
arbetet. I de 6vriga fritt valbara delprocesserna maste den som avlidgger delprovet kunna
arbeta som ersittare.

a) Krav pa yrkesskicklighet b) Mal och kriterier féor bedémningen

(delprocesser)

Examinanden Mottagning och sindning av material
e behirskar logistiken f6r inkommande | Examinanden
och utgiende material e kan kontrollera att varans kvalitet och

kvantitet ar korrekta

e kan utarbeta nédvindiga dokument 6ver
inkommande och utgiaende produkter

e kan bestilla kompletterande material-
leveranser om han uppticker brister

e kan vidta Gvriga atgirder som giller
logistiken f6r inkommande och utgdende
varustrommar

e kan gora reklamationer

e kan utveckla de logistiska funktionerna
om han uppticker brister i dem

e kan vid behov leda sindningen och
mottagningen av varor och handleda
andra arbetstagare.

e kan skota en torkanliggning Torkning

* Examinanden

e kan utfora alla arbetsuppgifter vid
grundliggande anvindning av torkugnar
sd att den torkade produkten fyller
kvalitetskraven

e vet hur man utfér torkningen sa
ckonomiskt som méjligt

e kan i problemsituationer vidta limpliga
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atgirder sa att resultatet av torkningen
inte aventyras

kan tillverka anvindbara torkscheman
och bearbeta dem vid behov

kan beakta eventuella stérningar vid
planering av virkestorkning

kan berikna virkesbehovet under en
bestimd tidsperiod.

°
*

beharskar tillverkningen av amnen

Tillverkning av 4mnen
Examinanden

behirskar maskinerna och den 6vriga
utrustningen eller maskinlinjen dér dmnen
tillverkas, si att han klarar arbetet och kan
utféra nédvindiga instillningar och
justeringar i maskinerna

overvakar kvaliteten och vet hur han skall
handla om han uppticker fel

vet hur han skall handla om stérningar
uppstar och kan korrigera felaktiga
installningar

kan gora instillningar som beaktar
eventuella funktionsstérningar

kan beriakna resursbehovet och material-
spillet

kan gbra nédvindiga finjusteringar i
linjen for att produkterna skall bli felfria
kan fungera som handledare vid
tillverkningen av dmnen.

*

kan anvinda verktygsmaskiner vid
profilhyvling

Profilhyvling

Examinanden

kan stalla in en profilhyvel

kan justera maskinen sa att den hyvlade
produkten fyller kvalitetskraven

arbetar ekonomiskt

kan vid stérningar vidta sadana atgarder
som minimerar effekterna pa produk-
tionen

kan berikna materialspillet

kan utféra nédvindigt underhall pa
verktyg och maskiner

kan férebygga olyckor och utveckla
arbetssikerheten

kan handleda andra arbetstagare vid
enheten.
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*

kan stilla in verktygsmaskiner och
skota en bearbetningslinje

(ett av foljande alternativ skall viljas)

* maskinbearbetning f6r fogar och
beslag

* limning av kantband

* tillverkning av karmar

* beslagsmontering och bearbetning
av urtag

* kan skota en sliplinje

Instillning av verktygsmaskiner och
skotsel av maskinlinjer
Examinanden
e behirskar maskinerna och den 6vriga
utrustningen eller produktionslinjen inom
enheten, sa att han klarar arbetet och kan
utféra nédvindiga installningar och
justeringar i maskinerna
e o(vervakar kvaliteten och vet hur han skall
handla om han uppticker fel
e vet hur han skall handla om stérningar
uppstar och kan korrigera felaktiga
instillningar
e kan gora instillningar som beaktar funk-
tionsstorningar
e kan berakna resursbehovet och material-
spillet
e kan gbra nodvindiga finjusteringar i
linjen for att produkterna skall bli felfria
e kan utféra underhall pa verktyg och
maskiner vid linjen
e kan delta i planeringen av tillverkningen
av nya produkter
e kan verka som handledare inom sitt
omrade av tillverkningen.

e kan skota en spackellinje Spackling
* Examinanden
e bechirskar dtgirderna vid igingkérning
och avstingning av en uv-spackellinje
e kan identifiera sidana fel i trdet som
kraver spackling
e kan arbeta ekonomiskt vid en spackellinje
e kan beakta de krav miljovarden stiller pa
processen
e kan berikna resursbehovet och material-
spillet
e kan gbra noédvindiga finjusteringar i
linjen for att produkterna skall bli felfria
e kan utféra nédvindigt maskinunderhall
vid linjen.
e kan skéta en ytbehandlingslinje Ytbehandling
* Examinanden

e bechirskar dtgirderna vid start, drift och
avstingning av en ytbehandlingslinje

e kan vilja ritt ytbehandlingsmedel och
tillverka medlet
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e vet hur han skall handla om stérningar
uppstar och kan korrigera felaktiga
instéllningar

e kan arbeta ckonomiskt vid en ytbehand-
lingslinje

e behandlar firger och l6sningsmedel i
enlighet med miljokrav

e kan berakna resursbehovet och material-
spillet

e kan gbra nédvindiga finjusteringar i
linjen for att produkterna skall bli felfria

e kan utféra nddvindigt maskinunderhall
vid linjen.

e kan verka som handledare vid enheten.

e Dbehirskar detaljmonteringen, Beslagsmontering, ihopmontering och
slutmonteringen och inpackningen. inpackning
Examinanden

e kan montera olika komponenter, sisom
tatningar och las

e behirskar hopmonteringen av produkterna
e kan justera produkterna ritt

e kan tillverka och férpacka produkterna ritt.

c) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesprovet skall ordnas pa arbetsplatsen eller i ubildningsanordnarens lokaler enligt en
yrkesprovsplan som utarbetats och godkints pd férhand. Provet skall inga 1 arbets-
processer som uppfyller alla krav och kriterier for yrkestypiskt produktionsarbete.
Examinanden skall demonstrera sin yrkesskicklighet pa arbetsplatsen i ordinarie uppgifter
inom dorr-, fonster eller trapptillverkning.

Provet kan bestd antingen av en uppgift som examensarrangoren anvisar eller av en
annan godkind uppgift enligt yrkesprovsplanen. Uppgifterna skall alltid svara mot de krav
pa teoretisk och praktisk yrkeskunskap i branschen som arbetslivet stiller.

Uppgifterna hanfor sig till valda delprocesser pa examinandens arbetsplats, men de
kan kompletteras med bl.a. skriftliga arbeten och/eller intervjuer. Under provet tillverkas
sadana produkter som hor till produktionen vid delprocesserna i fraga.

Beddmningsgruppen skall besta av representanter f6r arbetslivet och utbildningsan-
ordnaren, och minst en av medlemmarna skall vara expert pa tillverkningsomradet och
delprocessen i fraga. Detta kunnande finns oftast bara pa den arbetsplats dir yrkesprovet
sker.
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9 § Krédvande montering av snickeribranschens produkter

Krivande montering av snickeribranschens produkter avser sadan slutmontering av olika
produkter i trimaterial som kriver mangsidigt specialkunnande. Arbetsuppgifterna bestar
t.ex. av slutmontering av specialmébler och av monteringsarbeten i speciella objekt. I
sadana fall kan anvisningarna som ges innan arbetet inleds vara knappa eller sa kan
anvisningarna dndras under arbetets gang, sa att montéren maste ta sjalvstindiga beslut
och kunna motivera dem. Montoren maste i sitt arbete beakta uppgifter som utfors av
andra yrkesgrupper, varfor han maste kunna skaffa sig information sjélvstindigt. I arbetet
kan aven arbetsledningsuppgifter inga.

a) Krav pa yrkesskicklighet

b) Mal och kriterier for bedomningen

Examinanden

behirskar logistiken f6r inkommande
och utgaende material

Mottagning och sindning av material
Examinanden

kan kontrollera att varans kvalitet och
kvantitet ar korrekta

kan utarbeta nédvindiga dokument 6ver
inkommande och utgaende produkter

kan vidta 6vriga atgirder som galler
logistiken f6r inkommande och utgaende
produktstrommar

kan kontrollera att varans kvalitet och
kvantitet ar korrekta och utarbeta nod-
vindiga dokument

kan bestilla komplettering av material-
leveransen om han uppticker brister

kan ta emot reklamationer fran externa
kunder/kan reklamera varor frin externa
leverantorer

kan utveckla de logistiska funktionerna
om han uppticker brister i dem

kan vid behov leda avsindning och mot-
tagning av varor och handleda andra
arbetstagare.

kan ldsa byggritningar och inred-
ningsplaner och kan sjilv utarbeta
inredningsplaner

Byggritningar och inredningsplaner
Examinanden

kan ldsa byggritningar och vet vad anteck-
ningarna betyder och hur vattenledningar,
avlopp, ventilationsror och el-linjer skall
dras, fastin en del kanske inte 4r instal-
lerade nir inredningen monteras

kan utféra monteringen sa att slutresul-
tatet 6verensstimmer med inrednings-
planen dven om rummet didr monteringen
sker inte skulle 6verensstimmer helt med

planer och byggritningar
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kan sjilv utarbeta inredningsplaner, t.ex.
vid dndringar.

kinner olika inredningstyper, deras
koder och konstruktion

Kunskap om inredningsmobler
Examinanden

kanner inredningsmébler och deras
koder, sa att han monterar méblerna pa
ratt plats enligt ritningar och planer
kanner inredningens konstruktion och
mekanismer och vet var det vid montet-
ingen kan goras hal, urtag, sinkningar etc.
vet hur mycket rum hushéllsmaskiner
kraver sa att alla luckor 1 maskiner och
luckor och lidor 1 viggfasta skip kan
Oppnas nir koket dr firdigmonterat
kanner inredningsstandarder och kan
utarbeta inrednings- och monterings-
planer f6r kunderna.

kan montera inredning enligt
ritningar och planer och kan vid
monteringen anvinda nédvandiga
maskiner och redskap

Montering av inredning
Examinanden

kan anvinda nédvindiga maskiner och
andra hjilpmedel ritt och kdnner
relevanta arbetarskyddsbestimmelser
kan montera mobler, binkskivor och
diskbankar enligt ritningar och scheman
vid montering av viggfast inredning som
torutsitter urtag, t.ex. for diskmaskins-
slangar i kok eller bidéduschslangar i
toaletter

kan montera eventuella belysningslister,
halogenlampor m.m. enligt scheman
kan montera tickskivor och reservera
plats for dem enligt normerna

kan utféra monteringen systematiskt och
med beaktande av 6vriga arbetsskeden
kan utfOra monteringen sa att han inte
skadar firdiga vigg- eller golvytor
kinner de normer som bestimmer hur
mycket utrymme som skall limnas fo6r
installationer och hur rak monterad
inredning maste vara m.m.

kanner de normer som giller for kvali-
teten pa inredningsmoblernas ytor och
ytmaterial

kinner de arbetarskyddsbestimmelser
som giller f6r arbetsplatsen och f6r
maskiner och annan utrustning

kan anvinda maskinerna ratt och beakta
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kraven pa ordning och renlighet pa
arbetsplatsen

e kan dverlimna det utférda arbetet och
skriva ett protokoll 6ver det.

c) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesprovet skall ordnas pa ett monteringsstille enligt en yrkesprovsplan som utarbetats
och godkints pa foérhand. Provet skall ingé i arbetsprocesser som uppfyller alla krav och
kriterier for yrkestypiskt produktionsarbete. Ifall samtliga krav pa yrkesskicklighet inte kan
pavisas pa den plats dir provet huvudsakligen skall genomféras, kan provet delas och
genomforas vid flera objekt.

Provet kan besta antingen av en uppgift som examensarrangoren anvisar eller av en
annan godkind monteringsuppgift enligt yrkesprovsplanen. Uppgifterna skall alltid svara
mot de krav pd teoretisk och praktisk yrkeskunskap i branschen som arbetslivet stiller.

Examinanden maste utarbeta en arbetsplan och en tidsplan for uppgiften enligt de
anvisningar provarrangoren gett. Utifran denna arbetsplanen kommer
bedomningsgruppen 6verens om de arbetsfaser gruppen skall f6lja upp sa att yrkesprovet
far tillricklig omfattning. Bedomningsgruppen skall besta av representanter f6r arbetslivet
och utbildningsanordnaren, och minst en av medlemmarna skall vara expert pa montering
av snickeriprodukter.

10 § Kravande kompositkonstruktioner inom snickeribranschen

Med krivande kompositkonstruktioner avses i snickeribranschen material som fas genom
anvindning av olika tekniska material sisom kolfibrer i kombination med trimaterial f6r
att andra och forbittra egenskaperna hos en produkt f6r dndamal som kraver mycket
mangsidigt kunnande. Sidana produkter kan t.ex. vara olika slags sportredskap,
instrument, underhalls- och fritidsprodukter eller mébel- eller maskindelar. Produktionen
och arbetsuppgifterna involverar férutom vanliga arbetsprocesser, maskiner och redskap i
snickeribranschen dven sadant specialkunnande som anvindningen av kompositmaterial
torutsitter. Dessutom ingar handledning av andra arbetstagare.

a) Krav pa yrkesskicklighet b) Mal och kriterier fé6r bedémningen

(delprocesser)

Examinanden Planering av tillverkning och handledning
e kan forbereda arbetet, vilja rimaterial | aV anstillda
och ge handledning for sidana Examinanden
uppgifter e kan tolka ritningar f6r en snickeriprodukt

och utgiende fran dessa tillverka pro-
dukten och handleda andra arbetstagare
som tillverkar produkten

e kan utarbeta en komponentlista pa de
delar som ingar i en produkt och
kontrollera en sidan komponentlista

e kan vilja ritt material enligt indamalet,
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anvinda olika material pa ett ekonomiskt
siatt och handleda andra arbetstagare i
ekonomisk materialanvindning

kanner materialens egenskaper 1 ekolo-
giskt hianseende och vet hur olika material
kan dtervinnas.

kan utféra maskinell bearbetning av
trd och kompositmaterial f6r en
produkt och ge handledning for
sadana uppgifter

Maskinbearbetning och handledning
Examinanden

kan vilja ratt bearbetningsmetoder och
maskiner enligt arbetsuppgiften, kan
utfora arbetet sikert och kan handleda
andra arbetstagare

kan tillverka mattnoggranna dmnen, ar-
betsstycken och fogar genom maskin-
bearbetning, kan vilja ritt verktyg och
hastigheter f6r maskinerna, och kan
6vervaka och handleda andra arbetstagare
1 sadana uppgifter

kan gora saidana maskininstallningar som
krivs vid tillverkning av fogar genom
avancerad maskinbearbetning och kan
overvaka och handleda andra

behirskar maskinerna och den 6vriga
utrustningen eller produktionslinjen dér
amnen tillverkas, si att han kan utfora
arbetet, handleda andra och gora
nédvindiga instillningar och justeringar i
maskinerna

kan handla ritt vid produktions-
storningar.

kan montera, slutbearbeta och
ytbehandla produkter och ge
handledning f6r sidana uppgifter

Montering, slutbearbetning, ytbehandling
och handledning
Examinanden

6vervakar kvaliteten pa produktionen och
vet hur han skall handla om han
uppticker kvalitetstel

kan anvinda de maskiner och redskap
som behovs vid hopmonteringen,
tillverka hjalpredskap och fixturer och ge
anvisningar om saker anvindning av dem
kan anvinda de vanligaste limmen,
maskinerna och redskapen som behévs
vid hopmonteringen med beaktande av
arbetssikerheten, och kan handleda andra
1 dessa arbetsuppgifter

kan vilja beslag och andra tillbehér,
montera dem och ge andra arbetstagare
anvisningar om monteringen
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e kan vilja ritt metoder och medel for
ytbehandlingen och ge handledning i
anvindningen av dem

e iakttar de krav miljévarden stiller t.ex. vid
hanteringen av malarfirger,
16sningsmedel och dmnen som anvinds i
olika kompositmaterial och kan ge
anvisningar om hur de skall anvindas

e kan montera ihop produkterna och
handleda andra i dessa arbetsuppgifter.

e kan utfora slutkontroll och Slutkontroll, inpackning och handledning
inpackning av produkter och ge Examinanden
handledning f6r sidana uppgifter e behirskar alla moment som ingir i slut-

kontrollen for de olika produktgrupperna,
och kan anvanda detta kunnande for att
handleda och kontrollera arbetet

e kinner de maskiner och redskap eller den
maskinlinje som anvinds vid férpack-
ningen, och kan sjalv utfora arbetet eller
handleda andra

e kan kontrollera att produkternas kvalitet
och kvantitet dr korrekta, sortera produk-
terna och handleda andra i detta arbete

e kan kontrollera bestillningar och leveran-
ser och utarbeta foljesedlar enligt praxis
vid foretaget

e kan behandla reklamationer som giller
arbetet.

c) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesprovet skall ordnas pa arbetsplatsen enligt en yrkesprovsplan som utarbetats och
godkints pa forhand. Provet skall inga i arbetsprocesser som uppfyller alla krav och
kriterier for yrkestypiskt produktionsarbete.

Provet kan bestd antingen av en uppgift som examensarrangoren anvisar eller av en
annan godkind uppgift som 6verensstimmer med yrkesprovsplanen. Uppgifterna skall
alltid svara mot de krav pa teoretisk och praktisk yrkeskunskap i branschen som arbets-
livet stéller. Uppgifterna hinfor sig till valda delprocesser pa examinandens arbetsplats,
men de kan kompletteras med bl.a. skriftliga arbeten och/eller intervjuer. Vid provet
tillverkas sadana produkter som framstills i de valda delprocesserna.

Bedémningsgruppen skall besta av representanter f6r arbetslivet och utbildnings-
anordnaren, och minst en av medlemmarna skall vara expert pa komposikonstruktioner.
Detta kunnande finns oftast bara pa den arbetsplats dar yrkesprovet sker.
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11 § Féretagsamhet (frivillig examensdel)

Examinanden kan fritt foga examensdelen Foretagsamhet i sin examen. Nedan f6ljer en
beskrivning av de krav som stills pa yrkesskickligheten och de mal och kriterier som giller

tér bedémningen.

a) Krav pa yrkesskicklighet

b) Mal och kriterier for bedomningen

Examinanden
e kan bedéma sina personliga
mojligheter och forutsittningar for
att eventuellt verka som foretagare i
branschen

Bed6mning av de egna férutsittningarna
for foretagsamhet
Examinanden

e vet vilka personliga fiardigheter som
stodjer en framgangsrik foretagsverksam-
het och kan fran denna utgangspunkt
analysera sina virderingar och bedéma
sina forutsattningar for att bli foretagare

e kan med bistind av sakkunniga utarbeta
en plan for sin personliga utveckling som
toretagare.

e kan analysera branschen, de
mojligheter den erbjuder att starta
och utveckla féretag och de risker
som entreprenorskapet medfor

Analysering av verksamhetsférutsittning-

arna for féretag i branschen

Examinanden

e har studerat branschen, och kan med stod

av sina iakttagelser bedéma dess
tramtidsutsikter och utveckling och de
méjligheter marknaden erbjuder f6r att
starta ett foretag i branschen

e kan bedoma forutsittningarna for att ett
eventuellt eget foretag skall bli fram-
gangsrikt och 16nsamt, dvs. férutsatt-
ningarna for att foretaget skall ge en
tillricklig utkomst

e ir medveten om det ansvar och de
torpliktelser som foretagsverksamhet for
med sig.

e [kinner till olika satt att inleda
foretagsverksamhet och olika
foretagsformer, och kan utveckla ett
utkast till en foretagsidé for ett eget
foretag

Uppgorande av en féretagsidé
Examinanden
e kan jimféra alternativa sitt att inleda
toretagsverksamhet, eftersom han kinner
de vanligaste 16sningarna i Finland, bl.a.
de olika foretagsformerna, vet vilka
atgirder som ar nodvindiga nir ett
foretag startas, dr medveten om det
ansvar och de risker som verksamheten
tor med sig och kan diskutera olika
alternativ for sitt foretag med experter
e kan tillsammans med experter utveckla ett
utkast till en affarsidé, och vet hurdana
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ekonomiska och intellektuella resurser
och vilka produktionsinsatser som krivs
nir ett fOretag startas

kan tillsammans med experter bedéma
utsikterna for att foretagsidén skall bli
framgangsrik.

e kan utveckla kundrelationer och
samarbetsnit

Skapande av kundrelationer och
samarbetsnat
FExaminanden

kan Overviga olika alternativ och i man av
méjlighet bygga upp sadana kund- och
leverantorsrelationer och andra samar-
betsnit som har betydelse f6r konti-
nuiteten i foretagsverksamheten

kan med stéd av experter utarbeta utkast
till avtal med ovan nimnda
samarbetspartner.

e kan driva ett foretag 1 enlighet med
de viktigaste foretagsekonomiska
principerna

Ekonomisk verksamhet
FExaminanden

kan vilja sidana atgarder som gor verk-
samheten 16nsam och kan prissitta sina
tjanster med beaktande av marknads-
faktorer

kan tolka ett féretags bokslut med av-
seende pa kapital, tillgdngar, likviditet och
resultat, kan bedéma mojligheterna att
utveckla lonsamheten, och kan vid behov
anlita experthjilp f6r detta

kan utarbeta en grov resultatprognos for
sitt foretag och kan anlita experter i
skattefragor.

e kan utnyttja experttjanster

Anvindning av experttjinster
Examinanden

kan skaffa sidan information och expert-
hjilp som han behéver nar han grundar
ett foretag och under olika faser i dess
verksamhet

c) Satten att pavisa yrkesskicklighet

En av de centrala examensfordringarna ar att examinanden kan bedéma sina forutsatt-
ningar att verka som foretagare. Personen skall kunna analysera forutsattningarna for att
toretagsverksamheten skall bli framgangsrik, utarbeta en affirsidé for sitt eventuella
foretag och rikna ut om den planerade verksamheten dr 16nsam, dvs. om verksamheten
ger honom en tillricklig utkomst. Han skall kunna utnyttja olika slags samarbetsnit och
experttjanster nir han dverviger att starta ett foretag och nir han inleder féretagets

verksamhet.

Utvirderingen av examinandens kunskaper sker utifran ett utkast till affirsidé som
kompletteras med utredningar, material och rapporter, genom vilka examinanden
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kartlagger forutsattningarna for verksamheten och de risker den medfér I materialet skall
aven inga dokument som beskriver denna kartliggningsprocess. Yrkesprovet skall
dessutom omfatta examinandens egen bedomning av sina maojligheter och forutsittningar
att verka som foretagare och en plan for hur han skall utveckla dessa personliga
forutsittningar.

Provet skall fordjupas genom samtal som examinanden f6r med experter. I dessa
samtal skall bilden av examinandens férutsittningar att starta ett foretag preciseras.

Bedémningsgruppen skall besta av representanter for niringslivet, experter pa
toretagsverksamhet och representanter f6r utbildningsanordnaren.
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BILAGA

Beskrivning av snickeribranschen

Den nya yrkesexamen inom snickeribranschen ersitter de tidigare separata yrkes-
examina for finsnickare, snickare, industrisnickare och sagbladsskétare. Pa motsvarande
sitt ersitter den nya specialyrkesexamen inom snickeribranschen de gamla separata
specialyrkesexamina for finsnickare, snickerimistare och sigbladsmastare. I de férnyade
examina har basfirdigheterna i branschen reviderats och examinandens valmoijligheter
okats. Dessutom har examensgrunderna kompletterats med nya specialomraden, sisom
inramning av konst, reparation och restaurering av snickeriprodukter, formpressning,
tillverkning av trappor och anviandning av kompositmaterial. De reviderade examens-
grunderna gor det mojligt att avlagea snickeribranschens examina savil med kulturell
inriktning som inom omradena hantverk och konstindustri och teknik och kommuni-
kation.

Snickeriindustrin ir en bransch som kan indelas i tva klart avgrinsade delomraden:
bygenadssnickeriindustri och mobelindustri. Ett eget omrade utgérs dessutom av tillverk-
ningen av triférpackningar. Uppdelningen grundar sig pa EU:s niringsgrensstandard
(NACE 95) och den indelning av niringsgrenarna (TOL) som anvinds av Statistik-
centralen och som grundar sig pa nimnda EU-standard. Utanf6r dessa tre delomraden
faller en betydande del av snickeriindustrin. Denna del statistikfors likvil inte lika
noggrant som de tidigare nimnda omradena. Den kan benimnas 6vrig snickeriindustri.

Till byggnadssnickeriindustrin hor tillverkningen av fonster och dérrar inklusive
karmar, tritrappor, takstolar och liknande trakomponenter som anvinds vid husbyggen.
Dessutom omfattar detta omrade tillverkningen av cellplattor och sammansatta parkett-
stavar. Flera av de viktigaste foretagen inom byggnadssnickeriindustrin har specialiserat
sig pa tillverkning av fonster och/eller dérrar. En del av féretagen bedtiver dven annan
affirsverksamhet, sisom sagning, hyvling och tillverkning av fast inredning.

Parkettillverkarna idr stora eller medelstora foretag. Detta beror pa att produktionstek-
niken fOrutsitter stora investeringar, varfor dven produktionsvolymerna och omsitt-
ningen mdste vara stora. Marknaden for parkett dr dessutom internationell. Smé féretag
har ingen framging pa denna marknad.

Takstols- och trappfabrikanterna ir alla sma eller pa sin héjd medelstora foretag eller
sjalvstindiga verksamhetsenheter inom storre foretag. De bedriver ofta dven annan pro-
duktion 4n tillverkning av huvudprodukterna, t.ex. signing, hyvling osv.

Moébelindustrin bestar av fyra underbranscher: tillverkning av stolar och andra sitt-
mobler, tillverkning av kontors- och affirsinredning, tillverkning av kéksinredning och
tillverkning av 6vriga mébler. Mébelbranschen domineras av smaforetag. Antalet foretag
med 6ver hundra anstillda uppgar bara till ett tiotal, medan antalet féretag med 6ver 20
anstillda bara uppgar till cirka hundra. I framtiden kan andelen smaféretag ytterligare 6ka,
eftersom storféretagen rationaliserar sin produktion och ligger ut en allt storre del av
komponenttillverkningen pa undetleverantorer.

Moébelindustrin var annu pa 1990-talet exportdominerad. Tillvaxten inom exporten
har likvil forsvarats av att de fore detta socialistiska linderna 1 Europa har blivit allt storre
konkurrenter. I dessa linder tillverkas huvudsakligen produkter i de billigare priskate-
gorierna, och de finlindska tillverkarna har inte kunnat svara pa priskonkurrensen.
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Den 6vriga snickeriindustrin, utom tillverkningen av férpackningar, ir svarare att
skissera upp, eftersom produktionen dr mycket mangskiftande och inte statistikfors enligt
produktgrupp. Vid sidan av smaskalig specialtillverkning produceras dven lastpallar,
kabelrullar, idrotts- och fritidsredskap, leksaker, trabatar, likkistor och askurnor, verktygs-
komponenter etc. av foretag i denna kategori. Antalet foretag i kategorin uppgar till flera
hundra, och det varierar kraftigt eftersom manga féretag uppho6r och nya startas. De flesta
av foretagen har 1-4 arbetstagare. En del ér likvil ritt stora féretag med dver 50 anstillda.

Arbetsplatser

Snickeriindustrin sysselsitter uppskattningsvis ca 19 200 personer (2004) av vilka
— 12900 ir anstillda inom tillverkningen

— 2 200 ar tjanstemin

—4 100 dr yrkesutévare och rorelseidkare eller deras familjemedlemmar.

Nir de indirekta verkningarna beaktas, star branschen f6r ca 57 000 drsverken.
Foretag

Det totala antalet foretag i snickeribranschen overstiger 3 500 (2004), men i detta tal ingar
ett stort antal foretag som verkar pa deltid och vid sidan av andra niringar (bl.a. jord- och
skogsbruk). Antalet heltidsforetag dar 2 000-2 300. Av dessa sysselsatter ca 80 % mellan 1
och 5 arbetstagare och 15 % mellan 6 och 10 arbetstagare. Antalet stora féretag med Gver
250 anstillda 4r under 10, dvs. knappt 0,5 %. Statistiken ger vid handen att antalet f6retag
i branschen 6kar nagot. Nistan alla nya fOretag sysselsitter bara en eller ndgra fa personer.

Produktionssittet 1 de sma féretag som tillverkar specialprodukter dr ofta hantverks-
betonat. Den totala volymen av produktionen ir inte stor, men dess verkningar stricker
sig djupt i det finlindska samhaillet. Hantverket héller traditionella fardigheter levande och
bevarar och utvecklar den materiella kulturen.
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Utbildningsstyrelsen har godkant dessa
examensgrunder med stdd av lagen om
yrkesinriktad vuxenutbildning.

De fristdende examina &ar examina som
sarskilt planerats och utvecklats for att
avlaggas av den vuxna befolkningen.

Planeringen och genomfdrandet av de
fristaende examina baserar sig pa ett
nara samarbete mellan sakkunniga
inom undervisning och arbetsliv.

Utbildningsstyrelsen/férsalining

Pb 380 (Hagnésgatan 2)

00531 Helsingfors

ttn: (09) 774 774 50

Fax (09) 774 774 75

E-post: myynti@oph.fi

Internet: www.oph.fi/svenska/bokhandel




