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Kapitel 1

SYFTET MED FRISTAENDE EXAMINA OCH MALEN FOR DEM

1 § FristGende examina

De fristaiende examina ar inte beroende av det sitt pa vilket man férvarvat sig sin yrkesskick-
lighet. Det kunnande som examinanderna har skaffat sig genom utbildning, i arbetslivet eller
genom sina intressen behandlas som en helhet, sa att detta kunnande kan anvindas nir den
erfordrade yrkesskickligheten skall pavisas vid de fristaende yrkesproven.

De fristaiende examina ar moduléra till sin struktur. De utgors av uppgiftshelheter, som
baseras pa arbetslivet och dess utvecklingsbehov och som priglas av det som férenar verk-
samheten med den teoretiska grunden, av mangsidig yrkesskicklighet och av att arbetsproces-
sen integreras med resultaten av den. Varje del av en examen utgor ett delomrade av yrkes-
kompetensen, som kan lyftas ut ur den naturliga arbetsprocessen och bilda en sjalvstindig
helhet som kan bedomas. De fristiende yrkesproven arrangeras och avliggs flexibelt for en
examensdel 1 sinder. Examinandernas mal kan ocksa vara att endast avlidgga en eller flera
delar av en examen, inte hela examen.

Grunden for beskrivningen av kraven pa yrkesskicklighet dr den kvalifikationsbestaimning
som anses vara limpligast for yrkesomradet. Beskrivningen koncentreras pa kraven f6r bran-
schens centrala funktioner, beharskning av verksamhetsprocessen och omfattande yrkesprax-
is. I kraven ingar ocksa de for arbetslivet nodvindiga sprakkunskaperna och sociala fardig-
heterna.

2 § Forberedande utbildning for fristdende examina

Systemet med fristiende examina stiller inte examinanderna infér férhandsvillkor 1 friga om
utbildning. Emellertid avliggs dessa examina 1 allmédnhet i samband med nédgot slag av f61-
beredande utbildning.

Den som anordnar forberedande utbildning skall faststilla liroplanen for utbildningen
enligt examensgrunderna. Utbildningen och de fristiende yrkesprov som ingar i den skall
liggas upp enligt examensdelarna. Det aligger utbildningsanordnaren att arrangera de fri-
staende yrkesproven som en del av den forberedande utbildningen. Till de studerandes
skyldigheter hor att delta i dessa prov i samband med studierna.

De gemensamma studier, som ingar i en grundexamen som avliggs som grundlidggande
yrkesutbildning, 4r inte obligatoriska i en utbildning som forbereder f6r en grundexamen som
avlaggs som en fristiende examen. Milen for dessa studier beaktas dock 1 tillimpliga delar i
liroplanen och i undervisningsrrangemangen.



3 § De allménna grunderna for sattet att pvisa yrkesskicklighet och for
bedémning av examensprestationerna

Bedomningen av de fristiende yrkesproven forutsitter metodisk insamling av material, be-
slutsfattande och dokumentering angaende examinandernas yrkesmaissiga och arbetsrela-
terade firdigheter, som jaimfors med de i examensgrunderna faststillda kraven pa yrkesskick-
lighet och med bedémningskriterierna. Tyngdpunkten vid bedémningen ligger pa det prak-
tiska arbetet och arbetsmetoderna. Firdigheterna eller kunnandet bedéms i allménhet direkt
enligt motsvarande arbete.

Miljon for de fristiende yrkesproven skall vara verklig eller sa realistisk som maijligt. Vid
bedémningen tillimpas mangsidigt olika kvalitativa beddmningsmetoder sdasom iakttagelser,
intervjuer, fragor och portfoljer samt sjalvbedomning och gruppbedémning. De fristaende
yrkesproven liggs upp enligt examensdelarna sa att man vid proven kan bedéma om exami-
nanden uppfyller de centrala kraven pa behirskandet av yrket.

Malen f6r beddmningen anger de kompetensomraden som dgnas speciell uppmarksamhet
vid bedémningen. Milen hinfoér sig till de centrala fardigheterna och man ser till att exami-
nanden behirskar den teori som ligger till grund for arbetet samt att han eller hon behirskar
arbetsmetoder, arbetsutrustning, material och arbetsprocesser. Savil malen f6r bedémningen
som bedémningskriterierna hirleds ur kraven pa yrkesskicklighet f6r motsvarande examens-
del. Kriterierna for bedomningen baserar sig pa malen for bedomningen och de anger och
preciserar prestationer pa olika nivaer. Bedomningskriterierna utgor trosklar med vilkas hjalp
det dr mojligt att differentiera kompetensnivan

Kapitel 2

UPPBYGGNADEN AV SPECIALYRKESEXAMEN
FOR VENTILATIONSMONTOR

1 § Examensdelarna

For att erhalla examensbetyg skall examinanden avligga sex delar enligt foljande:
ALTERNATIV 1

Obligatoriska delar

¢ Grundliggande kunskaper och fardigheter f6r ventilationsmontor
e Kanal- och apparatinstallationer

e Mitning och reglering av luftfléde

e Produktionsfirdigheter

e Verksamhet pa arbetsplatsen



och en av de valfria delarna

e Grundliggande arbeten vid tillverkning av kanaldelar
e Rengoring av ventilationssystem

ALTERNATIV 2

obligatoriska delar

¢ Grundliggande kunskaper och firdigheter f6r ventilationsmontor
e Tillverkning av kanaldelar

e Produktionsfirdigheter

e Verksamhet pa arbetsplatsen

samt tva valfria delar ur antingen grupp 1 eller grupp 2. Examinanden skall vilja en av de tva
examensdelar som ir forsedd med en asterisk (om examinanden viljer bada delarna som ér
forsedda med asterisk behover man inte f6lja gruppindelningen)

Grupp 1
e Kanal- och apparatinstallationer *)
¢ Grundliggande arbeten vid mitning och reglering av luftflode
e Rengoring av ventilationssystem

Grupp 2
e Mitning och reglering av luftflode *)
e Grundliggande arbeten vid kanal- och apparatinstallationer
e Rengoring av ventilationssystem

Dessutom kan examinanden avlagga delen

e [oretagsamhet.



Kapitel 3

KRAVEN PA YRKESSKICKLIGHET | SPECIALYRKESEXAMEN FOR
VENTILATIONSMONTOR OCH GRUNDERNA FOR BEDOMNINGEN

1 § Grundlaggande kunskaper och fardigheter fér ventilationsmontér

a) Krav pa yrkesskicklighet

1) SAMARBETSFORMAGA

Examinanden ar fortrogen med en kundorienterad affirsverksamhetsprocess. Han dr med-
veten om bade interna och externa kunders forvantningar och behov och beaktar dem i sitt
arbete. Examinanden kan utreda omfattningen av och kvaliteten pa den produkt eller tjanst
som skall levereras samt jamféra dessa faktorer med kundens férvintningar. Han kan inom
ramen for sina befogenheter bedoma vilka av de forindringar som kunden féreslar som ar
genomforbara, med tanke pa de tekniska och ekonomiska konsekvenserna. Han kan for fort-
satta atgirder lagra den information eller feedback kunden ger sé att innehallet blir korrekt.
Examinanden kan vid behov kontakta kunden och ge kunden vigledning inom den egna
organisationen. Examinanden kan slutfora ett arbete och ge kunden behévliga instruktioner.

Examinanden ser sitt eget arbete som en del av féretagets verksamhet. Han forstar ocksa
att han 1 arbetet samtidigt fungerar som representant for sitt foretag. Han kan arbeta 1 grupp
och forstar vilken betydelse kundbetjaningen har for foretagets image. Han forstar huvud-
principerna for hur foretagets resultat bildas och hur hans egen insats paverkar foretagets
resultat.

2) FARDIGHETER I ANSLUTNING TILL ARBETSMILJON

Examinanden kinner till vilka olycksrisker och sanitira oldgenheter som idr férknippade med
arbetsmiljon samt kan vidta nédvandiga sikerhets- och skyddsatgirder. Han kéinner till den
overenskomna forvarings- och hanteringspraxisen for arbetsverktyg, ravaror och halvfabrikat
samt haller ordning pa arbetsplatsen. Han kinner vilka krav som stills pa arbetsmiljons ren-
het, hur de dmnen som anvinds inom ventilationsbranschen paverkar miljon samt hur avfall
skall hanteras. Examinanden vet hur hans arbete paverkar arbetsmiljon, t.ex. heta arbeten och
slipgnistor, och vidtar nédvindiga skyddsatgirder. Han har ett giltigt kort for heta arbeten.

3) FARDIGHETER I ATT ARBETA EKONOMISKT

Examinanden kan hushalla med de ravaror och tillbeh6r som anvinds inom ventilationsbran-
schen samt beakta en totalekonomisk anvindning av materialen i arbetsplaneringen. Han
anvinder verktyg, maskiner och apparater pa ratt satt samt haller dem 1 gott skick, 1 enlighet
med sina uppgifter. Examinanden behirskar arbetsuppgifterna inom sitt uppgiftsomrade sa
bra att han nar upp till de krav pa kvalitet och snabbhet som stills pa arbetet. Nar han utfor
arbetet och viljer 16sningar kan han beakta hur arbetsmetoderna paverkar totalkostnaderna.
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Examinanden kan undvika onddiga vintetider nir han planerar och genomfor sina arbets-
uppgifter. Han virdesitter sitt yrke och arbete samt uppritthaller sin arbetsférmaga. Han for-
binder sig att utfora de arbetsuppgifter han tagit emot och ansvarar for resultatet. Han kidnner
till vikten av produktivt och effektivt arbete i en foretagsekonomisk verksamhet samt kan be-
déma hur effektivt han sjilv arbetar. Han kan bedéma arbetsprocesserna inom sitt uppgifts-
omrade med avseende pa arbetsmetoderna, kvaliteten pd arbetet och utvecklingen av resurs-
hushallningen. Examinanden kan utvirdera sin egen arbetsprestation och motivera sina l6s-
ningar.

4) KVALITETSKRAV OCH KVALITETSLEDNING

Examinanden kinner till de allmdnna krav som kvalitetssystemen stiller pa verksamheten.
Han kan utféra sitt arbete 1 enlighet med TalotekniikkaRYL:s kvalitetskrav. Han kan utreda
och forverkliga kvalitetskraven pa ett arbete eller en produkt med hjilp av arbetsritningar och
arbetsinstruktioner. Examinanden forstar att kvaliteten och kostnaderna star 1 relation till var-
andra och kan undvika de extra kostnader som en 6verskridning av kvalitetskraven medfor.
Han forstar att kvaliteten pa arbetet inverkar pa en produkts anvandbarhet och pa marknads-
foringen av produkten. Han forstar att en viktig del av foretagets kvalitetssystem ar att vida-
reutveckla sin egen yrkeskunskap och arbetar aktivt for att uppritthalla sin yrkesskicklighet.

5) PERSONLIG ARBETSSAKERHET

Examinanden kinner till den personliga skyddsutrustningen samt niar man skall anvinda den
och vilka krav som stills pd anvindningen. Han kan skydda synen med hjilp av 6gonskydd
och hérseln med hjilp av horselskydd, som till exempel 6ronproppar, horselkapa eller hjalm-
skydd. Han kan skydda huvudet och ansiktet med huvudskydd, till exempel skyddshjalm och
ansiktsskydd. Han kan anvinda olika slags andningsskydd, till exempel dammskydd, pa ratt
sitt och kan vilja filtreringssitt och filtreringseffektivitet enligt arbetsférhallandena. Han kan
ocksa anvinda annan skyddsutrustning pa ratt sitt, till exempel skyddshandskar, benskydd,
arbets- och skyddsklider samt fallskydd. Han kénner sitt ansvar nar det giller att anvinda den
personliga skyddsutrustningen.

6) MATERTIALKANNEDOM

Examinanden kinner till benimningarna pa de material som anvinds inom ventilations-
branschen enligt bruksindamal, egenskaper och bestandsdelar.

Examinanden ar fortrogen med materialens virmeutvidgningsegenskaper och kan darfor
montera prefabricerade eller egenhindigt tillverkade delar sa att virmerorelserna inte foror-
sakar skador pa konstruktionens delar. Han kidnner till olika metallers placering 1 den elektro-
kemiska spanningsserien och vilka anvindningsbegrinsningar den medfér f6r materialen.

Examinanden kinner till de kanaler och kanaldelar som anvinds inom ventilations-
branschen.

Examinanden kinner till vilka isoleringar och ytbeliggningar som anvinds inom ventila-
tionsbranschen samt deras bruksindamal.
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7) LYFTNING OCH FLYTTNING

Examinanden kinner till olycksriskerna vid lyft- och flyttarbeten samt de arbetarskyddskrav
som giller for lyftarbeten. Han kan ta reda pa styckets massa och limpliga lyftpunkter. Han
kan vilja ritt redskap for lyftning eller flyttning, t.ex. linor, rep, stod och skydd. Han kan lyfta
eller flytta stycken pa ett tryggt sitt med beaktande av bindningarna och styckets form samt
dirigera byggplatsens vanliga lyftkranar med svingarm och traverskranar med hjilp av gester
och radiotelefon. Han ser alltid till att anvinda nédvindig skyddsutrustning nir han hanterar
och forvarar arbetsstycken.

8) SLIPNING

Examinanden kinner till och beaktar de olycksrisker som ar férknippade med vinkelslipm-
askiner samt kan anvinda en vinkelslipmaskin pa ritt sitt vid slip- och kapningsarbeten. Han
kan vilja och byta slipskiva i vinkelslipmaskinen beroende pa vilket slags arbete han skall
utfora. Han kinner till och beaktar de olycksrisker och sakerhetsféreskrifter som berér bank-
slipmaskiner samt kan anvinda en bankslipmaskin pa ritt sitt vid olika sliparbeten. Han kan
vilja och byta slipskiva i biankslipmaskinen beroende pa vilket slags arbete han skall utféra.
Han kan ocksa utféra vinkel- och biankslipmaskinens driftservice.

9) BORRNING OCH GANGNING

Examinanden kan hantera en handborrmaskin med beaktande av matt-, form- och riktnings-
kraven f6r de hal som skall borras, stilens hallbarhet och olycksriskerna.

Examinanden kan vilja ritta borrverktyg och fastspanningstillbehor f6r de material som
anvands inom byggbranschen.

10) VENTILATIONSTEKNIK

Examinanden beharskar grunderna 1 flikt- och sjalvdragsventilation. Han kanner till bendm-
ningarna pa luftfléden och vilka faktorer som bestimmer behovet av ventilation. Han kdnner
till gillande myndighetsbestimmelser och foérfattningar 1 den omfattning som beh6vs 1 arbet-
et (Finlands byggbestimmelsesamling D2).

Examinanden kinner till minimiventilationen for olika byggnader och rum, vet vad som
kinnetecknar god ventilation (temperatur, fuktighet, ljudnivd) samt 4r medveten om betydel-
sen av tryckforhallandena i byggnader.

Examinanden har en helhetsuppfattning om olika ventilations- och luftkonditionerings-
anldggningar och kinner till funktionsprinciperna for olika ventilations- och luftkonditioner-
ingssystem. Han kanner till olika virmeatervinningssystem och principerna for hur de
anvinds.

Examinanden kinner till olika typer av lufttillférsel, sisom omblandande och deplaceran-
de (undantringande) lufttillférsel. Han behidrskar grunderna 1 flédesteknik, fysikaliska forete-
elser 1 samband med luftbehandling samt f6ljande ventilationsprocesser: filtrering, uppvarm-
ning, virmeatervinning, fuktning och kylning. Han kan ocksa tolka Mollier-diagram.

Examinanden forstar hur ljud uppstar i ventilationssystemet och kianner till principerna
for ljuddimpning.
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Examinanden kinner till de gillande tithetskraven (SFS 4699) for ventilationskanaler och
ventilationsanliaggningar.

11) INOMHUSLUFTENS RENHET OCH KVALITET

Examinanden har en helhetsuppfattning om kvalitetsklassificeringen av inomhusluft. Han
kanner till faktorer som inverkar pa inomhusklimatet, sisom virmeférhallandena 1 rummet
(temperatur och drag) och luftens kvalitet (olika kemiska och biologiska orenheter, fukt och
damm). Han kidnner till kraven pa ett hilsosamt inomhusklimat.

Examinanden kidnner till bestimmelserna om inomhusluftens renhet och kvalitet, halter
av amnen i luften och boendekomfort. Han forstar ocksa varfor det dr viktigt att underhalla
och rengéra ventilationsanliggningarna och ventilationskanalerna.

12) ISOLERING

Examinanden har sa goda kunskaper i virmelara och virmeoverforing att han forstar nod-
vindigheten av isolering med tanke pa apparaturens funktion, en trivsam miljo samt arbets-
och brandsikerheten. Han kianner isoleringsmetodernas bruksindamal enligt isolerings-
objektet med avseende pa virme-, brand och ljudisolering.

Examinanden kinner till de viktigaste gillande standarderna (SEFS 3976) f6r isolering samt
de viktigaste gillande bestimmelserna f6r brandsidkerhet (Finlands byggbestimmelsesamling
E1, E7).

13) ATT LASA ARBETSRITNINGAR

Examinanden ir fortrogen med VVS-ritningar och de ritsymboler som giller inom branschen
(Finlands byggbestimmelsesamling D4), grunderna i maskinritning, ritsymbolerna inom in-
strumentering samt byggnadsritningar i den omfattning som behovs i arbetet som ventila-
tionsmontor. Han kinner till anvindningen av streck, projektions-, snitt- och dimensioner-
ingsmetoderna samt skalor.

Examinanden kan tolka planritningar och snittritningar (sektionsritningar) for ventilation,
diagram och arbetsbeskrivningar samt utféra ventilationsinstallationer enligt ritningarna och
arbetsbeskrivningarna.

Examinanden kan gora upp tillbehorsforteckningar utifran ritningarna och arbetsbeskriv-
ningarna. Examinanden kan goéra behovliga korrigeringar till installationsritningarna for pla-
neraren sa att han i sin tur kan gora upp de slutliga ritningarna.

Examinanden kan ldsa olika typer av byggnads-, mellantaks- och ursparningsritningar
samt tillimpa sina kunskaper i praktiken.

14) BYGGPLATS- OCH BYGGNADSTEKNIK

Examinanden kinner till hur ett byggnadsprojekt framskrider och hur ventilationsarbetena
ansluter sig till helheten bade tidsmissigt och rumsligt. Han iakttar arbetssidkerheten pa
byggplatsen samt branschens arbetarskyddsdirektiv 1 sitt arbete.

Examinanden kinner till de allmidnna rittigheter och skyldigheter som han sjalv,hans
féretag och dven andra som dr verksamma pa byggplatsen har under tiden for byggprojektet
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Han dr medveten om en entreprendrs skyldigheter och rittigheter till de delar de berér mon-
toren. Han vet vad det innebir att koordinera en installation pd byggplatsen och kan samar-
beta med andra entreprenorer.

Examinanden kinner till hur entreprenadgrinsbilagan inverkar pa montorens arbete och
vilka fragor som tas upp vid byggplatsmétena.

15) ALLMANNA ELARBETEN

Examinanden kinner till de vanligaste elektriska kopplingarna och elapparaternas funktion
inom ventilationsteknik samt kan utfora s.k. amatorelarbeten. Han kidnner till de sikerhets-
bestimmelser for elapparater som giller for arbetare inom ventilationsbranschen och kan ta
dem i beaktande i sitt arbete.

16) KORROSIONSSKYDD

Examinanden kidnner till konsekvenserna av korrosion, vikten av att férhindra korrosion och
de vanligaste korrosionsskyddsmetoderna. Han kidnner till typiska byggfel som férorsakar
korrosion och kan, inom ramen for sina befogenheter, motverka dem nir han tillverkar tunn-
platskonstruktioner. Han kan utféra olika efterbehandlings- och skyddsatgarder som hor till
arbetsuppgifterna 1 syfte att férhindra korrosion.

b) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten kan pavisas i verkliga arbetsuppgifter, genom sirskilda arbetsprov och till
vissa delar enbart med muntliga och skriftliga uppgifter. Samarbetsférmagan och fardigheter-
na i samband med arbetsmiljén pavisas exempelvis i verkliga arbetsuppgifter. Firdigheterna i
slipning, borrning och gingning kan pavisas till exempel genom sirskilda arbetsprov. Exami-
nandens kunskaper om bestimmelser och direktiv kan kontrolleras enbart genom skriftliga
och muntliga uppgifter.Vissa fardigheter kan, om det ar méjligt och rimligt, ocksa pavisas i
samband med prov i andra delar. Innan den slutliga bedémningen gors skall examinanden
ocksa ges mojlighet att motivera sin arbetsprestation.

c) Mal och kriterier for bedémningen

Prestationen bed6ms enligt skalan godkind/underkind. Om prestationen dr underkind fir
examinanden ett meddelande dir de underkinda och godkinda delprestationerna nimns
samt en redogorelse for orsakerna till att prestationen underkints. For att frimja examinan-
dens yrkesmassiga utveckling bor respons ges dven for de godkinda prestationerna

Prestationen godkidnns om examinanden har de firdigheter som férutsitts i kraven pa
yrkesskicklighet. Examinanden kan vid behov bedéma sin egen arbetsprestation och moti-
vera sina beslut.
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2 § Kanal- och apparatinstallationer

a) Krav pa yrkesskicklighet

1) UPPHANGNING

Examinanden kinner till olika byggnadsmaterial och installationstillbehér sa att han kan vilja
och montera upphingningsanordningar for ventilationsanliggningar och kanaler. Han kan
anvanda borrhammare och andra verktyg som beh6vs 1 arbetet. Han kan installera och fista
olika underlag for maskiner och apparater.

2) KANALINSTALLATIONER

Examinanden kan sjalvstindigt installera olika typer av ventilationskanaler, sisom runda, kan-
tiga och ovala stig- eller transportkanaler 1 syrafast stal, rostfritt stal eller aluminium i olika
fastigheter och pa byggplatser. Han kan ocksa installera kanalerna som isolerade. Han behir-
skar ocksa kanalinstallationer i affirs- och industribyggnader. Examinanden kan uppskatta
sina egna arbetsprestationer och motivera sina beslut.

Examinanden kan beakta arbetssikerheten nir han arbetar pa byggstillningar. Han kan
rita in eventuella férandringar som gors under installationen 1 installationsskisserna. Han ar
medveten om installationernas entreprenadkaraktir och vet vad entreprenadpriset och fére-
tagsverksamhetens resultat grundar sig pa. Han kinner till uppgifterna och rutinerna pa
arbetsplatsen och kan arbeta som medlem av ett installationsteam.

3) MASKININSTALLATIONER

Examinanden kinner till funktionsprinciperna for ventilationsanliggningar och kan installera
ventilationsanliggningar, maskinrummets ventilationskanaler och anordningar i anslutning till
dessa. Han kan i installationsarbetet beakta det utrymme som kravs vid matningar och under-
héll av olika delar samt eventuella skyddsavstand.

Examinanden kan installera och montera ventilationsanliggningar och maskindelar sisom
batterier, fuktare, 6verforingsdon f6r virmeatervinning, takflaktar, kanalfliktar, axialflaktar,
ventilationsanliggningar for skyddsrum, takanordningar och punktutsugningsanordningar.
Han kanner till klassificeringsgrunderna for filter och kan installera olika filter pa ritt sitt.

Examinanden kan byta kilremmarna pa elektriska flaktmotorer, rikta in remmarna och
byta motorerna.

4) INSTALLATION AV ANDANORDNINGAR

Examinanden kan installera olika dandanordningar, saisom till- och franluftsventiler, utomhus-
galler, kylbafflar, utblasningstak, konvektorer och huvar, pa ritt sitt. Han kan beakta vilka
krav olika konstruktioner och konstruktionslosningar stiller pa installationen av andanord-
ningar.
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5) TATHETSPROVER

Examinanden kan rakna ut kanalernas yta och bestimma den tillitna mingden lickluft i
kanalerna enligt tithets- och tryckklassen.
Examinanden skall kunna gora tithetsprovning av ventilationskanaler enligt gillande

standard (SFS nr 4699).

b) Satten att pavisa yrkesskickligheten

Yrkesskickligheten pavisas i regel genom att examinanden utfér arbetsuppgifterna 1 sedvan-
liga arbetsmiljGer eller i form av sirskilda arbetsprestationer i sidan omfattning att man till-
forlitligt kan konstatera att examinandens kunskaper motsvarar kraven pa yrkesskicklighet
bade da det giller de praktiska fardigheter och den teoretiska kunskap som beh6vs inom
branschen. Under arbetets gang kan man ocksa stilla kompletterande fragor till examinan-
den. De tilliggsfirdigheter och kunskaper samt den kinnedom om bestimmelser som ligger
till grund for arbetet kan ocksa kontrolleras genom sirskilda prov till de delar de inte framgar
av sjalva arbetet. Vid behov kan yrkesprovet avlaggas 1 flera delar eller pa olika platser, dock
sa att firdigheterna kan mitas i den omfattning som férutsitts i kraven for examen. For att
utreda yrkesskickligheten kan man ocksa anvinda sig av intervjuer eller nigon annan metod
for att klargora examinandens kunskapsniva. Fore den slutliga bedomningen skall examinan-
den ocksa ges mojlighet att motivera sin arbetsprestation.

¢) Mal och kriterier fé6r bedémningen

Prestationen bedoms enligt skalan godkind/underkind. Om prestationen dr underkind far
examinanden ett meddelande dar de underkinda och godkinda delprestationerna redovisas
samt en redogorelse for varfor prestationen har underkints. For att frimja examinandens
yrkesmissiga utveckling bor respons ges dven f6r de godkinda prestationerna.

Examinandens arbetstakt i yrkesproven skall motsvara den sedvanliga arbetstakten inom
branschen. Slutresultatet av installationsarbetet skall motsvara kraven inom branschen i fraga
om mattnoggrannhet, kvalitet och tithet.

Examinanden skall vid behov kunna bedéma sin egen arbetsprestation och motivera sina
beslut.

En prestation godkinns om
e cxaminanden har de firdigheter som forutsitts i examenskraven
e cxaminanden arbetar raskt och pa ett yrkesmaissigt godkant sitt
e slutresultatet av arbetet motsvarar planer och bestimmelser
e slutresultatet av arbetet uppfyller kvalitetskraven
e cxaminandens arbete i Ovrigt stimmer Gverens med féljande beskrivning:

Examinanden beharskar helheter. Han arbetar systematiskt och i logisk ordning. Han viljer
ritta arbetsmetoder och arbetsredskap och anvinder dem pa ritt sitt. Han har de kunskaper
och firdigheter som behdvs i arbetet. Han kan anvinda de tekniska dokument och killor
samt matapparater och maskiner som behovs i arbetet. Han kan utarbeta behovliga
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dokument om sitt arbete. Examinanden viljer ritt material och utrustning samt anvinder
dem pa ett ekonomiskt sitt. Han dr kostnadsmedveten och beaktar verksamhetens total-
ckonomi. Examinanden har samarbetsférméga. Han kan betjdna kunderna bra/enligt
foretagets betjaningsprinciper. Han tar hansyn till sikerheten nar han utfor sitt arbete och
haller arbetsmiljon i ordning.

En prestation underkinns alltid om
e slutresultatet av arbetet inte motsvarar planerna och bestimmelserna
e slutresultatet av arbetet inte uppfyller kvalitetskraven
e den normala tid som reserverats for arbetet visentligt Gverskrids.

Om examinanden klart aventyrar sin egen eller utomstaendes sikerhet eller beter sig osakligt

mot kunder eller andra intressentgrupper skall provet omedelbart avbrytas och prestationen
underkinnas.

3 § Tillverkning av kanaldelar

a) Krav pa yrkesskicklighet

1) PUNKTSVETSNING ELLER SOMSVETSNING

Examinanden kinner till funktionsprinciperna och de typiska anvandningsomradena for
motstandssvetsning. Han kidnner till de svetsmaskiner och svetsanordningar som anvinds
och hur de limpar sig for olika svetsobjekt. Han kanner till vilka material och materialtjock-
lekar som passar for motstandssvetsning. Han kéinner till hur olika ytbeldggningar inverkar pa
svetsningen och valet av svetsparametrar.

Examinanden kan stilla in ritta svetsparametrar och reglera dem pa svetsapparaturen
med beaktande av materialet och materialtjockleken. Han kan eventuellt programmera svets-
parametrarna, till exempel forstukningen, strtomokningen, tryckkraften, svetsstrtommen/tid
och efterstukningen. Han kan anvinda kring- och hjilputrustning i anslutning till svetsning-
en. Han kan ocksa forma och underhalla svetselektroderna.

Examinanden kinner till hur den konstruktion hos det stycke som skall svetsas kan be-
grinsa mojligheten till motstandssvetsning. Han kinner till kvalitetskraven pa motstands-
svetsning. Han kan utféra motstandssvetsningar som uppfyller kvalitetskraven med punkt-
svets- eller sémsvetsmetoden. Han kinner till kvalitetskontroll- och testmetoderna f6r punkt-
och sémsvetsvallar samt kan bedéma och testa villarnas kvalitet, till exempel med hjilp av
rullprov eller urrivningsprov.

2) KLIPPNING MED KRUMSAX

Examinanden kinner till funktionsprinciperna och anvindningsomradena for krumsaxar och
deras begrinsningar vid klippning. Han kan anvinda hjilpanordningar fér positionering och
fastspanning av platen. Han kan utfora klippningsarbeten pa ritt sitt och samtidigt ta olycks-
riskerna i beaktande. Han kanner till hur restmaterialet fran klippningsarbetet skall hanteras
och han kan stida upp pa arbetsplatsen. Han kan ocksa utfora krumsaxens driftunderhall.
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3) KLIPPNING MED GRADSAX

Examinanden kinner 1 huvuddrag till konstruktionen och funktionsprinciperna f6r den sax
som skall anvindas samt dess anvindningsomriaden och de begransningar den har. Han vet
hur man stiller in saxen enligt arbetsuppgift(spalten mellan stalen, vinkeln mellan stilen, slag-
lingden och det bakre anslagets lige). Han kdnner till olycksriskerna vid klippning med grad-
sax och kan undvika dem i sitt arbete. Han kan utféra klippningsuppgifter genom att anvanda
mattskalor, ritsning, ljusstreck och det bakre anslaget. Han kan kontrollera att resultatet av
klippningen motsvarar kraven pa kvalitet och mattnoggrannhet samt géra behévliga korri-
geringar.

4) KLIPPNING MED FIGURSAX, NIBBLINGSMASKIN OCH PLATSAX

Examinanden kinner i huvuddrag till funktionsprinciperna och de vanliga anvindnings-
omradena for el- eller tryckluftsdrivna figursaxar och nibblingsmaskiner. Han kan vilja en sax
eller nibblingsmaskin som limpar sig for arbetsobjektet med beaktande av platens tjocklek
och andra krav som arbetsobjektet stiller. Han kan reglera stalen och spalten mellan stalen
enligt det material som skall klippas samt vissa stalen. Examinanden kan utfora klippnings-
arbeten med figursax eller nibblingsmaskin pa ritt sitt och med beaktande av arbetssiker-
heten. Han kan utféra saxens och nibblingsmaskinens driftunderhall.

Examinanden kinner till olika typer av platsaxar och deras bruksindamal samt kan vilja
en sax som ar lamplig for arbetsobjektet. Han kan anvinda platsaxen pa ett ritt och sikert
satt samt vissa och underhalla den.

5) RUNDBOCKNING MED RUNDMASKIN

Examinanden kinner till vilka metallteoretiska effekter rundbockningen kan ha pa ett arbets-
stycke och kan bedéma och forutse deras betydelse. Han kidnner till de vanligaste konstruk-
tionerna, funktionsprinciperna samt anvandningsomradena och anvindningsbegrinsningarna
for sma, handdrivna platrundmaskiner. Han kinner till de vanligaste konstruktionerna, funk-
tionsprinciperna och styrmetoderna samt anviandningsomradena och anvindningsbegrins-
ningarna f6r elmotordrivna plitrundmaskiner.

Examinanden kan rundbocka cylindriska och koniska héljen samt utféra delrundningar.
Han kinner till begransningarna fér svetsning och vet hur han skall ga tillviga vid rundbock-
ning av plat. Han kinner olycksriskerna vid anvindningen av platrundmaskiner och kan
beakta riskerna 1 sitt arbete. Han kan utféra platrundmaskinernas driftunderhall.

6) KANTBOCKNING MED KANTMASKIN

Examinanden kinner till kantmaskinens konstruktion, funktionsprinciper, anvandningsom-
raden och anvindningsbegransningar. Han kanner till hur man staller in en kantmaskin och
principerna for hur man justerar den samt kan stalla in maskinen for drift och driftunderhall.
Han kinner till kantbockningens metallteoretiska effekter pa arbetsmaterialet och kan beakta
dessa i sitt arbete. Han kan beakta materialtjockleken nar han féster arbetsstycket och vet hur
materialet beter sig vid kantbockning for att vinkelns lidge skall motsvara det som anges i
ritningen.
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Examinanden kinner till hur kantmaskinen skall anvindas och kan utifran det géra upp
en fungerande arbetsordning och en bockningsplan som motsvarar de mattkrav som stills pa
produkten. Vid kantbockning av arbetsstycken med invecklad form kan han istindsitta och
anvanda profilmallar som édr lampliga for arbetet samt anvinda hjalpstycken. Han kan anvin-
da det bakre anslaget vid seriekantbockning. Han kan anvinda vinkelmattskalan nir han gor
kantbockningar som skall fd en 6nskad vinkel. Han kan beakta hur materialets elasticitet
paverkar kantbockningens resultat. Han kan utfora kantmaskinens driftunderhall.

7) SICKNING (ANVANDNING AV SICKMASKIN)

Examinanden kinner till bruksindamalen f6r sickning och principerna f6r hur man utfor
sickning. Han kénner till sickmaskinens konstruktion och funktionsprinciper och hur man
anvinder den pa ratt sitt. Han kan vilja limpliga trissor f6r sickningen, installera dem samt
gora de justeringar som beh6vs. Han kan anvinda centreringsapparat vid sickning av cirklar.
Han kan utféra sickmaskinens driftunderhall.

8) FALSNING

Examinanden kinner till falstyperna for tunnplatar och kan vilja en falstyp som passar for
arbetsobjektet, till exempel stind-, hak-, kant- eller pittsburgfals. Han kan bestimma den
falsmin som falsmetoden och falstypen kraver. Han kinner till falsverktygen och kan vilja
ritt verktyg for varje falsningsarbete. Han kan utféra de mitningar och ritsningar som kravs.

Examinanden kan gora de avtunningar av kontaktpunkterna for falsen som kravs. Efter
klippning kan examinanden bocka platen med handverktyg, kantmaskin, kantpress och fals-
maskin. Han kan sla ithop falsen sa att den blir tit och uppfyller kvalitetskraven i fraiga om
utseende.

Examinanden kinner till principerna for hur man falsar med logformer samt logformerns
bruksindamal. Han kinner till logformerns konstruktion och funktionsprinciper samt hur
man anvinder den pa ritt satt. Han kan utféra logformerns driftunderhall.

9) LINEARRITNING OCH TILLVERKNING AV KANALDELAR

Examinanden ir insatt i de matteoretiska grundbegreppen och de rittekniska l6sningarna in-
om linearritning, t.ex. halvering av en stracka, ritning av rita vinklar samt delning av vinklar
och cirklar i delar. Han kinner till principerna f6r nir man tillimpar parallell-, radial- och tri-
angulirmetoden och metodernas typiska anvindningsomriden vid linearritning. Han kan pa
platen ritsa linearmatten som riknats ut med hjilp av dator och som anges i ritningen eller
tabellen.

Examinanden kan tillverka kanaldelar, till exempel runda krokar, olika T-férgreningar och
anslutningsstycken, excentriska 6vergangsstycken, ljuddampare och friskluftskammare. Han
kan ocksa tillverka ljud-,brand- och virmeisolerade kanaler och kanaldelar.

Examinanden kan sjalvstindigt tillverka kanaler och kanaldelar antingen med traditionella
verktyg och maskiner eller med NC-styrda maskiner.

19



10) HOPSATTNING AV KANALDELAR

Examinanden kan planera ratt ordningsfoljd for hopsattningen av en tunnplatskonstruktion
med beaktande av korrekt tillvigagangssitt samt behov av st6d och fastspanning. Han kin-
ner till de metoder och redskap for skarvning som anvinds vid montering av tunnplatskonst-
ruktioner och kan vilja ritt skarvmetod enligt bruksindamalet. Innan monteringssvetsningen
kan han genom kontrollmitningar sakerstilla att den monterade platkonstruktionen till matt-
och formkrav stimmer 6verens med det som anges i ritningarna.

Examinanden kan vilja bland de svetsmetoder som beskrivs i avsnittet om punkt- och
somsvetsning nar han skall svetsa ihop platkonstruktioner. Han kinner till de olika typerna av
popnitar och principerna for val av popnit enligt arbetsobjekt samt kan utféra popnitningar.
Han kinner till hur man gor skarvar som lases genom pressning eller klippning samt kan gora
sadana skarvar. Han kédnner till olika skruvférband och kan vilja skruvtyper f6r de skruvfor-
band som férekommer i monteringsarbetet. Han kinner till de titningsmaterial som anvinds
1 monteringsarbetet och kan tita olika konstruktioner pa ratt sitt.

Examinanden kan vid behov bedéma sin egen arbetsprestation och motivera sina beslut.

b) Satten att pavisa yrkesskickligheten

Yrkesskickligheten pavisas i regel genom att examinanden utfor arbetsuppgifterna i sedvan-
liga arbetsmiljoer eller 1 form av sarskilda arbetsprestationer i sidan omfattning att man till-
forlitligt kan konstatera att examinandens kunskaper motsvarar kraven pa yrkesskicklighet
bade da det giller de praktiska firdigheter och den teoretiska kunskap som beh6vs inom
branschen. Under arbetets gang kan man ocksa stilla kompletterande fragor till examinan-
den. De tilliggstardigheter och kunskaper samt den kinnedom om bestimmelser som ligger
till grund for arbetet kan ocksa kontrolleras genom sirskilda prov till de delar de inte framgar
av sjilva arbetet. Vid behov kan yrkesprovet avliggas i flera delar eller pa olika platser, dock
sa att fardigheterna kan mitas 1 den omfattning som forutsitts i kraven f6r examen. For att
utreda yrkesskickligheten kan man ocksa anvinda sig av intervjuer eller nagon annan metod
for att klargora examinandens kunskapsniva. Fére den slutliga bedémningen skall examinan-
den ocksa ges moijlighet att motivera sin arbetsprestation.

c) Mal och kriterier féor bedomningen

Prestationen bedoms enligt skalan godkidnd/underkidnd. Om prestationen dr underkind far
examinanden ett meddelande dar de underkinda och godkinda delprestationerna redovisas
samt en redogorelse for varfor prestationen har underkénts. For att frimja examinandens
yrkesmissiga utveckling bor respons ges dven f6r de godkinda prestationerna.

Examinandens arbetstakt i yrkesproven skall motsvara den sedvanliga arbetstakten inom
branschen. De delar som examinanden tillverkar skall motsvara kraven inom branschen i
fraga om mattnoggrannhet, kvalitet och tithet.

Examinanden skall vid behov kunna bedéma sin egen arbetsprestation och motivera sina
beslut.

En prestation godkidnns om
e cxaminanden har de firdigheter som f6rutsitts 1 examenskraven
e examinanden arbetar raskt och pa ett yrkesmassigt godkint sitt
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e slutresultatet av arbetet motsvarar planer och bestimmelser
e slutresultatet av arbetet uppfyller kvalitetskraven
e cxaminandens arbete i Ovrigt stimmer Gverens med féljande beskrivning:

Examinanden behirskar helheter. Han arbetar systematiskt och i logisk ordning. Han viljer
ritta arbetsmetoder och arbetsredskap och anvinder dem pa ritt sitt. Han har de kunskaper
och firdigheter som behdvs i arbetet. Han kan anvinda de tekniska dokument och killor
samt matapparater och maskiner som behovs i arbetet. Han kan utarbeta behovliga doku-
ment om sitt arbete. Examinanden viljer ritt material och utrustning samt anvinder dem pa
ett ekonomiskt sitt. Han ir kostnadsmedveten och beaktar verksamhetens totalekonomi.
Examinanden har samarbetsformaga. Han kan betjana kunderna bra/enligt foretagets be-
tjaningsprinciper. Han tar hansyn till sikerheten nir han utfor sitt arbete och haller arbets-
miljon 1 ordning.

En prestation underkinns alltid om
e slutresultatet av arbetet inte motsvarar planerna och bestimmelserna
e slutresultatet av arbetet inte uppfyller kvalitetskraven
e den normala tid som reserverats for arbetet visentligt 6verskrids.

Om examinanden klart dventyrar sin egen eller utomstaendes sikerhet eller beter sig osakligt

mot kunder eller andra intressentgrupper skall provet omedelbart avbrytas och prestationen
underkinnas.

4 § Matning och reglering av luftfléde

a) Krav pa yrkesskicklighet

1) MATNING OCH REGLERING AV LUFTFLODE

Examinanden forstar vikten och nédvindigheten av att reglera en anliggning med tanke pa
driften som helhet och energihushallningen. Han kinner till funktionsprinciperna fér
hustekniska reglersystem.

Examinanden kan sjilvstindigt reglera och géra mitningar av ventilationssystem. Han
kan utféra mitningar av luftfléden i stomkanalerna, aggregaten och dndanordningarna i ven-
tilationssystem och han kan balansera systemen pa ritt sitt. Han kan utreda tryckférhallan-
dena i byggnaden. Han kan anvinda de mitare och apparater som behoévs vid mitningarna,
t.ex differenstryckmitare, mikromanometer och pitotrér. Han kan bedéma sin egen arbets-
prestation och motivera sina beslut.

Examinanden kan utféra de rikneoperationer som krivs vid matningarna och han kan
anvinda nomogram. Han kan utnyttja matresultaten 1 de fortsatta dtgirder som arbetet
forutsitter. Han har de kunskaper 1 matematik och fysik som mitningarna kraver.
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2) LJUDMATNINGAR

Examinanden kan mita ljud och virme i ventilationssystemen. Han kan ta reda pa ventila-
tionssystemets ljudniva och vid vilken frekvens den hégsta ljudnivan uppstar.

3) TATHETSPROVER AV VENTILATIONSKANALER

Examinanden kan rakna ut kanalernas yta och bestimma den tillitna mingden lickluft 1
kanalerna enligt tithets- och tryckklassen.

Examinanden kan gora tithetsprover av ventilationskanaler enligt gillande standard (SFS
nr 4699).

4) FUNKTIONSSTORNINGAR I VENTILATIONSSYSTEM

Examinanden kan utreda orsakerna till funktionsstérningar i ventilationssystem samt utféra
de korrigeringar som behovs. Han kan utfora ventilationsaggregatets drifttillsyn och
arsunderhall.

5) FUNKTIONSBESKRIVANDE SCHEMAN

Examinanden kan lisa funktionsbeskrivande ventilationsscheman for att kunna lokalisera
apparaterna i ventilationsmaskinrummet. Han vet hur frekvensomvandlarna och tryckgivarna
fungerar vid styrningen av ventilationssystemet.

6) DOKUMENTATION AV MATNINGAR

Examinanden kan gbéra upp behévliga dokument och mitprotokoll om sitt arbete.

b) Satten att pavisa yrkesskickligheten

Yrkesskickligheten pavisas i regel genom att examinanden utfor arbetsuppgifterna i sedvanli-
ga arbetsmiljoer eller i form av sdrskilda arbetsprestationer i saidan omfattning att man tillfér-
litligt kan konstatera att examinandens kunskaper motsvarar kraven pa yrkesskicklighet bade
da det giller de praktiska firdigheter och den teoretiska kunskap som behovs inom bran-
schen. Under arbetets gang kan man ocksa stilla kompletterande fragor till examinanden. De
tillaggstardigheter och kunskaper samt den kinnedom om bestimmelser som ligger till grund
for arbetet kan ocksa kontrolleras genom sirskilda prov till de delar de inte framgar av sjilva
arbetet. Vid behov kan yrkesprovet avliggas i flera delar eller pa olika platser, dock sa att far-
digheterna kan mitas i den omfattning som forutsitts 1 kraven for examen. For att utreda
yrkesskickligheten kan man ocksd anvinda sig av intervjuer eller nigon annan metod for att
klargora examinandens kunskapsniva. Fore den slutliga bedomningen skall examinanden
ocksa ges mojlighet att motivera sin arbetsprestation.

c) Mal och kriterier féor bedomningen

Prestationen bedéms enligt skalan godkind/underkind. Om prestationen dr underkind fir
examinanden ett meddelande dér de underkidnda och godkinda delprestationerna redovisas
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samt en redogorelse for varfor prestationen har underkints. For att frimja examinandens
yrkesmissiga utveckling bor respons ges dven f6r de godkinda prestationerna.
Examinandens arbetstakt i yrkesproven skall motsvara den sedvanliga arbetstakten inom
branschen. Luftflodet i de kanaler som examinanden mitt och reglerat skall halla sig inom de
grinser som krivs i bestimmelser och direktiv. Systemet skall ga pa ligsta mojliga effekt.
Examinanden skall vid behov kunna bedéma sin egen arbetsprestation och motivera sina
beslut.

En prestation godkidnns om
e cxaminanden har de firdigheter som forutsitts 1 examenskraven
e examinanden arbetar raskt och pa ett yrkesmassigt godkint sitt
e slutresultatet av arbetet motsvarar planer och bestimmelser
e slutresultatet av arbetet uppfyller kvalitetskraven
e cxaminandens arbete i Ovrigt stimmer Overens med féljande beskrivning:

Examinanden behiarskar helheter. Han arbetar systematiskt och i logisk ordning. Han viljer
ritta arbetsmetoder och arbetsredskap och anvinder dem pa ritt sitt. Han har de kunskaper
och firdigheter som behdvs i arbetet. Han kan anvinda de tekniska dokument och killor
samt matapparater och maskiner som behovs i arbetet. Han kan utarbeta behovliga doku-
ment om sitt arbete. Examinanden viljer ritt material och utrustning samt anvinder dem pa
ett ekonomiskt sitt. Han 4r kostnadsmedveten och beaktar verksamhetens totalekonomi.
Examinanden har samarbetsformaga. Han kan betjana kunderna bra/enligt foretagets be-
tjaningsprinciper. Han tar hinsyn till sakerheten nar han utfor sitt arbete och haller arbets-
miljon 1 ordning.

En prestation underkinns alltid om
e slutresultatet av arbetet inte motsvarar planerna och bestimmelserna
e slutresultatet av arbetet inte uppfyller kvalitetskraven
e den normala tid som reserverats for arbetet visentligt 6verskrids.

Om examinanden klart dventyrar sin egen eller utomstiaendes sakerhet eller beter sig osakligt

mot kunder eller andra intressentgrupper skall provet omedelbart avbrytas och prestationen
underkannas.
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5 § Produktionsfardigheter

1) KUNDSERVICE

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kinner till principerna for kundinriktad och heltickande kundservice sa att han
kan fungera flexibelt i olika kundservicesituationer. Han kinner till foretagets eller organisa-
tionens kundgrupper och deras behov och kan presentera hustekniska I6sningar f6r kunden.
Han forstir ocksa betydelsen av kundrespons och kan utnyttja den for att utveckla sitt arbete
och sina servicefardigheter. Han kan erbjuda kunden tilliggstjanster och hjilpa kunden med
att planera och dra nytta av tjinsterna.

Examinanden kan presentera tjdnsterna och produkterna inom sin bransch. Han kinner
till foretagets eller organisationens produktgrupper och produkter samt deras egenskaper och
bruksindamal i sidan utstrickning att han kan betjina kunder pa ett sakligt och palitligt sitt.
Han kan pa ett gynnsamt sitt paverka efterfragan pa produkter och tjanster i det foretag eller
den organisation han representerar. Han kédnner till leveranspraxis for branschens tjinster
och produkter.

Examinanden kan formedla de forbittringsforslag for produkter och tjanster som kun-
derna foreslar.

Examinanden kinner till avtalsvillkoren och avtalspraxisen f6r handeln i den bransch han
foretrader samt konsumentskydds- och produktansvarighetslagen sa att han kan tillimpa dem
1 sitt arbete. Han kan utnyttja de senaste teknologiska 16sningarna i kundservicearbetet.

Examinanden kan uppskatta hur hans kundservicearbete paverkar foretagets eller organi-
sationens Ovriga verksamhet.

b) Sdatten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten samt behirskandet och tillimpningen av kunskap och principer som lig-
ger till grund f6r den pavisas huvudsakligen i en verklig arbetsmiljé i samband med sedvan-
liga arbetsuppgifter. Provet kan kompletteras med sirskilda utredningar, skriftliga presta-
tioner och uppgifter, intervjuer och samtal samt en sjilvbedomning som examinanden gor.

Vid planeringen och genomférandet av proven kan man beakta de sirdrag som giller
inom examinandens egen bransch eller inom den bransch foretaget eller organisationen som
examinanden har valt verkar. Vid planering och bedémning av proven kan ocksa sidana
projekt som examinanden skott tidigare, och som finns tillforlitligt dokumenterade hos
arbetsgivaren, beaktas.

¢) Mal och kriterier fé6r bedémningen

En prestation godkidnns om examinanden
e forstar principerna for heltickande kundservice
e kan fungera i olika kundservicesituationer
e forstar betydelsen av kundrespons
e kan erbjuda kunden tilliggstjanster
e kan presentera tjdnsterna och produkterna inom sin bransch
e kinner till leveranspraxis for produkterna inom branschen
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e irinsatti avtalsvillkor och avtalspraxis inom sin bransch
e irinsatti konsumentskydds- och produktansvarighetslagen for sin bransch.

Prestationen bedéms som underkind om examinanden inte behirskar kraven pa
yrkesskicklighet i sin helhet.

2) FORMANSFARDIGHETER OCH EKONOMISK VERKSAMHET

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden ir insatt i foretagets eller organisationens allmanna ledningsprinciper och
verksamhetssitt och kan stilla upp sina mal enligt dem.

Examinanden fOrstar att minniskor ar olika och foérstar orsakerna till varfér medlemmar-
na i arbetsgruppen reagerar pa olika sitt och kan bemota detta pa ett indamalsenligt satt. Han
kan pa ett motiverande och positivt sitt uppmuntra arbetsgruppens medlemmar i deras arbe-
te. Han kan ocksa bedoma sig sjilv som férman och medlem i arbetsgruppen. Han ar insatt i
principerna for teamarbete och foljer dem i sitt arbete.

Examinanden kan samarbeta och bidrar aktivt till att frimja samarbetet inom fOretaget
eller organisationen. Han reagerar snabbt i olika situationer. Han skapar goda alternativa
l6sningar 1 olika situationer, bade sjilvstindigt och 1 arbetsgrupper. Han kan inom ramen for
sina befogenheter fatta beslut och kan vid behov ta kontakt med sin forman. Han kan stilla
upp mal for sin arbetsgrupp och kan hjilpa till att uppna dem.

Examinanden dr insatt i branschens arbetsavtalslagstiftning. Han kdnner till det centrala
innehallet i arbetslagstiftningen och kollektivavtalen liksom dven arbetsgivarens och arbets-
tagarens rittigheter och skyldigheter och beaktar dem i sitt arbete. Han kan uttrycka sig tyd-
ligt, savil som férman, underlydande och som medlem av en arbetsgrupp.

Examinanden kan malmedvetet leda och handleda medlemmarna i sin arbetsgrupp i nya
arbetsuppgifter och nya situationer.

Examinanden kinner till principerna for foretagets eller organisationens ekonomiska
verksamhet. Han vet vilka faktorer som paverkar foretagets eller organisationens lénsamhet.
Han dr medveten om sin egen roll i foretaget eller organisationen och hur han kan paverka
resultatet. Han kan arbeta pa ett ekonomiskt sitt pa arbetsplatsen och uppmuntra
medlemmarna i sin arbetsgrupp att f6lja ekonomiska principer. Examinanden kinner till
verksamhetssitten och -strukturerna inom sin bransch.

b) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten samt behirskandet och tillimpningen av kunskap och principer som lig-
ger till grund f6r den pavisas huvudsakligen i en verklig arbetsmiljé i samband med dagliga
arbetsuppgifter. Provet kan kompletteras med sérskilda utredningar, skriftliga prestationer
och uppgifter, intervjuer och samtal samt en sjalvbedémning som examinanden gor.

Vid planeringen och genomforandet av proven kan man beakta de siardrag som galler
inom examinandens egen bransch eller inom den bransch foretaget eller organisationen som
examinanden har valt verkar. Vid planering och bedémning av proven kan ocksa sidana
projekt som examinanden skétt tidigare, och som finns tillférlitligt dokumenterade hos
arbetsgivaren, beaktas.
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c) Mal och kriterier for bedémningen

En prestation godkidnns om examinanden

e irinsatti foretagets eller organisationens allminna ledningsprinciper och verksamhetssatt

e kinner till vad som paverkar arbetsmotivation och arbetstillfredsstallelse

e kan motivera och uppmuntra arbetsgruppens medlemmar i deras arbete

e kan bedoma vilka krav arbetet stiller pa personalens yrkesskicklighet

e kan pd ett uppbyggande sitt medla 1 konfliktsituationer inom arbetsgemenskapen

e kan bedoma sig sjilv som férman och medlem av arbetsgruppen

e kan inom ramen for sina befogenheter fatta beslut

e kanner till nyckelomradena och malen for sitt eget arbete och sin enhet

e irinsattidet centrala innehéllet i branschens arbetsavtalslagstiftning

e beaktar lagstiftningen och kollektivavtalen 1 sitt arbete

e kan mélmedvetet leda och handleda medlemmarna 1 sin arbetsgrupp i nya arbetsupp-
gifter och nya situationer

e irinsatti principerna for ekonomisk verksamhet

e kan bedoma lonsamhet och kostnadseffektivitet f6r de funktioner som han har ansvar
tor och hur de utvecklas

e kan vilja fungerande, effektiva och ekonomiska I6sningar i nya situationer

e ir systematisk och effektiv i sitt arbete och kan bestimma i vilken ordning de olika ar-
betsuppgifterna skall utforas.

Prestationen bedoms som underkind om examinanden inte beharskar kraven pa

yrkesskicklighet i sin helhet.
3) KVALITETSLEDNING OCH MILJOFRAGOR

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kinner till principerna for kvalitets- och miljésystemen inom branschen. Han
ar insatt i foretagets eller organisationens kvalitets- och miljosystem. Han ser till att de f6r-
verkligas f6r hans egen och hans arbetsgrupps del.

Examinanden forstar vilket mervirde kvalitets- och miljosystemen tillfér kunden och
foretaget eller organisationen. Han forstar vilken betydelse hans verksamhet och val har fér
totalkvaliteten samt foljer principerna for en héllbar utveckling i sitt arbete.

Examinanden kinner till de viktigaste bestimmelserna om avfallshantering som giller
hans arbete och handlar 1 enlighet med dem.

Examinanden ar insatt 1 livscykeln f6r en fastighet och de kvalitativa faktorer som
paverkar den. Han férstar hur underhall och skotsel av husteknisk art paverkar en fastighets
livscykelkostnader och milj6egenskaper.

b) Sétten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten samt behirskandet och tillimpningen av kunskap och principer som
ligger till grund f6r den pavisas huvudsakligen i en verklig arbetsmiljé i samband med dagliga
arbetsuppgifter. Provet kan kompletteras med sirskilda utredningar, skriftliga prestationer
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och uppgifter, intervjuer och samtal samt en sjilvbedémning som examinanden gor.

Vid planeringen och genomférandet av proven kan man beakta de sirdrag som giller
inom examinandens egen bransch eller inom den bransch féretaget eller organisationen som
examinanden har valt verkar. Vid planering och bedomning av proven kan ocksa sadana
projekt som examinanden skétt tidigare, och som finns tillf6rlitligt dokumenterade hos
arbetsgivaren, beaktas.

c) Mal och kriterier for bedémningen

En prestation godkidnns om examinanden
e kanner till principerna for kvalitets- och miljosystem
e irinsatti fOretagets eller organisationens kvalitets- och miljosystem
e inser nyttan med kvalitets- och miljosystem
e kan se till att hans arbetsgrupp kénner till och féljer systemens principer och direktiv
e beakta principerna for en héllbar utveckling i sitt arbete
e kanner till de viktigaste bestimmelserna om avfallshantering som giller hans arbete
e kan utarbeta behovliga dokument och rapporter for sitt ansvarsomrade
e foOrstar begreppet fastighetens livscykel

e forstar hur underhall och skétsel av husteknisk art paverkar fastighetens livscykelkost-
nader.

Prestationen bedéms som underkind om examinanden inte behirskar kraven pa
yrkesskicklighet i sin helhet.

6 § Verksamhet p& arbetsplatsen

1) HANTERING AV FORESKRIFTER OCH ANVISNINGAR

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kinner till de viktigaste foreskrifterna och anvisningarna i Finlands bygg-
bestimmelsesamling som giller hans bransch. Han kan i sitt arbete tillimpa den lagstiftning
och de avtal, myndighetsféreskrifter och rekommendationer som giller f6r hans bransch och
kan overvaka att de f6ljs och hur de fungerar i praktiken. Féljande féreskrifter, anvisningar
och rekommendationer giller:

e Al TILLSYN OVER BYGGARBETE, féreskrifter och anvisningar

e (1 LJUDISOLERING OCH BULLERSKYDD I BYGGNAD, foreskrifter och an-
visningar

e D1 FASTIGHETERS VATTEN- OCH AVLOPPSINSTALLATIONER, f6reskrifter
och anvisningar

e D2 BYGGNADERS INOMHUSKLIMAT OCH VENTILATION, foreskrifter och
anvisningar

e D06 FVA-ARBETSLEDARE, foreskrifter
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e E7 VENTILATIONSANLAGGNINGARS BRANDSAKERHET, anvisningar
o SISAILMASTOLUOKITUS 2000 om klassificering av inomhusklimat
e Talotekniikka RYL om de allminna byggbestimmelserna

b) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten samt behirskandet och tillimpningen av kunskap och principer som lig-
ger till grund f6r den pavisas huvudsakligen i en verklig arbetsmiljé 1 samband med dagliga
arbetsuppgifter. Provet kan kompletteras med sirskilda utredningar, skriftliga prestationer
och uppgifter, intervjuer och samtal samt en sjalvbedémning som examinanden gor.

Vid planeringen och genomférandet av proven kan man beakta de sirdrag som giller in-
om examinandens egen bransch eller inom den bransch féretaget eller organisationen som
examinanden har valt verkar. Vid planeringen och beddmningen av proven kan ocksé sidana
projekt som examinanden skétt tidigare, och som finns tillférlitligt dokumenterade hos
arbetsgivaren, beaktas.

¢) Mal och kriterier fé6r bedémningen

En prestation godkinns om examinanden

kan soka fram behovlig information i foreskrifter och anvisningar

kan tillimpa foéreskrifter och anvisningar och foljer dem
e kan Overvaka att foreskrifter och anvisningar foljs

kinner till gillande foreskrifter, anvisningar och rekommendationer.

Prestationen bedéms som underkind om examinanden inte beharskar kraven pa yrkesskick-
lighet i sin helhet.

2) HANTERING AV PLANER

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden har grundliggande kunskaper 1 planering och dimensionering i sin egen bransch.
Han kinner till de tillitna strémningshastigheterna i rérnatet och kan vid behov reda ut dem.
Han kan, inom ramen for sina befogenheter, bedéma planer och hur férnuftiga de dr och kan
vid behov rapportera till sin férman om han uppticker nagra brister. Han kan géra upp be-
hévliga skisser dt planeraren 6ver de dndringar som gjorts pa arbetsplatsen.

b) Sétten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten samt behirskandet och tillimpningen av kunskap och principer som lig-
ger till grund f6r den pavisas huvudsakligen i en verklig arbetsmiljé i samband med dagliga
arbetsuppgifter. Provet kan kompletteras med sirskilda utredningar, skriftliga prestationer
och uppgifter, intervjuer och samtal samt en sjilvbedémning som examinanden gor.

Vid planeringen och genomférandet av proven kan man beakta de sirdrag som giller in-
om examinandens egen bransch eller inom den bransch féretaget eller organisationen som
examinanden har valt verkar. Vid planering och bedémning av proven kan ocksa sidana
projekt som examinanden skétt tidigare, och som finns tillférlitligt dokumenterade hos
arbetsgivaren, beaktas.
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c) Mal och kriterier for bedémningen

En prestation godkidnns om examinanden
e kinner till minimi-/maximihastigheterna for strémning i rérnitet
e kan avgora utrymmesbehovet for olika anliggningar inom branschen
e kan gora upp skisser at planeraren 6ver de dndringar som gjorts pa byggplatsen
e kan rapportera de brister han uppticker.

Prestationen bedoms som underkind om examinanden inte beharskar kraven pa yrkes-
skicklighet i sin helhet.

3) ORGANISERING AV VERKSAMHETEN PA BYGGPLATSEN

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kan effektivt planera och leda verksamheten pé arbetsplatsen. Han kinner till
de for branschen typiska grundelement som ligger som grund f6r planeringen pa byggplatsen
och kan anvinda dem. Han kan utnyttja de resurser som behovs i olika situationer for att
garantera att arbetet framskrider effektivt.

Examinanden vet hur viktigt det ér att tidtabeller f6ljs pa en byggplats och han kan han-
tera och rapportera om storningar i verksamheten. Han kan 6vervaka att tidtabellen £6ljs.
Han ir insatt 1 hela arbetsprocessens struktur och helhet i sin enhet. Han kan skapa alterna-
tiva l6sningar 1 nya situationer och kan vid behov dndra pd hur arbetet genomfors.

Examinanden kinner till hur entreprenadavtal samt entreprenadgrinser och entreprenad-
griansbilagor som anvinds inom branschen inverkar pa den praktiska verksamheten. Han
kanner till huvudentreprendrens och underentreprenérernas ansvar och skyldigheter. Han ar
insatt 1 arbetsbeskrivningen och entreprenadgrinsbilagan f6r den byggplats han arbetar pa
och kan tillimpa dem vid dndrings- och tilliggsarbeten.

Examinanden kan identifiera sikerhetsriskerna i arbetet och vet hur arbetsolyckor kan
forebyggas. Han kinner till det centrala innehallet i arbetarskyddsbestimmelserna for en
byggplats och foljer bestimmelserna i sitt arbete.

Examinanden kan vid behov representera sitt foretag pa byggplatsméten och skriva en
promemoria om motet.

b) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten samt behirskandet och tillimpningen av kunskap och principer som lig-
ger till grund f6r den pavisas huvudsakligen i en verklig arbetsmiljé 1 samband med dagliga
arbetsuppgifter. Provet kan kompletteras med sirskilda utredningar, skriftliga prestationer
och uppgifter, intervjuer och samtal samt en sjalvbedémning som examinanden gor.

Vid planeringen och genomférandet av proven kan man beakta de siardrag som galler
inom examinandens egen bransch eller inom den bransch foretaget eller organisationen som
examinanden har valt verkar. Vid planering och bedémning av proven kan ocksa sidana pro-
jekt som examinanden skétt tidigare, och som finns tillf6rlitligt dokumenterade hos arbets-
givaren, beaktas.
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c) Mal och kriterier for bedémningen

En prestation godkidnns om examinanden
e kan planera och organisera arbetet enligt tidtabell och i ritt prioritetsordning

e kan utnyttja de resurser som beh6vs i olika situationer fOr att garantera att arbetet
framskrider effektivt

e kanner till byggplatsens tidtabell och kan rapportera om storningar i verksamheten

¢ kan bedoma sin arbetsgrupps verksamhet och arbetseffektivitet

e kan ge sin arbetsgrupp stod till att utvecklas och till att I16sa problemsituationer

e kan organisera och leda verksamheten inom sin arbetsgrupp

e kan skota samarbetet inom sin arbetsgrupp

e kan avgora vilka person- och materialresurser som behovs

e kan Overvaka och se till att tidtabeller f6ljs

e kan vid behov dndra pa hur och i vilken ordning arbetet genomférs

e kinner till betydelsen av entreprenad- och underentreprenadavtal

e kanner till betydelsen av entreprenadgrinser och entreprenadgrinsbilagan

e kanner till arbetsbeskrivningens betydelse och innehall

¢ kan identifiera och reda ut andrings- och tilliggsarbeten

e kan inom ramen for sitt ansvarsomrade fungera som teknisk expert for sin arbetsplats
och byggplats

e kanner till det centrala innehallet i arbetarskyddsbestimmelserna for byggplatser

e kan identifiera sikerhetsriskerna i arbetet

e kan skriva en promemoria om ett byggplatsmote.

Prestationen bedéms som underkind om examinanden inte behirskar kraven pa
yrkesskicklighet i sin helhet.

7 & Grundléggande arbeten vid tillverkning av kanaldelar

a) Krav pa yrkesskicklighet

1) PUNKTSVETSNING ELLER SOMSVETSNING

Examinanden kinner till funktionsprinciperna och de typiska anvandningsomradena for
motstandssvetsning. Han kidnner till de svetsmaskiner och svetsanordningar som anvinds
och hur de limpar sig for olika svetsobjekt. Han kinner till vilka material och material-
tjocklekar som passar for motstandssvetsning. Han kéinner till hur olika ytbeldggningar
inverkar pa svetsningen och valet av svetsparametrar.

Examinanden kan stilla in ritta svetsparametrar och reglera dem pa svetsapparaturen
med beaktande av materialet och materialtjockleken. Han kan eventuellt programmera
svetsparametrarna, till exempel forstukningen, stromokningen, tryckkraften, svetsstrom-
men/tiden och efterstukningen. Han kan anvinda kring- och hjilputrustning i anslutning till
svetsningen. Han kan ocksa forma svetselektroderna och utféra service pa dem.
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Examinanden kinner till hur konstruktionen hos det stycke som skall svetsas kan begrin-
sa mojligheten till motstandssvetsning. Han kinner till kvalitetskraven pa motstandssvets-
ning. Han kan utféra motstandssvetsningar som uppfyller kvalitetskraven med punktsvets-
eller sémsvetsmetoden. Han kinner till kvalitetskontroll- och testmetoderna for punkt- och
somsvetsvallar samt kan bedéma och testa villarnas kvalitet, t.ex. med hjilp av rullprov eller
urrivningsprov.

2) KLIPPNING MED KRUMSAX

Examinanden kinner till funktionsprinciperna och anvandningsomradena for krumsaxar
samt deras begrinsningar vid klippning. Han kan anvinda hjilpanordningar f6r positionering
och fastspanning av platen. Han kan utfora klippningsarbeten pa ritt sitt och med beaktande
av olycksriskerna. Han kédnner till hur restmaterial fran klippningsarbetet skall hanteras och
kan stida upp pa arbetsplatsen. Han kan ocksa utféra krumsaxens driftunderhall.

3) KLIPPNING MED GRADSAX

Examinanden kdnner 1 huvuddrag till konstruktionen och funktionsprinciperna f6r den sax
som skall anvindas samt dess anvindningsomraden och anvindningsbegransningar. Han vet
hur man stiller in saxen enligt arbetsuppgift (spalten mellan stalen, vinkeln mellan stalen,
slaglingden och det bakre anslagets lige). Han kinner till olycksriskerna vid klippning med
gradsax och kan undvika dem i sitt arbete. Vid klippning med gradsax kan han anvinda
mattskalor, ritsning, ljusstreck och det bakre anslaget. Han kan kontrollera att resultatet av
klippningen motsvarar kraven pa kvalitet och mattnoggrannhet samt gora de korrigeringar
som behovs.

4) KLIPPNING MED FIGURSAX, NIBBLINGSMASKIN OCH PLATSAX

Examinanden kdnner 1 huvuddrag till funktionsprinciperna och vanliga anvandningsomraden
for el- eller tryckluftsdrivna figursaxar och nibblingsmaskiner. Han kan vilja en sax eller
nibblingsmaskin som limpar sig f6r arbetsobjektet med beaktande av platens tjocklek och
andra krav som arbetsobjektet stiller. Han kan reglera stalen och spalten mellan stalen enligt
det material som skall klippas samt vissa stilen. Examinanden kan utfora klippningsarbeten
med figursax eller nibblingsmaskin pa ritt siatt och med beaktande av arbetssikerheten. Han
kan ocksa utfora saxens och nibblingsmaskinens driftunderhall.

Examinanden kinner till olika typer av platsaxar och deras bruksindamal samt kan vilja
en sax som passar arbetsobjektet. Han kan anvinda platsaxen pa ett ritt och sikert sitt samt
vissa och underhilla den.

5) RUNDBOCKNING MED RUNDMASKIN (PLATMANGEL)

Examinanden kinner till vilka metallteoretiska effekter rundbockningen kan fa pa ett
arbetsstycke och kan bedéma och forutse deras betydelse. Han kinner till de vanligaste
konstruktionerna, funktionsprinciperna samt anvindningsomradena och anvindnings-
begrinsningarna fo6r sma, handdrivna platrundmaskiner. Han kidnner till de vanligaste
konstruktionerna, funktionsprinciperna och styrmetoderna samt anvandningsomradena, och
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anvindningsbegrinsningarna fér elmotordrivna platrundmaskiner.

Examinanden kan rundbocka cylindriska och koniska héljen samt utféra delrundningar.
Han vet vilka begrinsningar svetsning kan medfora och hur han skall ga tillviga vid rund-
bockning av plat. Han kinner olycksriskerna vid anvindningen av platrundmaskiner och kan
beakta riskerna 1 sitt arbete. Han kan utféra platrundmaskinernas driftunderhall.

6) KANTBOCKNING MED KANTMASKIN

Examinanden kinner till kantmaskinens konstruktion, funktionsprinciper, anvindnings-
omraden och anvindningsbegrinsningar. Han kanner till hur man staller in en kantmaskin
och principerna for hur man justerar den samt kan stilla in maskinen for drift och drift-
underhall. Han kinner till kantbockningen metallteoretiska effekter pa arbetsmaterialet och
kan beakta dessa i sitt arbete. Han kan beakta materialtjockleken nir han fister arbetsstycket
och vet hur materialet beter sig vid kantbockning sa att vinkelns ldgel motsvarar det som
anges 1 ritningen.

Examinanden kinner till hur kantmaskinen skall anvindas och kan utifran det gora upp
en fungerande arbetsordning och en bockningsplan som motsvarar de mattkrav som stills pa
produkten. Vid kantbockning av arbetsstycken med invecklad form kan han istaindsatta och
anvanda profilmallar som ér lampliga for arbetet samt anvinda hjalpstycken. Han kan anvin-
da det bakre anslaget vid seriekantbockning. Han kan anvinda vinkelmattskalan pa axel-
sviangeln ndr han goér kantbockningar som skall fa en 6nskad vinkel. Han kan beakta hur
materialets elasticitet paverkar kantbockningens resultat. Han kan utféra kantmaskinens

driftunderhall.
7) SICKNING (ANVANDNING AV SICKMASKIN)

Examinanden kinner till bruksindamalen f6r sickning och principerna f6r hur man utfor
sickning. Han kénner till platsickmaskinens konstruktion och funktionsprinciper och hur
man anvinder den pa ritt siatt. Han kan vilja lampliga trissor for sickningen, installera dem
samt gora de justeringar som behovs. Han kan anvinda centreringsapparat vid sickning av
cirklar. Han kan utfor platsickmaskinens underhall.

8) FALSNING

Examinanden kinner till falstyperna for tunnplatar och kan vilja en falstyp som passar for
arbetsobjektet, till exempel stind-, hak-, kant- eller pittsburgfals. Han kan bestimma den
falsman som falsmetoden och falstypen kraver. Han kinner till falsverktygen och kan vilja
ritt verktyg for varje falsningsarbete. Han kan utféra de mitningar och ritsningar som kravs.

Examinanden kan gora de avtunningar av kontaktpunkterna for falsen som krivs. Efter
klippning kan examinanden bocka pliten med handverktyg, kantmaskin, kantpress och fals-
maskin. Han kan sld ihop falsen sa att den blir tit och uppfyller kvalitetskraven i friga om
utseende.

Examinanden kinner till principerna for hur man falsar med logformern samt anvinder
logtormerns bruksindamal. Han kanner till logformerns konstruktion och funktionsprinciper
samt hur man anvander den pa ritt sitt. Han kan utfora logformerns driftunderhall.

32



9) LINEARRITNING OCH TILLVERKNING AV KANALDELAR

Examinanden ar insatt 1 de matteoretiska grundbegreppen och de rittekniska l6sningarna in-
om linearritning, t.ex halvering av en stricka, ritning av rita vinklar samt hur man delar en
vinkel och cirkel i delar. Han kidnner till tillimpningsprinciperna fér parallell-, radial- och
triangulirmetoden samt metodernas typiska anvindningsomraden vid linearritning. Han kan
pa platen ritsa linearmatten som riknats ut med hjilp av dator och som anges 1 ritningar eller
tabeller.

Examinanden kan sjalvstindigt och pa ett professionellt sitt tillverka rektangulira kanaler,
krokar for rektangulira kanaler, de vanligaste T-forgreningarna, de vanligaste 6vergangs-
styckena och olika anslutningskragar.

Examinanden kan sjalvstindigt tillverka kanaleroch kanaldelar antingen med traditionella
verktyg och maskiner eller med NC-styrda maskiner.

10) HOPSATTNING AV KANALDELAR

Examinanden kan planera ritt ordningsfoljd vid hopsittning av en tunnplitskonstruktion
med beaktande av korrekt tillvigagangssitt samt behov av stéd och fastspanning. Han kin-
ner till de metoder och redskap for skarvning som anvands vid montering av tunnplatskonst-
ruktioner och kan vilja ritt skarvmetod beroende enligt bruksindamal. Innan monterings-
svetsningen kan han genom kontrollmatningar sikerstilla att den monterade platkonstruk-
tionen till matt- och formkrav stimmer 6verens med det som anges i ritningarna.

Examinanden kan vilja bland de svetsmetoder som beskrivs i avsnittet om punkt- och
sémsvetsning ndr han skall svetsa ihop platkonstruktioner. Han kdnner till de olika typerna av
popnitar och principerna f6r val av popnit enligt arbetsobjekt samt kan utféra popnitningar.
Han kinner till hur man gor skarvar som lases genom pressning eller klippning samt kan gora
sadana skarvar. Han kéinner till olika skruvférband och kan vilja skruvtyper f6r skruvférband
i monteringsarbetet. Han kinner till de titningsmaterial som anvinds i monteringsarbetet och
kan tita olika konstruktioner pa ritt satt.

Examinanden kan vid behov bedéma sin egen arbetsprestation och motivera sina beslut.

b) Satten att pavisa yrkesskickligheten

Yrkesskickligheten pavisas i regel genom att examinanden utfor arbetsuppgifterna i sedvan-
liga arbetsmiljoer eller i form av sirskilda arbetsprestationer 1 sidan omfattning att man
tillforlitligt kan konstatera att examinandens kunskaper motsvarar kraven pa yrkesskicklighet
bade da det giller de praktiska firdigheter och den teoretiska kunskap som behévs inom
branschen. Under arbetets gang kan man ocksa stilla kompletterande fragor till examinan-
den. De tilliggstardigheter och kunskaper samt den kinnedom om bestimmelser som ligger
till grund for arbetet kan ocksa kontrolleras genom sirskilda prov till de delar de inte framgar
av sjalva arbetet. Vid behov kan yrkesprovet avliggas 1 flera delar eller pa olika platser, dock
sa att fardigheterna kan mitas i den omfattning som férutsitts i kraven for examen. For att
utreda yrkesskickligheten kan man ocksa anvinda sig av intervjuer eller nigon annan metod
for att klargora examinandens kunskapsniva. Fére den slutliga bedémningen skall examinan-
den ocksa ges mojlighet att motivera sin arbetsprestation.
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c) Mal och kriterier for bedémningen

Prestationen bedéms enligt skalan godkind/underkind. Om prestationen 4r underkind fir
examinanden ett meddelande dir de underkinda och godkinda delprestationerna redovisas
samt en redogorelse f6r varfor prestationen har underkénts. For att frimja examinandens
yrkesmissiga utveckling bor respons ges aven for de godkinda prestationerna.

Examinandens arbetstakt i yrkesproven skall motsvara den sedvanliga arbetstakten inom
branschen. De delar som tillverkas skall motsvara kraven inom branschen i friga om matt-
noggrannhet, kvalitet och tithet.

Examinanden skall vid behov kunna bedéma sin egen arbetsprestation och motivera sina
beslut.

En prestation godkinns om examinanden
e cxaminanden har de firdigheter som forutsitts 1 examenskraven
e cexaminanden arbetar raskt och pa ett yrkesmissigt godkint sitt
e slutresultatet av arbetet motsvarar planer och bestimmelser
e slutresultatet av arbetet uppfyller kvalitetskraven
e examinandens arbete 1 Ovrigt 6verensstimmer med foljande beskrivning:

Examinanden behirskar helheter. Han arbetar systematiskt och i logisk ordning. Han viljer
ritta arbetsmetoder och arbetsredskap och anvinder dem pa ritt sitt. Han har de kunskaper
och fardigheter som behovs i arbetet. Han kan anvinda de tekniska dokument och killor
samt matapparater och maskiner som behovs i arbetet. Han kan utarbeta behovliga doku-
ment om sitt arbete. Examinanden viljer ritt material och utrustning samt anvinder dem pa
ett ekonomiskt satt. Han ar kostnadsmedveten och beaktar verksamhetens totalekonomi.
Examinanden har samarbetsf6rmaga. Han kan betjana kunderna bra/enligt foretagets be-
tjaningsprinciper. Han tar hansyn till sikerheten nir han utfor sitt arbete och haller arbets-
miljon 1 ordning.

En prestation underkinns alltid om
e slutresultatet av arbetet inte motsvarar planerna och bestimmelserna
e slutresultatet av arbetet inte uppfyller kvalitetskraven
e den normala tid som reserverats for arbetet visentligt Gverskrids.

Om examinanden klart aventyrar sin egen eller utomstaendes sikerhet eller beter sig osakligt

mot kunder eller andra intressentgrupper skall provet omedelbart avbrytas och prestationen
underkinnas.
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8 § Grundléggande arbeten vid kanal- och apparatinstallationer

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden kan utféra normala installationer av ventilationskanaler, ventilationsanlagg-
ningar och ventilationsanordningar med ritta verktyg och material och enligt ritningar och
arbetsbeskrivningar. Han kidnner till olika installationsmetoder och arbetssitt samt kan
tillimpa och anvinda dem i sitt arbete. Han kan planera installationssittet och material-
anvandningen sa att installationen blir kostnadseffektiv och estetiskt tilltalande. Han kan
beakta myndighetsbestimmelser och myndighetsdirektiv som beror installationerna samt
arbetssidkerheten. Han kan arbeta tryggt pa byggstillningar. Han kan bedéma sin egen
arbetsprestation och motivera sina beslut.

Examinanden forstar funktionsprinciperna for ventilationssystem i smahus och kan
installera sadana ventilationssystem. Han kan installera ventilationskanaler, kanalljudddmpare,
regler- och brandspjill, iandanordningar samt isolerade kanaldelar i smahus och radhus. Han
kan ocksa gora upp forteckningar 6ver ventilationstillbehor.

b) Satten att pavisa yrkesskickligheten

Yrkesskickligheten pavisas i regel genom att examinanden utfor arbetsuppgifterna i sed-
vanliga arbetsmiljoer eller 1 form av sirskilda arbetsprestationer i sidan omfattning att man
tillforlitligt kan konstatera att examinandens kunskaper motsvarar kraven pa yrkesskicklighet
bade da det giller de praktiska fardigheter och den teoretiska kunskap som beh6vs inom
branschen. Under arbetets gang kan man ocksa stilla kompletterande fragor till examinan-
den. De tilliggsfirdigheter och kunskaper samt den kinnedom om bestimmelser som ligger
till grund f6r arbetet kan ocksa kontrolleras genom sirskilda prov till de delar de inte framgar
av sjilva arbetet. Vid behov kan yrkesprovet avliggas i flera delar eller pa olika platser, dock
sa att fardigheterna kan mitas i den omfattning som forutsitts i kraven for examen. For att
utreda yrkesskickligheten kan man ocksa anvinda sig av intervjuer eller nigon annan metod
for att klargora examinandens kunskapsniva. Fore den slutliga bedomningen skall
examinanden ocksa ges mojlighet att motivera sin arbetsprestation.

¢) Mal och kriterier fé6r bedémningen

Prestationen bed6éms enligt skalan godkind/underkind. Om prestationen 4r underkind fir
examinanden ett meddelande dir de underkinda och godkinda delprestationerna redovisas
samt en redogorelse for varfor prestationen har underkints. For att frimja examinandens
yrkesmissiga utveckling bor respons ges aven for de godkianda prestationerna.

Examinandens arbetstakt i yrkesproven skall motsvara den sedvanliga arbetstakten inom
branschen. Slutresultatet av installationsarbetet skall motsvara kraven inom branschen i fraga
om mattnoggrannhet, kvalitet och tithet.

Examinanden skall vid behov kunna bedéma sin egen arbetsprestation och motivera sina
beslut.

En prestation godkinns om examinanden
e cxaminanden har de firdigheter som férutsitts 1 examenskraven
e cxaminanden arbetar raskt och pa ett yrkesmissigt godkint sitt
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e slutresultatet av arbetet motsvarar planer och bestimmelser
e slutresultatet av arbetet uppfyller kvalitetskraven
e cxaminandens arbete i Ovrigt Gverensstimmer med foljande beskrivning:

Examinanden behirskar helheter. Han arbetar systematiskt och i logisk ordning. Han viljer
ritta arbetsmetoder och arbetsredskap och anvinder dem pa ritt sitt. Han har de kunskaper
och firdigheter som behdvs i arbetet. Han kan anvinda de tekniska dokument och killor
samt matapparater och maskiner som behovs i arbetet. Han kan utarbeta behovliga doku-
ment om sitt arbete. Examinanden viljer ritt material och utrustning samt anvinder dem pa
ett ekonomiskt sitt. Han dr kostnadsmedveten och beaktar verksamhetens totalekonomi.
Examinanden har samarbetsformaga. Han kan betjana kunderna bra/enligt foretagets betjin-
ingsprinciper. Han tar hinsyn till sikerheten nir han utfor sitt arbete och héller arbetsmiljon i
ordning.

En prestation underkinns alltid om
e slutresultatet av arbetet inte motsvarar planerna och bestimmelserna
e slutresultatet av arbetet inte uppfyller kvalitetskraven
e den normala tid som reserverats for arbetet visentligt 6verskrids.

Om examinanden klart dventyrar sin egen eller utomstaendes sikerhet eller beter sig osakligt

mot kunder eller andra intressentgrupper skall provet omedelbart avbrytas och prestationen
underkinnas.

9 § Grundlaggande arbeten vid méatning och reglering av luftfléde

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden forstar vikten och nédvindigheten av att reglera en anliggning med tanke pa
driften som helhet och energickonomin. Han kinner till funktionsprinciperna f6r hustekniska
reglersystem.

Examinanden kan sjalvstindigt reglera och mita luftflédet i smahus och radhus och pa
mindre kontor. Han kan anvinda de mitare och apparater som behovs for de vanligaste
mitningarna, till exempel differenstryckmaitare, mikromanometer och pitotror.

Examinanden behirskar de rikneoperationer som krivs vid mitningarna och kan anvin-
da nomogram. Han kan tillimpa maitresultaten 1 de fortsatta datgirder som arbetet fOrutsitter.
Han har de kunskaper i matematik och fysik som mitningarna kriver.

Examinanden kan gbra upp de dokument och mitprotokoll som han behéver 1 sitt arbe-
te. Han kan bedéma sin egen arbetsprestation och motivera sina beslut.

b) Satten att pavisa yrkesskickligheten

Yrkesskickligheten pavisas i regel genom att examinanden utfor arbetsuppgifterna i sedvan-
liga arbetsmiljGer eller i form av sirskilda arbetsprestationer 1 sidan omfattning att man
tillforlitligt kan konstatera att examinandens kunskaper motsvarar kraven pa yrkesskicklighet
bade da det giller de praktiska fardigheter och den teoretiska kunskap som behovs inom
branschen. Under arbetets gang kan man ocksa stilla kompletterande fragor till examinan-
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den. De tilliggsfirdigheter och kunskaper samt den kinnedom om bestimmelser som ligger
till grund f6r arbetet kan ocksa kontrolleras genom sirskilda prov till de delar de inte framgar
av sjilva arbetet. Vid behov kan yrkesprovet avliggas i flera delar eller pa olika platser, dock
sa att fardigheterna kan mitas i den omfattning som forutsitts i kraven for examen. For att
utreda yrkesskickligheten kan man ocksa anvinda sig av intervjuer eller nigon annan metod
tor att klargdra examinandens kunskapsnivd. Fére den slutliga bedémningen skall exami-
nanden ocksa ges moijlighet att motivera sin arbetsprestation.

c) Mal och kriterier féor bedomningen

Prestationen bedoms enligt skalan godkidnd/underkind. Om prestationen dr underkind far
examinanden ett meddelande dir de underkinda och godkinda delprestationerna redovisas
samt en redogorelse for varfor prestationen har underkénts. For att frimja examinandens
yrkesmissiga utveckling bor respons ges dven f6r de godkinda prestationerna.

Examinandens arbetstakt i yrkesproven skall motsvara den sedvanliga arbetstakten inom
branschen. Luftflodet i de kanalsystem som examinanden reglerat skall halla sig inom de
grinser som definieras 1 bestimmelser och direktiv.

Examinanden skall vid behov kunna bedéma sin egen arbetsprestation och motivera sina
beslut.

En prestation godkidnns om examinanden
e cexaminanden har de firdigheter som forutsitts 1 examenskraven
e examinanden arbetar raskt och pa ett yrkesmissigt godkint sitt
e slutresultatet av arbetet motsvarar planer och bestimmelser
e slutresultatet av arbetet uppfyller kvalitetskraven
e cxaminandens arbete i Ovrigt Gverensstimmer med foljande beskrivning:

Examinanden beharskar helheter. Han arbetar systematiskt och i logisk ordning. Han viljer
ritta arbetsmetoder och arbetsredskap och anvinder dem pa ritt sitt. Han har de kunskaper
och fardigheter som behovs i arbetet. Han kan anvinda de tekniska dokument och killor
samt matapparater och maskiner som behovs i arbetet. Han kan utarbeta behovliga doku-
ment om sitt arbete. Examinanden viljer ratt material och utrustning samt anvinder dem pa
ett ekonomiskt sitt. Han 4r kostnadsmedveten och beaktar verksamhetens totalekonomi.
Examinanden har samarbetsfrmaga. Han kan betjana kunderna bra/enligt foretagets be-
tjaningsprinciper. Han tar hinsyn till sakerheten nar han utfor sitt arbete och haller arbets-
miljon 1 ordning.

En prestation underkinns alltid om
e slutresultatet av arbetet inte motsvarar planerna och bestimmelserna
e slutresultatet av arbetet inte uppfyller kvalitetskraven
e den normala tid som reserverats for arbetet visentligt 6verskrids.

Om examinanden klart dventyrar sin egen eller utomstdendes sakerhet eller beter sig osakligt

mot kunder eller andra intressentgrupper skall provet omedelbart avbrytas och prestationen
underkannas.
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10 § Rengoring av ventilationssystem

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden behirskar rengéringstekniken for ventilationssystem och olika reng6rings-
metoder. Han vet vilka krav som stills pa rengoringsarbetet 1 olika fastigheter, till exempel pa
sjukhus och kontor, samt kan f6lja dessa krav 1 sitt arbete. Han kan kontrollera ventilations-
kanalernas brandisolering och brandbegrinsare. Han kan anvinda ritta redskap for sugning,
borstning och desinficering. Han kan vilja ritta rengéringsmetoder f6r ventilationsanligg-
ningarnas olika delar. Han kan installera de rengéringsluckor som behévs. Han kan kontrol-
lera och rengora ventilationskanaler, kanaldelar och dndanordningar. Efter rengoringen kan
han aterstilla systemet till planenlig funktion.

Examinanden kan rikna ut kanalernas yta och bestimma den tillitna mingden lickluft 1
kanalerna enligt tathets- och tryckklassen. Han kan gora tithetsprover pa ventilationskanaler
enligt gillande standard (SES nr 4699).

Examinanden kan skydda sig sjilv och sin omgivning och beakta hygieniska faktorer
under rengéringsarbetet.

Examinanden behirskar

e rengoring av till- och franluftskanaler

e rengOring av dndanordningar

e tvitting av ventilationsbatterier

e skapande av undertryck i ventilationskanalsystemet

e rengOring av fettkanaler

e aterstillande av systemet till planenlig funktion
Examinanden kan gbra upp en rengéringsplan samt skriva behovliga dokument om arbetet
(kontroll- och rengoringsprotokoll) och mitprotokoll. Han kan bedéma sin egen arbets-
prestation och motivera sina beslut.

b) Satten att pavisa yrkesskickligheten

Yrkesskickligheten pavisas i regel genom att examinanden utfér arbetsuppgifterna 1 sedvan-
liga arbetsmiljGer eller i form av sirskilda arbetsprestationer i sidan omfattning att man
tillforlitligt kan konstatera att examinandens kunskaper motsvarar kraven pa yrkesskicklighet
bade da det giller de praktiska fardigheter och den teoretiska kunskap som beh6vs inom
branschen. Under arbetets gang kan man ocksa stilla kompletterande fragor till examinan-
den. De tilliggsfirdigheter och kunskaper samt den kinnedom om bestimmelser som ligger
till grund for arbetet kan ocksa kontrolleras genom sirskilda prov till de delar de inte framgar
av sjalva arbetet. Vid behov kan yrkesprovet avlaggas 1 flera delar eller pa olika platser, dock
sa att firdigheterna kan mitas i den omfattning som férutsitts i kraven for examen. For att
utreda yrkesskickligheten kan man ocksa anvinda sig av intervjuer eller nigon annan metod
for att klargora examinandens kunskapsniva. Fore den slutliga bedomningen skall exami-
nanden ocksa ges moijlighet att motivera sin arbetsprestation.
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c) Mal och kriterier for bedémningen

Prestationen bedéms enligt skalan godkind/underkind. Om prestationen dr underkind fir
examinanden ett meddelande dir de underkinda och godkinda delprestationerna redovisas
samt en redogorelse for varfor prestationen har underkints. For att frimja examinandens
yrkesmissiga utveckling bor respons ges aven for de godkinda prestationerna.

Examinandens arbetstakt i yrkesproven skall motsvara den sedvanliga arbetstakten inom
branschen. Slutresultatet av rengdringsarbetet skall motsvara myndighetsbestimmelserna i
fraga om tithet, reglering av luftflode, byggnadens tryckférhallanden, energickonomi och
hilsoaspekter.

Examinanden skall vid behov kunna bedéma sin egen arbetsprestation och motivera sina
beslut.

En prestation godkidnns om examinanden
e cxaminanden har de firdigheter som férutsitts 1 examenskraven
e cxaminanden arbetar raskt och pa ett yrkesmaissigt godkant sitt
e slutresultatet av arbetet motsvarar planer och bestimmelser
e slutresultatet av arbetet uppfyller kvalitetskraven
e examinandens arbete i Ovrigt 6verensstimmer med foljande beskrivning:

Examinanden behirskar helheter. Han arbetar systematiskt och i logisk ordning. Han valjer
ritta arbetsmetoder och arbetsredskap och anvinder dem pa ritt sitt. Han har de kunskaper
och fardigheter som behovs i arbetet. Han kan anvinda de tekniska dokument och killor
samt matapparater och maskiner som behovs i arbetet. Han kan utarbeta behovliga doku-
ment om sitt arbete. Examinanden viljer ratt material och utrustning samt anviander dem pa
ett ekonomiskt sitt. Han ar kostnadsmedveten och beaktar verksamhetens totalekonomi.
Examinanden har samarbetsf6rmaga. Han kan betjana kunderna bra/enligt foretagets be-
tjaningsprinciper. Han tar hansyn till sikerheten nar han utfor sitt arbete och haller arbets-
milj6n i ordning.

En prestation underkinns alltid om
e slutresultatet av arbetet inte motsvarar planerna och bestimmelserna
e slutresultatet av arbetet inte uppfyller kvalitetskraven
e den normala tid som reserverats for arbetet visentligt 6verskrids.

Om examinanden klart dventyrar sin egen eller utomstaendes sikerhet eller beter sig osakligt

mot kunder eller andra intressentgrupper skall provet omedelbart avbrytas och prestationen
underkannas.
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11 8§ Féretagsamhet

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanden vet vad arbetet som foretagare forutsitter. Han kan bedoma sina féretagar-
egenskaper och sin eventuella foretagsverksamhet samt pa vilka omraden och hur han kan
utveckla sina fardigheter som foéretagare. Han har en gedigen yrkeskunskap inom sin bransch
och forstar foretagsverksamheten inom branschen. Han kan analysera branschen samt moj-
ligheterna till och riskerna med att starta och utveckla féretag inom branschen. Han har
ocksa de baskunskaper som beh6vs for att starta ett eget foretag.

Examinanden kinner till skillnaderna mellan olika foretagsformer och vet vilka administ-
rativa atgarder som vidtas nir man grundar ett foretag. Han kan tillsammans med experter
utveckla en konkurrenskraftig affirsidé och vet hur man anvinder den som grund for planer-
ingen och startandet av verksamheten. Han vet vilka ekonomiska, produktionsmassiga och
psykiska resurser som foéretagsverksamheten kriver och kan bedéma behovet av sidana
resurser exempelvis nir det giller att starta det egna fOretaget.

Examinanden forstar att kundrelationerna och andra kontakter dr en visentlig del av en
framgangsrik foretagsverksamhet och han har dirfor beredskap att utveckla dessa relationer.
Han kinner till prissattningen av produkter och kinner till de viktigaste ekonomiska nyckel-
talen. Han kanner till den centrala lagstiftningen om foretagsverksamhet. Han kan skaffa
information och experttjanster som behdvs vid etablering av féretag och i olika skeden av
foretagsverksamheten.

b) Satten att pavisa yrkesskicklighet

I yrkesprovet bedéms:
e examinandens virderingar och personliga forutsittningar att arbeta som foretagare

e cxaminandens kunskaper och firdigheter 1 foretagsamhet.

Det ar viktigt att arrangera yrkesproven och vilja miljon sa att man pa ett tillforlitligt satt kan
mita de bada firdigheterna.

Vid bedémningen av enskilda faktorer dr det viktigt att man beaktar examinandens fo1-
maga att utvardera sina egna forutsittningar att fungera som foretagare. Bedomningen base-
ras pa sjalvbedémning, jimfoérande bedémning i grupp och diskussioner med sakkunniga.
Som arbetsredskap kan man anvinda bland annat olika typer av samtal och analyser. Man
bedomer inte om examinanden 4r en bra foretagare eller inte, utan syftet ar att man bildar sig
en uppfattning om personens féretagarprofil. Genom att tolka sin féretagarprofil kan exami-
nanden sjilvstindigt eller tillsammans med sakkunniga gora upp en utvecklingsplan for att
frimja sitt eget arbete som féretagare. De som deltar 1 bedémningen av denna studiehelhet
skall ha sakkunskap om foretagsverksamhet och foretagsutveckling.

Kunskaperna och firdigheterna i1 foretagsamhet bedoms pa basis av verkligt arbete i an-
slutning till féretagsamhet. En central del av provet ir ett langsiktigt projekt dir malet dr att
etablera ett foretag. I projektet bearbetar examinanden sin foretagsidé till affarsidé. Nir exa-
minanden bygger upp en fungerande affirsidé bor han mangsidigt analysera verksamhets-
miljon och sirskilt ur en blivande foretagares synvinkel inom branschen. Examinanden skall
med sakkunniga inom branschen kunna diskutera méjligheten att starta eget foretag och
fragor 1 anslutning till det.

Examinanden skall kunna gora upp de viktigaste planerna som behévs 1 affarsverksam-
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heten och bedéma hur dndamalsenliga de dr. Han skall ocksa kunna analysera sitt tilltinkta
foretags resursbehov. Provet kan kompletteras med utredningar, kalkyler och annan skriftlig
produktion samt muntliga diskussioner och intervjuer.

c) Mal och kriterier for bedémningen
Malen for bedommningen:
e att bedoma de egna foretagarfirdigheterna och planera utvecklingen som foretagare

e att kinna till vilka grundliaggande fardigheter som behovs for att starta ett foretag samt
behirska centrala fragor i anslutning till detta

e att kunna utnytta experttjanster och informationskallor.

Kriterier for bedomningen:

Examinanden vet vad arbetet som foretagare kraver och vilka firdigheter som behovs for att
man skall lyckas som foretagare. Han kan analysera sina férutsittningar att arbeta som foreta-
gare och ocksa sina virderingar och kan utifrin dessa bedéma sin egen féretagsamhet och
gora upp en utvecklingsplan for sig sjilv som foretagare. Han kan skapa 16sningar for fore-
tagsverksamheten och samtidigt lita pa sitt eget omdome. Han virdesitter ocksa sin yrkes-
skicklighet och kan utnyttja den.

Examinanden kinner den bransch och den region han arbetar i tillrdckligt bra for att
kunna analysera hur framtidsutsikterna och marknadsliget inverkar pa mojligheterna att
starta ett eget foretag.

Examinanden vet pd vilka olika sitt en blivande féretagare kan starta sin foretagsverk-
samhet. Han kinner till de vanligaste 16sningarna i Finland, bland annat dd det giller fore-
tagsformer, forfaranden vid grundandet av foretaget, fordelning av ansvaret, resursbehov och
risker, och kan diskutera med sakkunniga om limpliga alternativ for sin féretagsverksamhet.
Examinanden kinner till vilka ekonomiska, produktionsmissiga och psykiska resurser som
krivs for att driva ett foretag och kan bedéma behovet av dessa resurser, till exempel da det
giller att starta det egna foretag. Han vet vilka lagstadgade atgarder som krivs vid grundandet
av foretag och den 6vriga centrala lagstiftningen om foretagsverksamhet samt vet var det vid
behov finns experttjanster att tillga.

Examinanden kan utveckla en konkurrenskraftig affirsidé med hjilp av sakkunniga. Han
forstar vilken uppgift affirsidén har som arbetsredskap inom foéretagsverksamheten och vet
hur affirsidén skall anvindas som grund for planeringen och etableringen av verksamheten.
Nir examinanden utvecklar affarsidén tar han hinsyn till efterfragan och konkurrensen pa
marknaden samt olika specialiseringsfaktorer som ir viktiga for att verksamheten skall
fungera.

Examinanden forstar att kund- och andra samarbetsrelationer ar en visentlig del av en
framgangsrik affirsverksamhet. Han vet vilka virderingar som ligger till grund f6r uppratt-
héllandet av kundrelationerna och andra samarbetsférhéllanden i hans tilltinkta féretag och
for de verksamhetssitt som har definierats i affirsidén. Han har de firdigheter som beh6vs
for att bygga upp och uppritthalla kund- och leverantérsrelationer samt andra nitverks-
forhallanden som ir viktiga for att verksamheten skall fortleva.

Examinanden forstir vad en I6nsam verksamhet grundar sig pa och kan paverka fore-
tagets lonsamhet. Han kan tolka foretagets bokslut, bland annat med avseende pa kapital,
tillgangar, likviditet och resultat. Han forstar principerna for kostnadsberikning och vet vilka
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marknadsmaissiga faktorer man maste beakta vid en férnuftig prissittning av produkter eller
tjanster. Han kan géra en grovt uppskattad budget 6ver inkomster och utgifter och kan séka
information och experttjanster for att 16sa beskattningsfragor som ber6r branschens foretags-
verksambhet.
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Utbildningsstyrelsen har godkant dessa
examensgrunder med stod av lagen om
yrkesinriktad vuxenutbildning.

De fristdende examina ar examina som
sarskilt planerats och utvecklats for att
avlaggas av den vuxna befolkningen.

Planeringen och genomférandet av de
fristAende examina baserar sig pa ett
nara samarbete mellan sakkunniga
inom undervisning och arbetsliv.
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