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Kapitel 1
FRISTAENDE EXAMINA

1 § Anordnande av fristdende examina

Examenskommissionerna som tillsitts av Utbildningsstyrelsen och bestar av representan-
ter fOr arbetsgivare, arbetstagare, lirare och vid behov sjilvstindiga yrkesutévare ansvarar
tor anordnandet och 6vervakningen av fristiende examina samt utfardar examensbetyg.
Examenskommissionerna gor ett avtal om anordnande av fristiende examina med utbild-
ningsanordnarna och vid behov med andra sammanslutningar och stiftelser. Fristaende
examina kan inte anordnas utan giltigt avtal med examenskommissionen.

2 § Avlaggande av fristdende examen

Fristiende examen avliggs genom att examinanderna vid examenstillfillen i praktiska
arbetsuppgifter pavisar det kunnande som forutsitts i examensgrunderna. Varje examens-
del ska bedémas skilt for sig. Bedomningen gbrs som ett samarbete mellan representanter
tor arbetsgivare, arbetstagare och undervisningssektorn. Inom branscher dir det dr vanligt
med sjilvstindiga yrkesutOvare tas dven denna part i beaktande vid valet av bedémare.
Bedémningen godkinns slutligen av examenskommissionen. Examensbetyg kan beviljas
da examinanden har avlagt alla examensdelar som krivs med godkint vitsord.

3 § Grunderna for fristdende examen

I examensgrunderna faststills vilka delar och eventuella kompetensomraden som hor till
examen, uppbyggnaden av examen, den yrkesskicklighet som krivs i de olika examens-
delarna, bedémningsgrunderna (malen och kriterierna for bedémningen) samt sitten att
pavisa yrkesskicklighet.

En examensdel utgér ett delomrade inom yrket som gér att avskilja fran den naturliga
arbetsprocessen till en sjilvstindig helhet som kan bedémas. Kraven pa yrkesskicklighet
som beskrivs 1 de olika examensdelarna koncentrerar sig pa de centrala funktionerna och
verksamhetsprocesserna inom yrket samt pa yrkespraxis inom den aktuella branschen. De
omfattar aven firdigheter som allmint behovs i arbetslivet, till exempel sociala fardig-
heter.

Milen och kriterierna f6r bedomningen ar harledda ur kraven pa yrkesskicklighet. Mal-
en f6r bedomningen anger de kunskapsomraden som man vid bedémningen faster sar-
skild vikt vid. Definitionen av dessa mal underlittar ocksa bedomningen av den aktuella
arbetsprocessen. Bedomningen ska ticka alla de mal f6r beddmning som beskrivs i
examensgrunderna. Kriterierna f6r bedémningen bestimmer den kvalitativa och kvantita-
tiva nivan pd en godkind prestation.

Sitten att pavisa yrkesskicklighet innehaller preciserande anvisningar om avliggandet
av examen. Yrkesskickligheten pavisas i allmidnhet i1 autentiska arbetsuppgifter. Sitten att
pavisa yrkesskicklighet kan innehalla direktiv f6r bl.a. hur en examensprestation vid behov
kan kompletteras sa att alla krav pa yrkesskicklighet blir beaktade.



4 § Personlig tillampning i fristdende examen

Utbildningsstyrelsen har utfirdat en sirskild féreskrift om personlig tillimpning.

5 § Bedomning av yrkesskickligheten i fristdende examen

Vid bedémning av yrkesskickligheten dr det viktigt att ingdende och noggrant granska hur
examinanderna visar att de kan det som examensgrunderna forutsitter 1 kraven pa yrkes-
skicklighet f6r den aktuella examensdelen. Vid bedémningen tillimpas de bedémningskri-
terier som faststillts 1 examensgrunderna. Bedémarna ska méangsidigt anvinda sig av olika
och i férsta hand kvalitativa bedémningsmetoder. Anvinds endast en metod, blir resul-
tatet inte nodvandigtvis tillforlitligt. Vid bedomningen beaktas bransch- och examens-
specifika sirdrag i enlighet med examensgrunderna. Om examinanderna har tillf6rlitliga
utredningar om tidigare pavisat kunnande, granskar bedomarna hur de motsvarar kraven
pa yrkesskicklighet i examensgrunderna. Bedémarna féreslar f6r examenskommissionen
att kunnandet erkinns som en del av examensprestationen. Examenskommissionen fattar
det slutliga beslutet om erkinnande av tidigare pavisat kunnande som tillforlitligt utretts.

Bedémning av yrkesskicklighet ar en process dar insamling av bedémningsmaterial och
dokumentering av bedémning spelar en viktig roll. Representanter for arbetslivet och lara-
re gOr pa trepartsbasis en noggrann och mangsidig beddmning. Examinanderna ska klart
och tydligt fa veta hur bedémningsgrunderna tillimpas i deras eget fall. De ska ocksa ges
méjlighet att sjilva bedéma sina prestationer. Examensarrangéren gor upp ett beddm-
ningsprotokoll ver examensprestationen f6r den aktuella examensdelen som underteck-
nas av bedémarna. Till en bra bedémningsprocess hor ocksa att efter detta ge examinan-
derna respons pa prestationerna. Det slutliga bedomningsbeslutet fattas av examens-
kommissionen.

Bedomare

De personer som bedémer examinandernas yrkesskicklighet ska ha god yrkeskunskap
inom det aktuella omradet. Examenskommissionen och examensarrangéren kommer
overens om bedomarna i avtalet om anordnande av fristiende examen.

Rittelse av bedémning

Examinanderna kan inom lagstadgad tid anhalla om rittelse av bedémning av den
examenskommission som ansvarar for den aktuella examen.

En skriftlig begiaran om rittelse riktas till examenskommissionen. Examenskommis-
sionen kan efter att ha hért beddmarna besluta om en ny bedémning. Det gar inte att
genom besvir anhalla om dndring av examenskommissionens beslut som giller rittelse av
bedémning.

6 § Betyg

Examenskommissionen beviljar examensbetyg och betyg f6r en eller flera avlagda
examensdelar. Betyg 6ver deltagande 1 forberedande utbildning ges av utbildningsanord-
naren. Utbildningsstyrelsen har utfirdat direktiv om vilka uppgifter som ska framga ur
betyg for fristiende examina, utbildning som férbereder f6r fristiende examen och liro-
avtalsutbildning.
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Betyg for en eller flera examensdelar ges pa begiran. Examensbetyget, liksom betyget
tor en eller flera avlagda examensdelar, undertecknas av en representant f6r examenskom-
missionen och en representant for examensarrangoren.

En anteckning om avlagd fristiende examen i ett av Utbildningsstyrelsen godkint
yrkesbevis dr ett intyg 6ver avlagd examen som ir jamforbart med ett examensbetyg.
Examensarrangoren skaffar och undertecknar yrkesbeviset. Yrkesbeviset ar avgiftsbelagt
t6r examinanden.

7 8§ Utbildning som forbereder for fristdende examen

Det gir formellt sett inte att stilla férhandsvillkor i fraga om utbildning f6r dem som del-
tar 1 fristdende examina. Examina avldggs anda huvudsakligen i samband med férberedan-
de utbildning.

Forberedande utbildning ska anordnas i enlighet med examensgrunderna. Utbildningen
och examenstillfillena ska planeras utgiaende fran examensdelarna. Den som deltar i ut-
bildning som férbereder f6r fristiende examen ska ges méjlighet att delta i examenstill-
tillen och avligga fristiende examen som en del av utbildningen.

Kapitel 2
UPPBYGGNADEN AV YRKESEXAMEN INOM SNICKERIBRANSCHEN

1 8 Examensdelarna

Examen bestir av tre obligatoriska examensdelar. Utéver dem ér det mojligt att avligga
den valfria examensdelen Foretagsamhet.

Yrkesexamen inom snickeribranschen innehaller 18 kompetensomraden av vilka
examinanden viljer ett.

YRKESEXAMEN INOM SNICKERIBRANSCHEN

KOMPETENSOMRADEN

Yrkesexamen inom snickeribranschen innehaller 18 kompetensomraden av vilka
examinanden viljer ett.

Kompetensomrade

TRASNIDERI

Obligatoriska examensdelar

1 § Material och tillverkning inom snickeribranschen
2 § Produktionsekonomi inom snickeribranschen

3 § Trasnideri

Valfri examensdel

21 § Foretagsamhet




Kompetensomrade

INTARSIA

Obligatoriska examensdelar

1 § Material och tillverkning inom snickeribranschen
2 § Produktionsekonomi inom snickeribranschen

4 § Intarsia

Valfri examensdel

21 § Foretagsamhet

Kompetensomrade

SVARVNING

Obligatoriska examensdelar

1 § Material och tillverkning inom snickeribranschen
2 § Produktionsekonomi inom snickeribranschen

5 § Svarvning

Valfri examensdel

21 § Foretagsamhet

Kompetensomrade

INRAMNING AV KONST

Obligatoriska examensdelar

1 § Material och tillverkning inom snickeribranschen
2 § Produktionsekonomi inom snickeribranschen

6 § Inramning av konst

Valfri examensdel

21 § Foretagsamhet

Kompetensomrade

REPARATION OCH RESTAURERING AV SNICKERIPRODUKTER
Obligatoriska examensdelar

1 § Material och tillverkning inom snickeribranschen

2 § Produktionsekonomi inom snickeribranschen

7 § Reparation och restaurering av snickeriprodukter

Valfri examensdel

21 § Foretagsamhet

Kompetensomrade

TILLVERKNING AV EN SNICKERIPRODUKT
Obligatoriska examensdelar

1 § Material och tillverkning inom snickeribranschen

2 § Produktionsekonomi inom snickeribranschen

8 § Tillverkning av en snickeriprodukt

Valfri examensdel

21 § Foretagsamhet
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Kompetensomrade

NUMERISKT STYRD BEARBETNING INOM SNICKERIBRANSCHEN
Obligatoriska examensdelar

1 § Material och tillverkning inom snickeribranschen

2 § Produktionsekonomi inom snickeribranschen

9 § Numeriskt styrd bearbetning inom snickeribranschen

Valfri examensdel

21 § Foretagsamhet

Kompetensomrade

CAD/CAM-TEKNIK INOM SNICKERIBRANSCHEN
Obligatoriska examensdelar

1 § Material och tillverkning inom snickeribranschen

2 § Produktionsekonomi inom snickeribranschen

10 § CAD/CAM-teknik inom snickeribranschen

Valfri examensdel

21 § Foretagsamhet

Kompetensomrade

UNDERHALL AV VERKTYG OCH MASKINER INOM
SNICKERIBRANSCHEN

Obligatoriska examensdelar

1 § Material och tillverkning inom snickeribranschen

2 § Produktionsekonomi inom snickeribranschen

11 § Underhall av verktyg och maskiner inom snickeribranschen
Valfri examensdel

21 § Foretagsamhet

Kompetensomrade

SKOTSEL AV MASKINLINJE INOM SNICKERIBRANSCHEN
Obligatoriska examensdelar

1 § Material och tillverkning inom snickeribranschen

2 § Produktionsekonomi inom snickeribranschen

12 § Skotsel av maskinlinje inom snickeribranschen

Valfri examensdel

21 § Foretagsamhet

Kompetensomrade

FORMPRESSNING

Obligatoriska examensdelar

1 § Material och tillverkning inom snickeribranschen
2 § Produktionsekonomi inom snickeribranschen

13 § Formpressning

Valfri examensdel

21 § Foretagsamhet
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Kompetensomrade

INDUSTRIELL HOPMONTERING OCH FARDIGSTALLNING AV
SNICKERIPRODUKTER

Obligatoriska examensdelar

1 § Material och tillverkning inom snickeribranschen

2 § Produktionsekonomi inom snickeribranschen

14 § Industriell hopmontering och firdigstillning av snickeriprodukter

Valfri examensdel

21 § Foretagsamhet

Kompetensomrade

MONTERING AV SNICKERIPRODUKTER
Obligatoriska examensdelar

1 § Material och tillverkning inom snickeribranschen
2 § Produktionsekonomi inom snickeribranschen

15 § Montering av snickeriprodukter

Valfri examensdel

21 § Foretagsamhet

Kompetensomrade

TEKNISK PLANERING OCH MARKNADSFORING AV MOBLER INOM
SNICKERIBRANSCHEN

Obligatoriska examensdelar

1 § Material och tillverkning inom snickeribranschen

2 § Produktionsekonomi inom snickeribranschen

16 § Teknisk planering och marknadstéring av moébler inom snickeribranschen
Valfri examensdel

21 § Foretagsamhet

Kompetensomrade

INDUSTRIELL DORR- OCH FONSTERTILLVERKNING
Obligatoriska examensdelar

1 § Material och tillverkning inom snickeribranschen

2 § Produktionsekonomi inom snickeribranschen

17 § Industriell dorr- och fonstertillverkning

Valfri examensdel

21 § Foretagsamhet

Kompetensomrade

TILLVERKNING AV TRAPPOR
Obligatoriska examensdelar

1 § Material och tillverkning inom snickeribranschen
2 § Produktionsekonomi inom snickeribranschen

18 § Tillverkning av trappor

Valfri examensdel

21 § Foretagsamhet
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Kompetensomrade

TILLVERKNING AV PARKETT
Obligatoriska examensdelar

1 § Material och tillverkning inom snickeribranschen
2 § Produktionsekonomi inom snickeribranschen

19 § Tillverkning av parkett

Valfri examensdel

21 § Foretagsamhet

Kompetensomrade

KOMPOSITMATERIAL INOM SNICKERIBRANSCHEN
Obligatoriska examensdelar

1 § Material och tillverkning inom snickeribranschen

2 § Produktionsekonomi inom snickeribranschen

20 § Kompositmaterial inom snickeribranschen

Valfri examensdel

21 § Foretagsamhet

Kapitel 3

KRAVEN PA YRKESSKICKLIGHET | YRKESEXAMEN INOM
SNICKERIBRANSCHEN OCH GRUNDERNA FOR BEDOMNINGEN

EXAMENSDELAR

1 § Material och tillverkning inom snickeribranschen

a) Krav pa yrkesskicklighet b) Mal och kriterier for bedomningen

Inom ramen for ett visst kompetensomrade | Tillverkningsprocess

behirskar examinanden tillverkningen av en | Examinanden

snickeriprodukt fran ravara till fardig ® kan tolka och félja arbetsritningar och

produkt. arbetsanvisningar

e kan planera de olika arbetsfaserna i en
tillverkningsprocess

e utfor sitt arbete ekonomiskt och syste-
matiskt

e kan berakna materialatgangen i sam-
band med planeringen av arbetet

e kan dokumentera sitt arbete och
avligga rapport.
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Examinanden kanner till och kan vilja
limpliga material for olika dndamal.

Material som anvinds inom
snickeribranschen
FExaminanden

e kinner till de trimaterial och tribasera-
de skivmaterial som anvands inom
snickeribranschen

e kinner till ovriga material och tillbehor
som anvinds inom snickeribranschen
samt deras egenskaper

e kan vilja och anvinda olika material
inom sitt kompetensomrade med
beaktande av de krav som produkten
staller pa materialet.

Examinanden vet varfor virke bor torkas
samt torkningens inverkan pa slutpro-
dukten.

Torkning
Examinanden
e vet hur fukt och dndringar i fukthalten
inverkar pa trimaterial och triproduk-
ter
e kianner till olika metoder for torkning
av virke, identifierar torkningsfel och
kianner till deras orsaker
e vet hur torkade trivaror lagras
e kan kontrollera fukthalten i travaror
med en fuktmatare.

Examinanden ir fértrogen med de vanligas-
te maskinerna och handverktygen inom
snickeribranschen samt med deras anvind-
ning inom ramen for sitt kompetens-
omrade.

Maskiner, utrustning, skir och hand-
verktyg inom snickeribranschen
Examinanden

e vet hur maskiner och 6vrig utrustning
anvinds sakert och andamalsenligt

e vet vilka faktorer som inverkar pa val
och anvindning av maskinverktyg och
skiar med hinsyn till maskiner,
bearbetning och arbetssikerhet

e vet hur rotations-, skir- och frammat-
ningshastigheten inverkar pa bearbet-
ningen och den tillverkade produktens
kvalitet

e forstar vilken betydelse underhall av
snickerimaskiner och skar har f6r an-
vindningen och kan utféra sma
serviceatgirder och reparationer

e ir fortrogen med handverktygen inom
snickeribranschen och kan anvinda
dem pa det sitt som arbetsuppgifterna,
produkterna och materialen inom det
egna kompetensomradet forutsatter.
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Examinanden kinner till de konstruktioner,
konstruktionslésningar och férband som
anvands inom snickeribranschen.

Konstruktioner och forband
Examinanden
e ir fortrogen med de férband och kon-
struktioner som anviands inom bran-
schen
e vet hur de dimensioneras och tillverkas
e vet vilka konstruktioner och férband
som anvinds inom det egna kompe-
tensomradet och behirskar dimensio-
nering av dem samt deras toleranser
e vet vilka lim och limningsmetoder som
limpar sig f6r olika andamal.

Examinanden kinner till de olika skedena
tor slutbearbetning och ytbehandling samt
deras betydelse f6r slutprodukten.

Slutbearbetning och ytbehandling
Examinanden
e kinner till de krav som olika ytbehand-
lingar stiller pa slutbearbetningen
e kanner till olika typer av ytbehandlings-
medel inom snickeribranschen samt
deras egenskaper, anvindning och
sakerhetsfaktorer
e vet hur ytbehandling av produkter
inom det egna kompetensomradet ska

utforas.
Examinanden idr fértrogen med automa- Automation
tionsteknikens tillimpningar 1 snickeri- Fxaminanden

industrin.

e vet vilken typ av automationsteknik
som anviands inom snickeriindustrin

e kinner till pneumatikens och hydrauli-
kens anvindningsomraden inom
snickeribranschen

e kanner till pneumatikens och hydrauli-
kens funktionssatt och funktionsskill-
nader

e kan anvinda pneumatisk, hydraulisk
och annan utrustning inom ramen for
sitt kompetensomrade

e kinner till och kan klarligga automa-
tions- och CNC-teknikens anviand-
ningsmojligheter inom ramen for sitt
kompetensomrade.

c) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Med kraven pa yrkesskicklighet i denna examensdel avses de kunskaper och fardigheter
som en snickare behirskar, oberoende av inom vilket valfritt kompetensomrade inom
snickeribranschen som yrkeskompetensen pévisas. Innehallet i examensdelen bor priori-
teras enligt kompetensomrade sa att kraven pa yrkesskicklighet inte dndras.
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Yrkeskompetensen i denna examensdel bestar av kinnedom om material, fardiga kom-
ponenter, maskiner, arbetsmetoder, konstruktioner och ritningar samt deras olika tillimp-
ningar i de arbetsuppgifter som féorekommer inom examinandens kompetensomrade.

Denna examensdel avldggs genom att examinanden utfor arbetsuppgifter i autentiska
arbetsmiljoer inom branschen eller genom separata arbetsprestationer i sidan omfattning
att examinandens yrkesskicklighet pa ett tillforlitligt sitt kan konstateras motsvara de ovan
beskrivna kraven. Examinandens beredskap och férmaga att tillimpa och omvandla sina
kunskaper och firdigheter i férinderliga situationer och arbetsmiljéer bor framga i
examensprestationen. Till den del som det inte dr mojligt att pavisa yrkeskunskaperna i
examensprestationen kompletteras de med hjilp av andra tillférlitliga beddmningsmeto-
der, till exempel intervjuer och skriftliga uppgifter.

En tydlig likgiltichet f6r den egna eller omgivningens arbetssikerhet samt ett osakligt
beteende mot en kund eller nagon annan leder till att examensprestationen omedelbart

avbryts.

Denna examensdel kan avlaggas i samband med andra obligatoriska examensdelar. Om
examensdelen avldggs 1 samband med andra examensdelar bor utbildningsanordnaren se
till att bedomningen av varje enskild examensdel alltid sker separat.

2 § Produktionsekonomi inom snickeribranschen

a) Krav pa yrkesskicklighet

b) Mal och kriterier for bedémningen

Examinanden kanner till hur skogsindust-
rin ar uppbyggd och dess betydelse for var
nationalekonomi samt snickeriindustrins
andel av hela skogsindustrin.

Kinnedom om skogsindustrin och
snickeriindustrin
Examinanden
e kan beskriva strukturerna i sin bransch
och dess betydelse f6r samhillet
e kan bedoma vilka krav pa yrkeskom-
petens som kravs i framtiden inom det
egna kompetensomradet

e vet hur yrkeskompetensen kan uppratt-
hillas och vidareutvecklas.

Examinanden kanner till produktivitetens
betydelse och faktorer som inverkar pa re-
sultatet 1 ett foretag inom snickeri-
industrin.

Kinnedom om férutsittningarna for
foretagsverksamhet
Examinanden
e vet vilka dtgirder och faktorer som har
central inverkan pa féretagets produk-
tivitet
e kan granska verksamhetens resultat och
lonsambhet i ett foretag
e kinner till en féretagares skyldigheter

och ansvar.
Examinanden kinner till kvalitetens bety- | Kdnnedom om kvalitet och kvalitets-
delse med tanke pa produktionsverksam- | system
hetens resultat och foretagets konkurrens- | Examinanden

kraft.

e kan bedoma den tekniska kvaliteten pa
produkter
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ar medveten om de faktorer som
paverkar verksamhetens kvalitet

kan handla enligt kvalitetssystemets krav

vet hur kvalitetssystemen kan anvindas
tor att forbittra foretagets 16nsamhet.

Examinanden kinner till férutsattningarna
tor foretagssamarbete och underleveran-
torsverksamhet och behirskar social
viaxelverkan i olika situationer i arbetslivet.

Kundrelationer och nitverk
FExaminanden

kianner till de kundrelationer och nitverk
som anknyter till produktionsverksamhet
inom det egna kompetensomradet
torstar nitverkens betydelse for fore-
tagets interna processer med tanke pa
produktionens flexibilitet

kan arbeta som en aktiv medlem av ar-
betsgemenskapen och lira ut sina kun-
skaper och firdigheter till sina arbets-
kamrater.

Examinanden kan arbeta ekonomiskt och
effektivt.

Prisbildning f6r arbete och produkter
Examinanden

kan anvinda olika material ekonomiskt
och férstar hur detta inverkar pa pro-
duktens pris

kan avgora hur lang tid som krivs for att
tillverka en produkt eller produktgrupp
och hur tillverkningstiden paverkar
produktens slutliga pris

vet vilka faktorer som inverkar pa priset
for en arbetstimme.

Examinanden kinner till de miljébestim-
melser och rekommendationer som giller
snickeriindustrin.

Miljokrav
Examinanden

kan redogora for miljoeffekterna av pro-
duktionskedjan inom det egna kompe-
tensomradet

kan bedoma nyttan av att det trimaterial
som anvints som ramaterial i en produkt
ar av dokumenterat ursprung

ir medveten om milj6effekterna av an-
vindningen av olika material inom
snickeribranschen och vet hur det avfall
som uppstar 1 produktionen ska sorteras
och efterbehandlas

kan sortera avfall.

c) Satten att pavisa yrkesskicklighet

I denna examensdel innebdr produktionsekonomi inom snickeribranschen sadan allmin
praxis och sidana krav inom arbetslivet som bér vara bekanta for alla som arbetar inom
de olika branscherna och kompetensomradena i snickeriindustrin. Yrkesskickligheten 1
denna examensdel pavisas genom att examinanden forstar huvuddragen i produktions-
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verksamhet och i de firdigheter som intern féretagsamhet kraver. Utvecklandet av arbets-
uppgifterna och arbetsmiljon ér en del av snickeribranschen oberoende av vilken bransch
eller vilket kompetensomrade det ar frigan om eller om personen ar foretagare eller an-
stalld vid ett foretag. I likhet med andra branscher regleras verksamheten inom snickeri-
branschen genom olika anvisningar och krav av samhillet. En viktig del av denna norm-
styrning utgors av miljokraven och kinnedomen om dem ir faktiskt ett av kraven pa
yrkesskicklighet i denna examensdel.

Denna examensdel avldggs genom att examinanden utarbetar en utvecklingsplan f6r
den egna arbetsmiljon eller genom separata arbetsprestationer i sidan omfattning att kom-
petensen i produktionsekonomi inom snickeribranschen pa ett tillforlitligt sdtt kan konsta-
teras motsvara de ovannimnda kraven. I utvecklingsplanen granskar examinanden ut-
vecklandet av verksamheten i enlighet med kraven pa yrkesskickligheten f6r examens-
delen. Utvecklingsplanen bor innehalla tva temaomraden fran nedanstiaende férteckning
och viljs i samarbete med andra representanter fran féretaget.

e utveckling av tillverkningen
¢ minimering av svinnet

e utveckling av ekonomin

e utveckling av arbetsgruppens arbetspunkt eller arbetsmiljo
e utveckling av arbetshandledningen

e utveckling av ordningen och renligheten pé arbetsplatsen

e utveckling av internt samarbete

e foretagets eller Gvriga pa forhand 6verenskomna utvecklingsobjekt.

Examinandens beredskap och férmaga att tillimpa och omvandla sina kunskaper och fir-
digheter i forinderliga situationer och arbetsmiljoer bor framga i examensprestationen.
Till den del som det inte dar mojligt att pavisa yrkeskunskaperna i examensprestationen
kompletteras de med hjilp av andra tillférlitliga beddmningsmetoder, till exempel inter-
vjuer och skriftliga uppgifter.

En tydlig likgiltichet f6r den egna eller omgivningens arbetssikerhet samt ett osakligt
beteende mot en kund eller nagon annan leder till att examensprestationen omedelbart
avbryts.

Denna examensdel kan avliggas i samband med andra obligatoriska examensdelar. Om
examensdelen avldggs 1 samband med andra examensdelar bor utbildningsanordnaren se
till att bedémningen av varje enskild examensdel alltid sker separat.
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3 8 Trasnideri

a) Krav pa yrkesskicklighet

b) Mal och kriterier for bedomningen

FExaminanden kidnner till de mobelstilar dar
trasnideri anvinds.

Olika stilar inom trisnideri
Examinanden
e kinner igen olika mobelstilar bade pa
bilder och i tekniska ritningar samt
utgaende fran konkreta mobler eller
mobelkomponenter
e kinner till de centrala formerna av
trisnideri inom olika stilriktningar.

FExaminanden kan utarbeta och tolka
ritningar for bade stilmobler och moderna
produkter dir snideri forekommer.

Ritningar inom triasnideri
Examinanden
e kan ldsa och tolka tekniska ritningar for
snidade snickeriprodukter

e kan utarbeta ritningar 6ver snidade
komponenter for produkter 1 olika sti-
lar och f6r moderna snickeriprodukter
sa att produkterna eller komponenterna
kan tillverkas utgaende fran ritningarna

e kan genom skuggning dstadkomma tre-
dimensionella effekter i ritningar av
mobeldelar eller prydnadsféremal

e kan med hjilp av ritningar dokumente-
ra prydnadsféremal, mobler eller mo-
beldelar, sa att kopior vid behov ocksa
senare kan tillverkas utgaende fran

ritningarna.
Examinanden kan vilja de limpligaste Val av material
trimaterialen for olika produkter som ska FExaminanden

snidas.

e kan vid valet av material beakta de fak-
torer som inverkar pa snidbarheten,
den yttre kvaliteten, hallbarheten och
finishen

e kan vilja limpligt material f6r en mo-
belkomponent eller ett prydnadsfére-
mal sé att det till sina egenskaper passar
till produkten som helhet

Examinanden kan utfora trasnideti och
anvinda snideriverktyg samt maskiner eller
andra hjalpmedel i de olika arbetsmomen-
ten.

Snideri
Fxaminanden

e kan vissa och underhalla snideriverktyg

e kan anvinda snideriverktyg fOr att
snida mobler i olika stilriktningar

e kan tillimpa snideri ocksd i moderna
produkter

e kan vilja det lampligaste verktyget och
den bista metoden for olika situationer

19




e kan vid behov anvinda ocksi andra
basmaskiner och hjilpmedel inom
snickeribranschen i den omfattning
som behovs for snideriarbeten.

Examinanden kan finslipa och ytbehand- | Slutbearbetning och ytbehandling

la en snidad produkt i enlighet med Examinanden

kraven. e kan utfora forarbete infér ytbehand-
lingen sa att de snidade delarna kom-
mer till sin ritt i den firdiga produkten

e kan utféra en dndamalsenlig ytbehand-
ling med en metod som 6verensstim-
mer med stilen och som framhiver den
visuella helheten i en modern produkt.

c) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Med trisnideri avses dekoration och formgivning av snickeriprodukter med hjilp av olika
snideriverktyg. En trisnidare kan planera, rita, tillverka och slutbearbeta snideriarbeten in-
om snickeribranschen. De produkter som trisnidaren tillverkar kan antingen vara komp-
letta produkter som tillverkas fran borjan till slut eller komponenter avsedda for en storre
helhet. Arbetsuppgifterna utfors i huvudsak av smaindustrin och privata féretagare men
ibland ocksa som serietillverkning i storre skala. Den nya tekniken for numeriskt styrd
bearbetning har vid sidan av basmaskinerna och anordningarna inom snickeribranschen
aven blivit en del av det moderna trasnideriet.

Denna examensdel avldggs genom att examinanden utfor snideriarbeten i autentiska
arbetsmiljoer inom branschen eller genom separata arbetsprestationer i sidan omfattning
att examinandens yrkesskicklighet i trasnideri pa ett tillforlitligt sitt kan konstateras mot-
svara de ovan beskrivna kraven. Examinandens beredskap och formaga att tillimpa och
omvandla sina kunskaper och firdigheter i forinderliga situationer och arbetsmiljéer bor
ocksa framga 1 examensprestationen. Till den del som det inte 4r méjligt att pavisa yrkes-
kunskaperna i examensprestationen kompletteras de med hjilp av andra tillf6rlitliga
bedémningsmetoder, till exempel intervjuer och skriftliga uppgifter.

En tydlig likgiltichet f6r den egna eller omgivningens arbetssikerhet samt ett osakligt
beteende mot en kund eller nagon annan leder till att examensprestationen omedelbart
avbryts.

Denna examensdel kan avliggas i samband med andra obligatoriska examensdelar. Om
examensdelen avldggs 1 samband med andra examensdelar bor utbildningsanordnaren se
till att bedomningen av varje enskild examensdel sker separat.
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4 § Intarsia

a) Krav pa yrkesskicklighet

b) Mal och kriterier for bedémningen

FExaminanden kidnner till de mobelstilar
dir intarsiadekorer anvinds och kan
utarbeta intarsiaritningar.

Mbobelstilar och ritningar for
intarsiadekorationer
Examinanden

kidnner igen saidana mébelstilar dir
intarsiadekor anvinds

kianner till centrala intarsiadekorer inom
olika stilriktningar

kan planera och rita intarsiadekorer

kan férse ritningar med askadliga anvis-
ningar om hur intarsiadekorer ska
tillverkas.

Examinanden kan vilja limpliga trislag
for intarsiadekorer.

Val av material
Fxaminanden

kanner till olika trislag och trimaterialens
yttre sirdrag

identifierar inom ramen for sitt yrke olika
traslag tillrackligt val

kan vilja riktiga traslag och trislag med
ratt utseende for intarsiadekorer

kan utnyttja trislagets fibermonster, fel
eller andra sirdrag vid tillverkning av
intarsiadekorer.

Examinanden kan pa basis av ritningar
vilja en lamplig teknik och framstilla en
intarsiadekor med anvindning av den.

Tillverkning av intarsiadekorer
Examinanden

kan tillverka intarsiadekorer med tunn-
eller tjocklamellteknik

kan vid planering av intarsiadekorer
beakta férindringar i virket som beror pa
variationer 1 luftfuktigheten

behirskar anvindningen av arbetsred-
skap och ritt teknik och kan underhalla
arbetsredskapen

behirskar de material som anvinds vid
tillverkning av intarsiadekorer

kan behandla trilameller pa ratt sitt sa att
inga sprickor eller andra fel uppstar i
dekorerna

kan vid behov anvinda ocksi andra bas-
maskiner och hjilpmedel inom snickeri-
branschen i den omfattning som beh6vs
tor framstillning av intarsiadekorer
behirskar limning av intarsiadekorer pa
stommen.

21




FExaminanden kan framstalla en intarsia-
dekoration och fista den pa en snickeri-
produkt som en del av helheten.

En intarsiaprodukt som en del av en

snickeriprodukt

Examinanden

e har pa forhand tillverkat alla andra delar
av en snickeriprodukt utom de delar som
tillverkas med intarsiateknik

e kan utféra maskinell slutbearbetning av
en intarsiadekor sd att den utgér en del
av produkthelheten

e kan sitta ihop komponenter som han/
hon har tillverkat sjalv till en snickeri-
produkt och gbra det i ritt ordningsfoljd
samt kan anvianda lim, knektar och andra
hjilpmedel sa att slutresultatet blir en

trafirdig produkt med exakta matt och
fin finish

e kan berikna priset pa den produkt som
han/hon har tillverkat utgidende frin att
produkten ir ett bestillningsarbete som
gOrs 1 ett exemplar.

Examinanden kan finslipa och ytbehandla
en firdig produkt.

Slutbearbetning och ytbehandling
Examinanden

e kan med tanke pa den slutliga anvind-
ningen valja slutbearbetnings- och yt-
behandlingsteknik enligt de krav som
stilen, den visuella helheten och ytans
kvalitet staller

e kan inom utsatt tid utféra de olika
arbetsmomenten vid tillverkning av en
intarsiadekor

e kan vilja ritt metod for slutbearbetning
av en produkt och utféra slutbearbet-
ningen

e kan ytbehandla produkten.

c) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Intarsia innebir i samband med snickeriprodukter olika slags infallda dekorationer som
astadkoms med hjilp av sirskilda intarsiatekniker, till exempel tunn- eller tjocklamelltek-
nik med anvindning av olika traslag och trislag 1 olika fargnyanser och ocksa andra till-
verkningsmaterial. En dekopor ska kunna planera, rita och tillverka produktkomponenter
som innehaller intarsiamonster eller behirska hela tillverkningen av en produkt fran bor-
jan till slutbearbetningen. Arbetsuppgifterna utfors 1 huvudsak av smaindustrin och pri-
vata foretagare men ibland dven som serietillverkning i stérre skala. Vid sidan av de tra-
ditionella tillverkningsmetoderna utgér den nya bearbetningstekniken ocksé en del av den

moderna intarsiatillverkningen.

Denna examensdel avldggs genom att examinanden utfor intarsiadekorer i autentiska
arbetsmiljéer inom branschen eller genom separata arbetsprestationer i sidan omfattning
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att examinandens yrkesskicklighet i intarsia pa ett tillforlitligt satt kan konstateras motsva-
ra de ovannimnda kraven. Examinandens beredskap och f6rmaga att tillimpa och om-
vandla sina kunskaper och firdigheter i forinderliga situationer och arbetsmiljoer bor
ocksa framga i examensprestationen. Till den del som det inte 4r mojligt att pavisa yrkes-
kunskaperna i examensprestationen kompletteras de med hjilp av andra tillf6rlitliga
bedomningsmetoder, till exempel intervjuer och skriftliga uppgifter.

En tydlig likgiltighet f6r den egna eller omgivningens arbetssikerhet samt ett osakligt
beteende mot en kund eller nagon annan leder till att examensprestationen omedelbart

avbryts.

Denna examensdel kan avldgeas i samband med andra obligatoriska examensdelar. Om
examensdelen avldggs 1 samband med andra examensdelar bor utbildningsanordnaren se
till att bedémningen av varje enskild examensdel sker separat.

5 § Svarvning

a) Krav pa yrkesskicklighet

b) Mal och kriterier for bedomningen

Examinanden kanner till de principiella
skillnaderna mellan konsvarvning, plan-
svarvning och skélsvarvning och kan utféra
svarvningsarbeten inom varje delomrade.

Svarvning av sma féremal i ett exemplar
Examinanden
e kan vilja lampliga trimaterial for olika
svarvningsarbeten
e kan bereda ett svarvimne och beakta
fastspanningsmetoden och nédvindig
bearbetningsman
e kan fista stycket pa det sitt som varje
arbetsuppgift forutsatter
e kan valja ratt svarvstal for uppgiften
och vissa svarvstilen
e kan utféra savil konsvarvning som
plansvarvning och skalsvarvning enligt
modell eller ritning.

Examinanden kan tillverka en snickeripro-
dukt dir en stor del av komponenterna ar
svarvade.

Tillverkning av en snickeriprodukt fran
borjan till slut
Examinanden

e har som férhandsuppgift tillverkat de
komponenter till en snickeriprodukt
som inte ska svarvas och bearbetat
togarna maskinellt for fastsittning av
de svarvade komponenterna

e har tillverkat idmnen f6r de komponen-
ter som ska svarvas och beaktat n6d-
vindig bearbetningsman

e kan tillverka de svarvade delarna sa att
fogarna blir fasta och de svarvade for-
merna rena och exakta

e kan sitta ihop komponenter som han/
hon har tillverkat sjilv till en snickeri-
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produkt och gbra det i ritt ordnings-
toljd med anvindning av lim, knektar
och andra hjalpmedel sa att slutresul-
tatet blir en trafirdig produkt med
exakta matt och fin finish

e kan berikna priset pa den produkt som
han/hon har tillverkat utgdende fran att
produkten ir ett bestdllningsarbete som
gors 1 ett exemplar

e kan slutbearbeta och ytbehandla pro-

dukten.
Examinanden kan rigga och stilla in en Seriearbete med halvautomatisk svarv
halvautomatisk svarv och svarva en liten Examinanden
serie produkter eller komponenter enligt en e kan montera en jigg eller fixtur ritt
given modell. e kan vilja och fista svarvstal och vid

behov anvinda stodlager

e kan justera svarvens rotations- och
matningshastighet och montera all
skydds- och tilldggsutrustning som ar
nodvindig med tanke pa sikerheten

e kan utfora svarvningen sa att slutresul-
tatet dr en produkt eller komponent
med fin finish och form, exakta matt
och jimn kvalitet

e kan berikna enhetspriset pa produkten
1 exempelfall dir seriens storlek ér a)
liten, t.ex. 50 exemplar, eller b) stor,
t.ex. 5000 exemplar.

c) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Med svarvning avses inom snickeribranschen en bearbetningsteknik som anvinds vid till-
verkning av i huvudsak triprodukter eller trikomponenter som innehaller olika runda de-
taljer. Arbetet utférs ofta inom smaindustrin, varvid svarvningen oftast sker manuellt och
anvinds vid tillverkning av enstaka féremal eller smé produktserier. Till arbetssitten hor
bland annat konsvarvning, plansvarvning och skalsvarvning eller konsvarvning med halv-
automatisk svarv. Typiska produkter ér till exempel komponenter till mébler och andra
triprodukter, sma féremal saisom tallrikar, skalar och askar, samt modeller och formar.
Eftersom svarvningen till 6vervigande del utférs manuellt, ar det sdrskilt viktigt att svar-
varen kanner till olika trislag och deras egenskaper. Uppgifterna i examensdelen ger exa-
minanden erfarenhet av olika traslag och deras egenskaper vid bearbetning i olika rikt-
ningar.

Denna examensdel avliggs genom att examinanden utfor svarvningsarbete i en auten-
tisk arbetsmiljé inom branschen eller genom separata arbetsprestationer i sidan omfatt-
ning att examinandens yrkesskicklighet i svarvning pa ett tillforlitligt sitt kan konstateras
motsvara de ovannimnda kraven. Huvudvikten ligger pa manuell svarvning, men exami-
nanden ska ocksa behirska halvautomatisk svarvning. Goda firdigheter i svarvning kan
inte demonstreras enbart med en svarvad produkt eller ett antal svarvade komponenter,
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utan svarvningsarbetet ska inga i en storre produkthelhet som examinanden tillverkar.
Examinanden ska behirska olika svarvningstekniker i examensprestationen. Examinan-
dens beredskap och formaga att tillimpa och omvandla sina kunskaper och fardigheter i
torinderliga situationer och arbetsmiljéer bor ocksa framga i examensprestationen. Till
den del som det inte dr mojligt att pavisa yrkeskunskaperna i examensprestationen komp-
letteras de med hjalp av andra tillf6érlitliga bedomningsmetoder, till exempel intervjuer och

skriftliga uppgifter.

En tydlig likgiltighet f6r den egna eller omgivningens arbetssikerhet samt ett osakligt
beteende mot en kund eller nagon annan leder till att examensprestationen omedelbart

avbryts.

Denna examensdel kan avliggas i samband med andra obligatoriska examensdelar. Om
examensdelen avldggs 1 samband med andra examensdelar bor utbildningsanordnaren se
till att bedémningen av varje enskild examensdel alltid sker separat.

Anvisning: Numerisk automatsvarvning ingar i examensdelen Numeriskt styrd bearbet-
ning inom snickeribranschen som beskrivs 1 9 §.

6 8 Inramning av konst

a) Krav pa yrkesskicklighet

b) Mal och kriterier for bedomningen

Examinanden kan planera materialen for
inramning av bade ett gammalt och ett nytt
konstverk med beaktande av stilriktningen.

Planering av inramningsarbeten och
materialkinnedom
Examinanden
e kinner till principerna f6r bevarande
inramning
e kinner till de viktigaste teknikerna och
materialen inom konsten for att kunna
rama in konstverken pa ratt satt
e kan faststalla stilen pa ett konstverk
e kan planera olika slags inramningsar-
beten enligt de krav som kunden och
produkten stiller

e ir fortrogen med de material och till-
behor som anvinds vid inramning av
konst samt med olika fastsittnings-
tekniker

e kanner till de ytbehandlingsmetoder
och ytbehandlingsmedel som anvinds
vid inramning

e kinner till sikra metoder att reparera
och rengora konstverk

e kanner till olika sitt att hanga upp
konstverk eller tavlor.

Examinanden ar fortrogen med olika re-
staureringsmetoder, kan vid behov limna
over ett inramningsarbete till en konser-
vator och vet 1 hurudana fragor och nir en

Kinnedom om olika restaurerings-
atgarder
Examinanden

e vet vad begreppen konservering, res-
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expert bor radfragas nir det giller hantering
och konservering av konstverk.

taurering, rekonstruktion och aterstall-
ning av funktionsduglighet innebar vid
reparation av ramar

vet hur ovannimnda begrepp tillimpas
vid reparation och rekonstruktion av
ramar

kan redogora for vilka typer av ramar
som olika restaureringsatgirder vanli-
gen tillimpas pa och hur det utfors,
vilka atgarder som normalt utfors i en
ramateljé och vilka som kraver saidan
specialkunskap att arbetet limnas 6ver
till en expert.

Examinanden kan utféra inramningar av
olika slags konstverk.

Inramning
Examinanden

kan skaffa det material som behovs
kan bestimma en férnuftig arbetsgang
och gora upp en tidsplan for arbetspro-
cessen

kan pa ratt satt hantera de konstverk
som ska ramas in

kan fasta och spanna upp konstverk pa
olika sitt

kan sitta ihop ramar med olika metoder
kan skira glas till olika slags inram-
ningsarbeten

kan f6r hand och med olika hjdlpmedel
skara vanliga och speciella passepartou-
ter 1 kartong

kan utféra finbearbetning av inram-
ningar

kan ytbehandla ramlister (betsa, vaxa,
mala och lackera)

kan reparera skador pa underlag och
dekor pa gamla ramar.

Examinanden kan betjina kunder, prissitta
och marknadsfora arbeten.

Kundbetjining, prissittning och
marknadsf6ring
Examinanden

kan dokumentera en bestallning och
arbetsprocess samt utarbeta arbetsan-
visningar

kan uppskatta hur lang tid ett inram-
ningsarbete och anskaffningen av
material kraver

kan prissitta materialet och arbetet

kan utforma offerter och faststalla
rabatter for olika kundgrupper
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e kinner till leveransvillkoren for inram-
ningsarbeten

e kan 6verlimna ett inramningsarbete till
kunden och ta emot en reklamation

e kan marknadsfora sitt kunnande till
olika kundgrupper.

c) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Med inramning av konst avses inramning av konstverk, bilder, foremal eller andra pro-
dukter. Pa konstinramarens yrkesomrade ligger tyngdpunkten pa féretagsverksamhet,
eftersom storsta delen av dem som arbetar inom denna bransch har egna féretag. Vid
sidan av enskilda kundarbeten samarbetar konstinramaren med konstmuseer, gallerier,
planerare och konstnirer. Exempel pd dessa verksamhetsformer édr inramning av enskilda
konstverk och uppsattning av utstallningar. Inramaren maste kinna till centrala material,
tillbehor och tekniker, vara fortrogen med olika delomraden inom konst samt behérska
kundbetjining.

Denna examensdel avliggs genom att examinanden utfor inramningsarbete 1 en auten-
tisk arbetsmiljé inom branschen eller genom separata arbetsprestationer i sidan omfatt-
ning att examinandens yrkesskicklighet i inramning pa ett tillforlitligt satt kan konstateras
motsvara de ovannimnda kraven. Examinanden viljer ett specialomrade inom vilket han
pavisar sin kompetens i1 konstinramning. Dessutom maste examinanden behirska tre olika
sitt att rama in och konservera konstgrafik pa ett professionellt sitt och kunna rama in
dem till en fardig produkt. En kundbetjianingssituation ska inga i yrkesprovet. Examinan-
dens beredskap och férmaga att tillimpa och omvandla sina kunskaper och fardigheter i
torinderliga situationer och arbetsmiljéer bor ocksa framga i examensprestationen. Till
den del som det inte dr mojligt att pavisa yrkeskunskaperna i examensprestationen komp-
letteras de med hjilp av andra tillférlitliga bedomningsmetoder, till exempel intervjuer och
skriftliga uppgifter.

En tydlig likgiltighet f6r den egna eller omgivningens arbetssikerhet samt ett osakligt
beteende mot en kund eller nagon annan leder till att examensprestationen omedelbart
avbryts.

Denna examensdel kan avliggas i samband med andra obligatoriska examensdelar. Om
examensdelen avldggs 1 samband med andra examensdelar bor utbildningsanordnaren se
till att bedémningen av varje enskild examensdel alltid sker separat.

Forgyllning av ramar ingar inte 1 kraven for denna examensdel.
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7 8 Reparation och restaurering av snickeriprodukter

a) Krav pa yrkesskicklighet

b) Mal och kriterier for bedomningen

Examinanden idr fértrogen med stilriktning-
arna for olika historiska produkter.

Kunskap om det historiska virdet pa
traforemal
Examinanden
e kan undersoka och klarligga vilken stil
olika foremal som ska repareras eller
restaureras representerar och vilka his-
toriska virden som ir forknippade med
dem
e ir fortrogen med olika mobelstilar samt
med regionala och lokala sirdrag hos
finlindska allmogemobler.

FExaminanden kinner till de material och
tillbehor som anvinds vid reparations- och
restaureringsarbete.

Kinnedom om material och tillbehor
FExaminanden

e kinner till olika material, tillbeh6r och
dmnen som anvinds vid reparations-
och restaureringsarbete, till exempel be-
slag, fistanordningar och ytbehand-
lingsmedel och andra tillbeh6r som
anvands i mobler och andra triforemal

e kan bedoma tillgingligheten av material
och 1 vilken man de kan ersittas med
andra material enligt de krav som stills
pa arbetet.

Examinanden kinner till olika restaurerings-
atgirder.

Kinnedom om olika restaurerings-
atgarder
Examinanden
e vet vad begreppen konservering, res-
taurering, rekonstruktion och ater-
stillning av funktionsduglighet innebir
e vet hur dessa begrepp tillimpas vid
reparations- eller rekonstruktionsarbete
e kan redogora for vilka typer av produk-
ter som olika restaureringsatgarder
vanligen tillimpas pa, vilka atgirder
som normalt utfors i ett snickeri och
vilka som kriver sidan specialkunskap
att arbetet bor limnas 6ver till en
expert.

Examinanden kan reparera eller restaurera
mobler eller andra triféremal.

Reparation och restaurering av
traféremal
Examinanden
e kan utarbeta en skriftlig reparations-
eller restaureringsplan for en produkt

e kan gOra en realistisk, specificerad upp-
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skattning av priset

e kan ta bort gammal ytbehandling pa ett
andamalsenligt sitt utan att foremalets
historiska virde blir lidande och utan
att orsaka foremalet nya skador som
kraver reparation

e kan utféra reparation av trimaterial och
eventuell ytbehandling av objekt som
skall repareras eller restaureras och kan
anvinda dndamalsenliga material och
tillbehor for arbetet

e kan dokumentera reparations- eller
restaureringsarbetet.

c) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Med reparation och restaurering av snickeriprodukter avses hantverksmissig snickarfir-
dighet férenad med kulturkdinnedom. Arbetet utférs frimst inom smaindustrin eller av
privatforetagare. Kulturkinnedom ir ett viktigt komplement till de 6vriga kunskaper och
tardigheter som behovs vid reparation och restaurering av snickeriprodukter. Utéver bas-
tardigheter i snickeriarbete ar svarvning, trisnideri, fanerarbete och ytbehandling exempel
pa specialkunnande inom denna bransch. Dessa fiardigheter ska tillimpas pa de mobler
och andra snickeriprodukter som repareras eller restaureras. Pa grund av branschens natur
kan en del av arbetet 1 arbetsprovet, till exempel mébelbeklidnad eller metallarbete, ut-
foras av en underleverantor. Arbeten som forutsitter basfardigheter 1 ytbehandling hor
diremot inte till denna kategori.

Examinandens beredskap och férmaga att tillimpa och omvandla sina kunskaper och
tirdigheter i férinderliga situationer och arbetsmiljer bor ocksa framga i examenspresta-
tionen. Till den del som det inte 4r mojligt att pavisa yrkeskunskaperna i examenspresta-
tionen kompletteras de med hjilp av andra tillfétlitliga bedémningsmetoder, till exempel
intervjuer och skriftliga uppgifter.

En tydlig likgiltighet f6r den egna eller omgivningens arbetssikerhet samt ett osakligt
beteende mot en kund eller nagon annan leder till att examensprestationen omedelbart
avbryts.

Denna examensdel kan avliggas i samband med andra obligatoriska examensdelar. Om
examensdelen avldggs 1 samband med andra examensdelar bor utbildningsanordnaren se
till att bedémningen av varje enskild examensdel alltid sker separat.
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8 8 Tillverkning av en snickeriprodukt

a) Krav pa yrkesskicklighet

b) Mal och kriterier for bedomningen

Examinanden kan forbereda arbetsupp-
giften i tillrdcklig omfattning och vilja
ramaterial enligt de krav som produkten
staller.

Planering av tillverkningen och val av
rdvara
Examinanden

e kan ldsa ritningar for en snickeripro-
dukt och utgiende fran dessa tillverka
en produkt fran borjan till slut
kan utarbeta en komponentlista 6ver de
delar som ingar 1 arbetet
kan med beaktande av produktens
tunktionella kvalitet vilja riktiga och
lampliga material for olika indamal
e kan anvinda material ekonomiskt.

Examinanden kan med hjilp av basmaskin-
er inom snickeribranschen utféra maskinell
bearbetning av fungerande och hogklassiga
komponenter med exakta matt.

Maskinell bearbetning
Examinanden
e kan vilja de bearbetningsmetoder och
maskiner som arbetsuppgiften kriver
och utfora arbetet pa ett tryggt sitt

kan med anvindning av snickerimaski-
ner tillverka amnen, komponenter och
fogar med exakta matt

kan vilja och dimensionera fogarna
enligt ravaran

kan vilja ritt verktyg f6r maskinerna
och bestimma ritt skdrhastigheter for
verktygen

kan vilja ratt matningshastighet enligt
material och materialtjocklek

kan fista ett arbetsstycke pa det sitt
som bearbetningen forutsitter

kan med beaktande av arbetarskyddet
utféra de vanligaste instillningarna och
tillverka de vanligaste jiggarna eller
fixturerna som behovs vid maskinell
tillverkning av fogar

kan arbeta systematiskt

kan tillverka produktkomponenter av
faststalld kvalitet.

Examinanden kan montera ithop en produkt
till en fardig, hogklassig snickeriprodukt.

Montering, limning och beslagsmon-
tering
Examinanden
e kan anvinda de vanligaste knektarna pa
ett sakert sitt vid hopmontering

e kan tillverka jigear och andra hjilpred-
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skap som beh6vs vid montering

e kan stalla in presstiden, trycket och
temperaturen enligt de krav som
arbetet stiller

e kinner till de vanligaste typerna av lim
och kan blanda till lim rétt

e kanner till de vanligaste limmen inom
snickeriindustrin och kan beakta de
sikerhetsforeskrifter som giller lim

e kinner till de vanligaste typerna av
beslag och kan montera dem pa en
produkt

e kan montera produktkomponenter till
en hogklassig och funktionell produkt
med exakta matt.

Examinanden kan finbearbeta en produkt Slipning, finbearbetning och kvalitet

sa att den uppfyller faststillda kvalitets- Examinanden

kritetier. e kanner till de vanligaste slipmedlen och
kan anvinda dem pa ett andamalsenligt
satt

e kinner till de vanligaste ytbehandlings-
medlen och kan finbearbeta en produkt
sa att den uppfyller faststillda kvalitets-
kriterier

e kan pa ett sikert sitt anvanda de maski-
ner och hjilpmedel som behovs vid
slipning

e har kvalitetskinnedom och kan slut-
bearbeta en produkt si att den uppfyl-
ler faststallda kvalitetskriterier.

c) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Med tillverkning av snickeriprodukter avses de kunskaper och firdigheter som behdvs vid
tillverkning av snickeriprodukter. Arbetsuppgifterna bestir av tillverkningsprocessen och
de olika faserna vid tillverkning av en snickeriprodukt med anvindning av snickerimaskin-
er. Det kan till exempel vara fraigan om mébler, specialinredning och enskilda produkter
med rorliga delar, till exempel en dorr eller en lada.

Denna examensdel avliggs genom att examinanden utfor snickeriarbete 1 en autentisk
arbetsmiljé inom branschen eller genom separata arbetsprestationer i sidan omfattning att
examinandens yrkesskicklighet i snickeriarbete pa ett tillforlitligt sitt kan konstateras mot-
svara de ovannimnda kraven. Examensprestationen ska omfatta de centrala arbetsmo-
menten vid tillverkningen av produkterna i fraga och den maste utgora en logisk tillverk-
ningsprocess vars slutresultat ar en trafirdig hopmonterad produkt. Produkten bor slut-
ligen fa den ytbehandling som arbetet kriver. Examinandens beredskap och férmaga att
tillimpa och omvandla sina kunskaper och fardigheter i férinderliga situationer och ar-
betsmiljoer bor ocksa framgi i examensprestationen. Till den del som det inte d4r mojligt
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att pavisa yrkeskunskaperna i examensprestationen kompletteras de med hjilp av andra
tillférlitliga bedomningsmetoder, till exempel intervjuer och skriftliga uppgifter.

En tydlig likgiltighet f6r den egna eller omgivningens arbetssakerhet samt ett osakligt
beteende mot en kund eller nagon annan leder till att examensprestationen omedelbart

avbryts.

Denna examensdel kan avlaggas i samband med andra obligatoriska examensdelar. Om
examensdelen avldggs i samband med andra examensdelar bor utbildningsanordnaren se
till att bedémningen av varje enskild examensdel alltid sker separat.

9 8§ Numeriskt styrd bearbetning inom snickeribranschen

a) Krav pa yrkesskicklighet

b) Mal och kriterier for bedémningen

FExaminanden kan tolka och utarbeta ar-
betsritningar for olika produktkomponenter
inom snickeribranschen.

Tolkning av ritningar
Examinanden
e kan tolka arbetsritningar inom snickeri-
branschen och utifran dessa utarbeta
numeriska bearbetningsprogram
e kan utarbeta bearbetningsprogram ut-
gaende fran bristfilliga arbetsritningar
och befintliga komponenter
e kan rita 2D-arbetsritningar antingen for
hand eller med ett CAD-program.

Examinanden kan utarbeta bearbetnings-
program fér numeriskt styrda bearbet-
ningsmaskiner inom snickeribranschen.
Programmeringen ska kunna utféras med
G-koder eller med bearbetningsmaskinens
eget styrprogram.

Utarbetande av numeriska styrprogram
alternativ 1
Programmering med G-koder

Examinanden

e kan sjilvstindigt utarbeta effektiva och
ckonomiska programkoder f6r nume-
riskt styrd bearbetning

e kan i bearbetningsprogrammen bland
annat anvanda verktygskompensering,
underprogram, bearbetning pa tva be-
arbetningsomraden, vridning, spegling
och tilliggsinformation enligt de krav
som bearbetningssituationen staller

e bchirskar verktygsmaskinens Z-rorelse
och vet hur nollpunktsforskjutningen
och verktygslingden inverkar pa bear-
betningsegenskaperna

e kan bestimma ritt parametervirden for
NC-program

e kan dven tolka och korrigera NC-prog-
ram som utarbetats av ndgon annan.
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alternativ 2
Programmering med verktygsmaskinens
eget styrprogram

Examinanden

e kan anvinda verktygsmaskinens eget
styrprogram pa ett effektivt och ekono-
miskt satt

e kan pa ett mangsidigt satt utnyttja de
mojligheter som programmet erbjuder

e kan bestimma ratt parametervarden for
NC-program

e kan redigera ett firdigt bearbetnings-
program om verktygsmaskinens styr-
program kriver det.

Utover alternativen 1 eller 2 ska
examinanden
e veta hur firdiga bearbetningsprogram
arkiveras
e kanna till parametriska NC-program,
deras anvindningsomraden och grun-
derna for hur de utarbetas.

Examinanden kan gbra en numeriskt styrd
verktygsmaskin klar f6r anvindning.

Atgirder innan bearbetningen inleds
Examinanden

e kan hantera verktygsmaskinens mano-
verutrustning sa att han utan hand-
boécker och utan problem klarar an-
vindningen av maskinen

e behiarskar datakommunikationen mel-
lan verktygsmaskinen och datorn

e kan simulera bearbetningsprogram med
en verktygsmaskin och vid behov korri-
gera programmen

e kinner igen de vanligaste felmeddelan-
dena och kan eliminera orsaken till
sidana

e kan vilja, mita och montera de verktyg
som behovs vid bearbetningen

e kan avgora vilka instillningar och matt-
uppgifter som verktygsmaskinen kriver

e kan spanna fast arbetsstycket i verk-
tygsmaskinen pa ett indamalsenligt satt.

Examinanden kan anvinda en verktygs-
maskin med numerisk styrning.

Bearbetning med en NC-maskin
Examinanden
e kan inom utsatt tid anvinda en NC-
maskin for att tillverka olika slags
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komponenter for snickeriprodukter

e kan producera produktkomponenter
som uppfyller faststillda kvalitetskrav

e kan arbeta sakert med en NC-maskin
och utfora bearbetningen ekonomiskt

e kan underhilla arbetsmaskinen och
hélla ordning pa arbetsplatsen

e kan tillverka vakuumfixturer for arbets-
stycken

e kan ge handledning i den centrala
anvindningen av en NC-maskin sa att
en annan person klarar av att anvinda
maskinen endast f6r bearbetning

e kan slutbearbeta maskinellt bearbetade
produktkomponenter sa att kraven pa
en god ytbehandling uppfylls.

c) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Numeriskt styrd bearbetning inom snickeribranschen innebir kunskap i programmering
och manévrering av datorstyrda verktygsmaskiner. I denna examensdel ska examinanden
utarbeta ett manuellt kodprogram (alternativ 1) eller ett bearbetningsprogram med hjilp
av verktygsmaskinens eget styrprogram (alternativ 2). Med en datorstyrd verktygsmaskin
avses en maskin som bearbetar arbetsstyckena automatiskt enligt ett program och som
anvinds for tillverkning av olika komponenter for snickeribranschen. En NC-maskin ar
en maskin som i allmédnhet har programminne och vars funktioner styrs av en dator.

Denna examensdel avlidggs genom att examinanden anvinder en datorstyrd verktygs-
maskin i en autentisk arbetsmilj6 1 sidan omfattning att examinandens yrkesskicklighet i
anvindning av maskinen och produkttillverkning pa ett tillforlitligt sitt kan konstateras
motsvara de ovannimnda kraven. Komponenterna som framstills fordrar bearbetning
med hogst tre axlar. Produkten bér slutligen fa den ytbehandling som arbetet kriver.
Examinandens beredskap och férmaga att tillimpa och omvandla sina kunskaper och
tirdigheter i férinderliga situationer och arbetsmiljoer bor ocksa framga i examenspres-
tationen. Till den del som det inte 4r mojligt att pavisa yrkeskunskaperna i examenspres-
tationen kompletteras de med hjilp av andra tillférlitliga beddmningsmetoder, till exempel
intervjuer och skriftliga uppgifter.

En tydlig likgiltichet f6r den egna eller omgivningens arbetssikerhet samt ett osakligt
beteende mot en kund eller nagon annan leder till att examensprestationen omedelbart
avbryts.

Denna examensdel kan avliggas i samband med andra obligatoriska examensdelar. Om
examensdelen avldggs i samband med andra examensdelar bor utbildningsanordnaren se
till att bedomningen av varje enskild examensdel alltid sker separat.
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10 8 Cad/cam-teknik inom snickeribranschen

a) Krav pa yrkesskicklighet

b) Mal och kriterier for bedomningen

Examinanden kan med hjilp av ett
datorstott (CAD) konstruktionsprogram
producera 2D-bilder av arbetsstycken.

Tillverkning av 2D-bilder
Examinanden
e kan gora noédvandiga grundinstallningar
i det CAD-program som anvinds
e kan anvinda programmet for att
modellera arbetsstyckenas geometri
e kan anvinda programmets bearbet-
ningsfunktioner och andra egenskaper
tor att astadkomma geometriska mo-
deller
e kan infoga ritningar av komponenter
ritade med andra ritprogram, t.ex. i
nagot av formaten DXF, DWG, IGES
o.dyl. i det CAD-program som anvinds
e kan vid behov dimensionera en bild
och ldgga till identifikationsuppgifter
tor ritningen 1 rubrikfiltet
e kan ta en utskrift i lamplig skala av
bilder som ritats med programmet

e vet hur firdiga ritningar dokumenteras.

Examinanden kan med hjilp av ett program
tor 3D-modellering gora tredimensionella
modeller av arbetsstycken.

3D-modellering
Examinanden

e Lkinner till skillnaderna mellan staltrads-
modeller, ytmodeller och volymmodel-
ler och vet hur sidana modeller kan
anvindas vid datorstodd tillverkning

e kan utarbeta 3D-, yt- eller volym-
modeller av arbetsstycken

e kan 6ppna modeller som har utarbetats
med andra program, t.ex. i formaten
DXF, DWG och IGES eller i andra
transportformat

e kan vid modelleringen utnyttja prog-
rammets egenskaper pd ett mangsidigt
satt

e kan astadkomma askadliga utskrifter pa
papper av sin 3D-modell

e kan spara sina 3D-modeller i olika fil-
format och for eventuell dataGverforing
ocksa till andra program

e vet hur firdiga modeller dokumenteras.
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Examinanden behirskar datorstédd (CAM)
tillverkning,.

Programmering av 2D- och 3D-banor
med CAM
Examinanden
e kan utifrin 2D- och 3D-geometrier be-
roende pa arbetet astadkomma olika
typer av NC-banor med ett CAM-
program
e kan uppritthélla och utnyttja CAM-
programmets verktygsbibliotek, vilja de
verktyg som beh6vs vid bearbetningen
och bestimma ritt parametervarden for
verktygen
e kan forse ett kommande NC-program
med de data som NC-maskinen beho-
ver for bearbetning for att garantera en
hogklassig, saker och ekonomisk
anvindning av programmet
e kan anvinda de simuleringsmetoder
som CAM-programmet erbjuder for att
verifiera att de verktygsbanor som ska-
pats med programmet fungerar ritt
e kan anvinda s.k. postningsprogram i
CAM-programmet for att producera
NC-program (postprocessering)
e kan Overvaka ett NC-program med
hjilp av ett editeringsprogram och vid
behov komplettera eller korrigera det.

Examinanden kan gbra en numeriskt styrd
verktygsmaskin klar f6r anvaindning.

Atgirder innan beatbetningen inleds
Examinanden

e kan hantera verktygsmaskinens ma-
néverutrustning sa att han utan hand-
bocker och utan problem klarar an-
vindningen av maskinen

e behirskar datakommunikationen mel-
lan verktygsmaskinen och datorn

e kan simulera bearbetningsprogram med
en verktygsmaskin och vid behov
korrigera programmen

e kinner igen de vanligaste felmeddelan-
dena och kan eliminera orsaken till
sadana

e kan vilja, mita och montera de verktyg
som behovs vid bearbetningen

e kan faststalla instéllningar och mattupp-
gifter for en verktygsmaskin

e kan pd ett indamalsenligt sitt spinna
tast ett arbetsstycke i verktygsmaskinen.
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Examinanden behirskar anvindningen av | Bearbetning med en NC-maskin
en NC-maskin. Examinanden

e kan anvinda en NC-maskin for att
inom utsatt tid tillverka olika slags
komponenter for snickeriprodukter

e kan producera produktkomponenter
som uppfyller faststillda kvalitetskrav

e kan arbeta sakert med en NC-maskin
och utfora bearbetningen ekonomiskt

e kan underhilla arbetsmaskinen och
hilla ordning pa arbetsplatsen

e kan tillverka vakuumfixturer for arbets-
stycken

e kan ge handledning i den centrala an-
viandningen av en NC-maskin sa att en
annan person klarar av att anvinda
maskinen endast f6r bearbetning

e kan slutbearbeta maskinellt bearbetade
produktkomponenter si att kraven pa
en god ytbehandling uppfylls.

c) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Med CAD/CAM-teknik inom snickeribranschen avses datorstddd NC-programmering
och firdighet 1 anvandning av verktygsmaskiner. Med numeriskt styrda verktygsmaskiner
tillverkar examinanden komponenter som anvinds i snickeribranschen, och en del av
komponenterna ska innehaller 3D-geometrier. Vid utarbetandet av bearbetningsprogram
betonas anvindningen av CAD/CAM-teknik och anvindningen av numeriskt styrda
verktygsmaskiner 1 enlighet med programmen.

Med en NC-maskin avses generellt en maskin som har programminne och vars funk-
tioner styrs av en dator. CAD-teknik innebir datorstodd ritning och modellering. CAM-
teknik innebér framstillning av numeriska bearbetningsprogram utgiaende fran ritningar
framtagna med CAD-teknik.

Denna examensdel avliggs genom att examinanden anvinder en datorstyrd NC-
maskin med hjilp av CAD/CAM-styrning i en autentisk arbetsmilj6 i sidan omfattning
att examinandens yrkesskicklighet i anvindning av maskinen och programmering pa ett
tillforlitligt sitt kan konstateras motsvara de ovannamnda kraven. Komponenterna som
framstills fordrar bearbetning med hogst tre axlar. Produkten bor slutligen fa den ytbe-
handling som arbetet kriaver. Examinandens beredskap och formaga att tillimpa och om-
vandla sina kunskaper och firdigheter i forinderliga situationer och arbetsmiljoer bor
ocksa framga i examensprestationen. Till den del som det inte 4r mojligt att pavisa yrkes-
kunskaperna i examensprestationen kompletteras de med hjilp av andra tillf6rlitliga
bedémningsmetoder, till exempel intervjuer och skriftliga uppgifter.

En tydlig likgiltighet f6r den egna eller omgivningens arbetssikerhet samt ett osakligt
beteende mot en kund eller nagon annan leder till att examensprestationen omedelbart
avbryts.

Denna examensdel kan avliggas i samband med andra obligatoriska examensdelar. Om
examensdelen avldggs 1 samband med andra examensdelar bor utbildningsanordnaren se
till att bedémningen av varje enskild examensdel alltid sker separat.
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11 § Underhall av verktyg och maskiner inom snickeribranschen

a) Krav pa yrkesskicklighet

b) Mal och kriterier for bedomningen

Examinanden kan utgaende fran arbets-
ritningar och arbetsinstruktioner for
snickeriprodukter tolka och utarbeta
sidan information som han behdver i sitt
arbete.

Tolkning av arbetsritningar
Examinanden

kan tolka arbetsritningar inom snickeri-
branschen och utarbeta sidana former pa
arbetsstycken som férekommer i ritning-
arna och som underhallet av verktygen
forutsatter

kan tolka olika arbetsinstruktioner i
ritningar och utfora arbetet enligt dessa
instruktioner

kan utnyttja ritningar vid planering och
tillverkning av fixturer och verktyg.

Examinanden kan vid underhall av
verktyg utfora instillningar och matningar
som kriver precision.

Anvindning av mitutrustning
Examinanden

kan med den precision som arbetet och
kvalitetskraven forutsitter anvanda
mitinstrument for underhall av verktyg
kan med hjilp av skjutmatt, tolk, mat-
klocka och mikrometer utfora de mat-
ningar och instillningar som arbetet
kraver

kan kalibrera grundliggande mitinstru-
ment.

Examinanden kan vissa och istindsatta
olika slags skir till snickerimaskiner och
handverktyg.

Underhéll av skir f6r handverktyg och
snickerimaskinetr
Fxaminanden

kan vissa vanliga manuella snickarverk-
tyg (bla. sicklar, knivar, mejslar och
hyvlar)

kan vilja ritt metod, maskin och slip-
medel enligt det verktyg som skall vissas
kan anvinda olika slipmaskiner fOr att
vissa verktyg for vanliga snickerimaski-
ner, t.ex. klingor for cirkelsigar, kuttrar
med fasta skar, 16sa skir for kuttrar,
frisar och olika slags borrar.

Examinanden kan rigga och stilla in olika
snickerimaskiner och tillverka sadana
tilliggsanordningar som behovs vid
bearbetning.

Instillningar, fixturer och tilliggs-
anordningar f6r maskiner
Examinanden

kan gora instillningar av enskilda verk-
tygsmaskiner

kan stilla in, testa och justera stilen pa
hyvel- och frismaskiner

vet vilka krav som stills pa en bra fixtur
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och tilliggsanordning med avseende pa
funktion och sakerhet

e kan anvinda skyddsutrustning f6r ma-
skiner och gora sikra maskininstillningar

e ir fortrogen med de arbetarskyddsbe-
stimmelser som giller for skirstal och
maskiner och annan utrustning och kan
tillimpa dessa bestimmelser.

Examinanden kan underhalla bade Underhéll och reparation av maskiner
slipmaskiner och snickerimaskiner samt Fxaminanden
utféra mindre reparationer. e kan tolka anvisningar for forebyggande

underhall och smorjning av olika slip-
och snickerimaskiner

e vet vilken betydelse férebyggande un-
derhall har f6r funktions- och drift-
sakerheten

e irinom ramen fOr sina arbetsuppgifter
tortrogen med maskinernas automatik
och mekanik och kan lokalisera stor-
ningar i dem

e kan i liten skala utfora férebyggande
underhall och reparationer pa snickeri-
maskiner.

c) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Med underhall av verktyg och maskiner inom snickeribranschen avses vissning, underhall
och instillning av verktyg samt underhall av maskiner och annan utrustning. Arbetsupp-
gifterna kan till exempel bestd av vassning, byte och instéllning av verktyg for verktygsma-
skiner och grundliggande underhall av maskinerna. Arbetet omfattar ocksa samarbete
med verktygsleverantorer och foretag som har specialiserat sig pa reparation och under-
hall av skarstal och maskiner. For att klara av arbetsuppgifterna bér examinanden ha
mangsidiga kunskaper och firdigheter inom snickeribranschen, till exempel god kinne-
dom om material, maskiner och annan utrustning.

Denna examensdel avliggs genom att examinanden utfér underhall av skirstal eller se-
parata arbetsprestationer i en autentisk arbetsmilj6 1 saidan omfattning att examinandens
yrkesskicklighet 1 underhall av skirstal pa ett tillforlitligt sdtt kan konstateras motsvara de
ovannimnda kraven. De uppgifter som giller underhall av verktyg ska inkludera byte och
vissning av verktyg samt tillverkning av formstal f6r olika maskiner inom snickeribran-
schen. Uppgifter som giller underhall av maskiner och annan utrustning ska omfatta fore-
byggande underhall och sma reparationer av olika verktygsmaskiner enligt anvisningar for
underhall och service. Examinandens beredskap och férmaga att tillimpa och omvandla
sina kunskaper och firdigheter i féranderliga situationer och arbetsmiljoer bor ocksa
framga i examensprestationen. Till den del som det inte 4r méjligt att pavisa yrkeskun-
skaperna i examensprestationen kompletteras de med hjalp av andra tillf6rlitliga bedom-
ningsmetoder, till exempel intervjuer och skriftliga uppgifter.

En tydlig likgiltighet f6r den egna eller omgivningens arbetssakerhet samt ett osakligt
beteende mot en kund eller ndagon annan leder till att examensprestationen omedelbart
avbryts.
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Denna examensdel kan avlaggas i samband med andra obligatoriska examensdelar. Om
examensdelen avldggs i samband med andra examensdelar bor utbildningsanordnaren se
till att bedomningen av varje enskild examensdel alltid sker separat.

12 § Skotsel av maskinlinje inom snickeribranschen

a) Krav pa yrkesskicklighet b) Mal och kriterier for bedomningen

Examinanden kan sjilvstindigt géra n6d- | Instidllning av maskinlinje
vindiga installningar pa en maskinlinje. Examinanden

e behirskar linjens styrsystem

e kan vilja ritt verktyg och instillningar
tor maskinlinjen och bestimma ritt
parametervirden for bearbetningen

e arbetar systematiskt och anvinder ratt
arbetsmetoder

e arbetar snabbt och inom utsatt tid.

Examinanden kan arbeta ansvarsfullt vid | Arbete vid en maskinlinje enligt
en maskinlinje. arbetarskyddet
Examinanden

e kan starta och stinga av en maskinlinje
och behirskar de centrala arbetsmo-
menten

e kan under arbetets gang vid behov
justera instdllningarna pa maskinlinjen
tor att astadkomma en felfri produkt

e kan vidta ritt atgirder i problemsitua-
tioner

e arbetar pa ett sakert sitt vid maskinlinjen
med tanke pd arbetarskyddsbestimmel-
serna

e anvinder personlig skyddsutrusning och
skyddsutrustning f6r maskiner.

Examinanden kan 6vervaka kvaliteten pa | Kvalitetskontroll

de produktkomponenter som tillverkas Examinanden

vid maskinlinjen. e kan faststalla den ritta kvaliteten pa de
produktkomponenter som tillverkas vid
linjen

e kan ingripa i linjens funktion nir det
uppstar brister i kvaliteten och kan
eliminera funktionsstorningar

e kan lira andra arbetstagare vid linjen att
producera produktkomponenter av ritt
kvalitet samt fungera som handledare.
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Examinanden kan samarbeta och vixel- Firdigheter i samarbete och vixelverkan

verka med andra anstillda. Examinanden

e kommer vil 6verens med andra
medlemmar i arbetsgemenskapen

e kan diskutera arbetsuppgifterna vid ma-
skinlinjen, arbetsgruppens arbetsvanor
och eventuella starka sidor och brister
med 6vrig personal och med f6rmannen.

c) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Med skotsel av en maskinlinje inom snickeribranschen avses arbete som ansvarig maskin-
skotare for nagon av de olika typer av maskinlinjer som férekommer inom branschen. En
maskinskotare mastekunna behirska en stor helhet och ha goda sociala fardigheter, efter-
som arbetet utgdr endast en del av hela produktionsverksamheten.

Denna examensdel avliggs genom att examinanden utfér arbete vid en maskinlinje in-
om snickeribranschen i en autentisk arbetsmilj6 i sidan omfattning att examinandens yr-
kesskicklighet i anvindning av maskinlinjen pa ett tillférlitligt sdtt kan konstateras mot-
svara de ovannimnda kraven. Examensdelen kan antingen avldggas vid en maskinlinje
som allmint anvinds inom snickeribranschen och som innehaller flera bearbetningsen-
heter, eller vid en motsvarande linje som dr uppbyggd av flera separata maskiner. Exami-
nandens beredskap och férmaga att tillimpa och omvandla sina kunskaper och fardig-
heter i forinderliga situationer och arbetsmiljoer bér ocksa framga i examensprestationen.
Till den del som det inte 4r maojligt att pavisa yrkeskunskaperna i examensprestationen
kompletteras de med hjilp av andra tillf6rlitliga bedomningsmetoder, till exempel inter-
vjuer och skriftliga uppgifter.

En tydlig likgiltighet f6r den egna eller omgivningens arbetssikerhet samt ett osakligt
beteende mot en kund eller nagon annan leder till att examensprestationen omedelbart
avbryts.

Denna examensdel kan avlaggas i samband med andra obligatoriska examensdelar. Om
examensdelen avldggs 1 samband med andra examensdelar bor utbildningsanordnaren se
till att bedémningen av varje enskild examensdel alltid sker separat.
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13 § Formpressning

a) Krav pa yrkesskicklighet

b) Mal och kriterier for bedomningen

Examinanden kan vilja och framstilla
ravaror pa det sitt som tillverkningsimnena
och slutprodukten forutsatter.

Framstillning av tillverkningsimnen
Examinanden
e vet hur ramaterial f6r yt- och mellan-
skikt kvalitetssorteras
e kan placera dmnen av simre kvalitet 1
mellanskikten utan att slutproduktens
kvalitet forandras
e kan kapa eller skidra amnena sa de far
ratt dimensioner
e behirskar férbehandling av imnena
med verktygsmaskiner, t.ex. slipning
och fogning
e kan mita fukthalten pd dmnen och
kianner till den riktiga fukthalten.

Examinanden behirskar instillning,
hantering av formar och anvindning av
pressar.

Instillning av en press
Examinanden
e kinner till maskinens tekniska funk-
tioner
e kan placera formar ritt och montera
den utrustning som uppvirmningsme-
toden kriver
e kan stilla in presstiden, trycket och
temperaturen enligt de krav som
arbetet stiller
e ir fortrogen med arbetarskyddsbestim-
melserna och f6ljer dem.

Examinanden idr fértrogen med olika
formpressningstekniker, behirskar limning
och kan sortera och ligga traskikt.

Formpressning
Examinanden
e kinner varufakta f6r lim och hardmedel
och anvisningarna i sikerhetsdatabladet

e ir fortrogen med de vanligaste typerna
av lim och kan blanda till lim

e kan anvinda en automatisk limblandare

e kan anvinda limspridare och mita
limmiéngder

e kan sortera och ligga traskikt samt an-
vinda eventuella extra ytbeldggningar

e kan vilja lim med limplig 6ppentid

e kan stilla amnen ritt i pressen

e kanner till och foljer arbetarskydds-
bestimmelserna

e kan ta loss bojda arbetsstycken ur
formen
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e Lkianner till kvalitetskraven och kan vidta
atgirder vid eventuella fel.

Examinanden ar fortrogen med Efterbehandling av formpressade
efterbehandling och kvalitetskontroll. produkter
Examinanden

e kan kvalitetssortera formpressat trd

e kan forbehandla iamnen utan att skada
ytorna

e kan vid behov stycka ett iamne

e kan ladda en torkugn och behirskar
anvindningen av torkjiggar for bojt tra
som skall torkas

e kan kontrollera matt och fuktighet hos
formpressat tr.

Examinanden kinner till de maskiner som | Aterstillning av pressen i grundlige

anvinds vid formpressning, kan aterstilla Examinanden
maskinerna i grundlidge och beaktar e behirskar maskinens tekniska funk-
arbetarskyddet 1 sitt arbete. tioner

e kan ta loss formarna och sadan utrust-
ning som kravs for olika uppvarm-
ningssatt

e kan kontrollera formarnas skick samt
rengora och lagra dem

e ir fortrogen med arbetarskyddsbestim-
melserna och féljer dem.

c) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Med formpressning avses bojning av traimaterial med hjalp av olika formpressningsmeto-
der, som kan klassificeras enligt raimaterialet eller processtemperaturen. Formpressningen
kan delas in i b6jning av faner, plywood, massiva trialameller och massivtrd. Den sist-
nimnda metoden anvinds mera sillan. Enligt processtemperaturen kan formpressningen
grovt delas in 1 kall och varm pressning eller bojning. Arbetsuppgifterna omfattar ett brett
omrade inom tillverkning av exempelvis mébelkomponenter eller komponenter for
tonster- och dorrindustrin.

Denna examensdel kan avldgeas i samband med andra obligatoriska examensdelar. Om
examensdelen avldggs i samband med andra examensdelar bor utbildningsanordnaren se
till att bedémningen av varje enskild examensdel alltid sker separat. Examinandens bered-
skap och f6rmiéga att tillimpa och omvandla sina kunskaper och firdigheter i férinderliga
situationer och arbetsmiljéer bor ocksa framga i examensprestationen. Till den del som
det inte ar moijligt att pavisa yrkeskunskaperna i examensprestationen kompletteras de
med hjilp av andra tillférlitliga bedomningsmetoder, till exempel intervjuer och skriftliga
uppgifter.

En tydlig likgiltighet f6r den egna eller omgivningens arbetssikerhet samt ett osakligt
beteende mot en kund eller ndgon annan leder till att examensprestationen omedelbart
avbryts.
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14 § Industriell hopmontering och fardigstéallning av snickeriprodukter

a) Krav pa yrkesskicklighet

b) Mal och kriterier for bedomningen

Examinanden behirskar produkterna in-
om sitt ansvarsomrade och kan tolka de
arbetsorder och dokument som behdvs i
arbetet.

Kunskap om produktkomponenter och
firdiga produkter
Examinanden

e kinner till produkterna inom produk-

tionen och kan montera ihop dem samt
utféra detaljmontering

kan tolka olika dokument som behdvs i
arbetet, till exempel bestillningar, folje-
sedlar och ritningar

kan utarbeta rapporter om arbetspresta-
tioner 1 enlighet med praxis pa arbets-
platsen.

Examinanden kan vilja och anvinda de
material och tillbehor som anvands i
produkterna.

Kunskap om material och tillbehor
Examinanden

e kan redogora for de material som an-

vinds 1 produkterna och materialens
egenskaper med utgangspunkt i sitt eget
arbete

kanner till de viktigaste egenskaperna hos
de tri- och skivmaterial som anvinds
kinner till ytbehandlingsmetoder och
ytbehandlingar och kan identifiera dem 1
firdiga produktkomponenter

kanner till olika lim och fistanordningar
och deras egenskaper

kanner till olika monteringsbeslag och
mekanismer och kan anvinda och klassi-
ficera dem ritt enligt produktgrupp
kianner till de material, tillbeh6r och
skyddsmetoder som anvinds vid
inpackning och lagring.

Examinanden behirskar montering
och detaljmontering av olika produkter
enligt foretagets praxis och enligt
kvalitetsbestimmelserna.

Industriell montering och
detaljmontering
Examinanden

e kan anvinda de verktyg, maskiner och

annan utrustning som behévs vid
industriell hopmontering

toljer arbetarskyddsbestimmelserna och
anvisningarna 1 sitt arbete

behirskar en systematisk och effektiv
montering av olika produkter

kan organisera sin egen arbetsplats
ergonomiskt riktigt
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e behirskar produktionskedjan och kan
beakta vilken effekt foregaende och fol-
jande arbetsmoment har f6r produk-
tionen

e kan arbeta pa minst tva olika platser
inom produktionen med uppgifter som
klart avviker frin varandra

e kan redogora for hur en forhandspla-
nering av arbetet frimjar produktionen
och effektiviteten

e beharskar kvalitetskriterierna for olika
produkter och kan arbeta felfritt.

c) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Industriell hopmontering och firdigstillning av snickeriprodukter innebir fardigheter i se-
riearbete inom industriell montering och firdigstillning i samband med medelstor och
stor industriell tillverkning av mobler. Typiska arbetsuppgifter ér till exempel hopmonter-
ing och firdigstillning av kontorsmobler eller kbksinredning. Fardigstallning innebar att
mobler férses med olika beslag och mekanismer och att produkter férpackas for lagring
och transport.

Denna examensdel avlidggs genom att examinanden utfér hopmontering och fardig-
stallning av snickeriprodukter i en medelstor eller en stor mobelfabrik eller alterativt utfor
separata arbetsprestationer 1 sidan omfattning att examinandens yrkesskicklighet pa ett
tillforlitligt sdtt kan konstateras motsvara de ovannimnda kraven. Examensprestationen
kan till exempel besta av olika arbetsmoment vid industriell hopmontering och firdigstall-
ning av kéksmobler antingen vid féretagets monteringslinje eller vid olika arbetspunkter.
Examinanden behover inte kunna tillverka en hel produkt fran bérjan till slut, utan
examensprestationen kan bestd av olika tempoarbeten. Arbetsprestationen kan alternativt
delas in 1 flera faser om det dr nédvindigt med hinsyn till arbetsuppgifterna. Examinan-
dens beredskap och formaga att tillimpa och omvandla sina kunskaper och firdigheter 1
férinderliga situationer och arbetsmiljéer bor ocksa framga 1 examensprestationen. Till
den del som det inte dr mojligt att pavisa yrkeskunskaperna i examensprestationen komp-
letteras de med hjilp av andra tillf6érlitliga bedomningsmetoder, till exempel intervjuer och
skriftliga uppgifter.

En tydlig likgiltighet f6r den egna eller omgivningens arbetssakerhet samt ett osakligt
beteende mot en kund eller ndgon annan leder till att examensprestationen omedelbart
avbryts.

Denna examensdel kan avlaggas i samband med andra obligatoriska examensdelar. Om
examensdelen avldggs i samband med andra examensdelar bor utbildningsanordnaren se
till att bedémningen av varje enskild examensdel alltid sker separat.
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15 8§ Montering av snickeriprodukter

a) Krav pa yrkesskicklighet

b) Mal och kriterier for bedomningen

Examinanden behirskar mottagning,
kontroll, logistik och dokumentering av
produkter och material som ska monteras.

Mottagning av produkter och material
Examinanden

e kianner logistiken och strémmen av
inkommande produkter pa monterings-
platsen

kan kontrollera att produkt- och mate-
rialmingden stimmer och att kvaliteten
uppfyller kraven och kan utarbeta
nédvindiga dokument

kan utfora intern reklamation i samband
med monteringsarbetet

kan vid eventuella brister géra komp-
letterande bestillningar av material f6r de
produkter som han har monterat

kan férhandla med ansvarspersonen eller
kunden om arbetets detaljer

kan utfora kontroll av inkommande
monteringsarbeten och vidta de atgirder
som behovs vid overlatelse av firdiga
arbeten samt utféra nédvindig
dokumentation.

Examinanden kan ldsa byggritningar och
ldsa, utarbeta och tillimpa inrednings-
planer.

Byggritningar och inredningsplaner
Examinanden
e kan ldsa byggritningar och vet vad olika
anteckningar i dem betyder

kanner till de VVSE-beteckningar i bygg-
ritningar som har betydelse for monter-
ing av inredning

kan vid eventuella dndringar tillimpa
inrednings- och monteringsplanerna sa
att slutresultatet dr en fungerande helhet
kan vid eventuella dndringar och rekla-
mationer gora anteckningar till grund for
dessa i inrednings- och monterings-

planer.
Examinanden ar fortrogen med de Kunskap om inredningstyper och
produkr och produktkonstruktioner som | produkter
ska monteras samt olika typer av Examinanden

inredning och deras koder.

e kinner till inredningsmoblernas beteck-
ningar och typer sa att han monterar dem
pa ratt plats enligt scheman

e ir fortrogen med inredningens konst-
ruktioner och mekanismer
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e vet i vilka konstruktioner det 1 montet-

ingsskedet vid behov kan goras andringar

e kinner till hushallsmaskinernas och ap-

paraternas dimensioner och hur mycke

t

utrymme de kridver och kan beakta detta i

sitt arbete.

Examinanden kan slutmontera fast inred-
ning enligt ritningar och scheman sd att
resultatet har hog kvalitet och kan vid
monteringen anvinda nédvindiga maski-
ner och redskap.

Montering av fast inredning
Examinanden

e kan anvanda de maskiner och andra

hjilpmedel som beh6vs vid montering av
fast inredning och iaktta arbetarskydds-
bestammelserna i sitt arbete

kan montera olika slags mé&bler, bords-
skivor och tvittstall enligt ritningar och
scheman

kan montera eventuella belysnings- och
dekorationslister, tickskivor och andra
eventuella detaljer snyggt och reservera
plats f6r dem enligt ritningar och
scheman

kan utfOra monteringen systematiskt

kan utféra monteringen utan att skada
tardiga vigg- eller golvytor

kanner till kvalitetsbestaimmelserna for
ytorna pa fast inredning

kan utféra montering med beaktande av
arbetarskyddsbestimmelserna

kan utféra monteringen si att alla luckor,
lador och mekanismer pa den fasta inred-
ningen och hushallsmaskinerna fungerar
klanderfritt.

c) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Med montering av snickeriprodukter avses slutmontering av fast inredning i tra. Arbets-
uppgifterna bestar till exempel av montering av kéksskap, badrumsinredning och inred-
ning for olika typer av forvaringsutrymmen. Som monteringsarbete riknas ocksa monter-
ing av olika bestillnings- och specialmébler som huvudsakligen ér tillverkade av tri, till
exempel affirsinredningar. Till denna examensdel hor diremot inte montering av olika

affirs- och lagerhyllor i metall.

Denna examensdel avliggs genom att examinanden i autentiska arbetsmiljer utfor
montering av fast inredning inom snickeribranschen eller genom separata arbetspresta-
tioner 1 sidan omfattning att examinandens yrkesskicklighet pa ett tillf6rlitligt sdtt kan
konstateras motsvara de ovannimnda kraven. Examensprestationen kan till exempel besta
av montering av koksinredning 1 en ligenhet i ett radhus, héghus eller egnahemshus.
Arbetet kan utféras i en nybyggd ligenhet eller i en ligenhet som renoveras. Det utférda
monteringsarbetet bor utgdra en helhet. Arbetsprestationen kan alternativt delas in i flera
faser om det dr nodvandigt med hansyn till arbetsuppgifterna.
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Examinandens beredskap och férmaga att tillimpa och omvandla sina kunskaper och
tardigheter i féranderliga situationer och arbetsmiljéer bor ocksa framga 1 examenspresta-
tionen. Till den del som det inte 4r mojligt att pavisa yrkeskunskaperna i examenspresta-
tionen kompletteras de med hjilp av andra tillforlitliga bedémningsmetoder, till exempel

intervjuer och skriftliga uppgifter.

En tydlig likgiltighet f6r den egna eller omgivningens arbetssakerhet samt ett osakligt
beteende mot en kund eller nagon annan leder till att examensprestationen omedelbart

avbryts.

Denna examensdel kan avliggas i samband med andra obligatoriska examensdelar. Om
examensdelen avldggs 1 samband med andra examensdelar bor utbildningsanordnaren se
till att bedémningen av varje enskild examensdel alltid sker separat.

16 8 Teknisk planering och marknadsfoéring av mobler i snickeribranschen

a) Krav pa yrkesskicklighet

b) Mal och kriterier for beddomningen

Examinanden kan ldsa m&bel- och bygerit-
ningar och férstair myndighetsbestim-
melserna i anslutning till dem.

Mobelritningar och bestimmelser
Examinanden
e kan lisa mobel- och byggritningar och
gora de andringar och korrigeringar
som behovs 1 anslutning till sitt eget
arbete
e kan vid planering av fast inredning be-
akta byggforeskrifter och myndighets-
bestimmelser, till exempel el- och
brandsikerhet samt kraven som giller
hushallsmaskiner, fuktspiérrar, glas och

eldstider
e kinner till normerna f6r moblernas
kvalitetskriteriet.
Examinanden ir fértrogen med olika mo- Kinnedom om mobelmaterial och
belmaterial, -bendmningar och —konstruk- | produkter
tioner och vet hur mycket utrymme de Examinanden

kraver.

e ir fortrogen med de material, konstruk-
tioner och tillbeh6r som anvinds i
mobelinredning samt med de krav som
anvindningen stiller

e kanner till de vanligaste konstruktioner-
na, benimningarna, typerna och for-
kortningarna pa inredningsprodukter
enligt planering och tillverkning

e behirskar olika inredningsprodukter
och hushillsmaskiner inom ramen for
sitt arbete och de material som beho6vs
tor en planerad inredningshelhet

e kanner till grundprinciperna for
dimensionering av viggfast inredning.
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Examinanden kan producera mébelrit-
ningar och planera olika inredningshelheter
med planeringsprogram.

Teknisk planering av viggfasta
inredningshelheter
Examinanden
e kan for hand och med allminna prog-
ram f6r 3D-inredningsplanering pla-
nera och utarbeta inredningsscheman
och -ritningar
e kan gora olika inredningsplaner med
beaktande av ergonomin samt olika
funktioner och utrymmen

e vet hur mycket utrymme hushallsma-
skiner kriver sa att allt fungerar
klanderfritt 1 en fardigt monterad helhet

e kan bearbeta och anvinda program-
mens egenskaper for framstillning av
inredningsplaner och dokument

e kan skriva ut och dokumentera firdiga
inredningsplaner och 6vriga tillhérande

dokument.
Examinanden kan utféra olika arbets- Hopmontering och installation av fast
moment vid tillverkning och montering av | inredning
inredning och kan handleda kunder i dessa | Examinanden

fragor.

e kan utféra kontrollmitning av arbetet,
till exempel mita lingden péd bordsytor-
na och att vaggarna ir raka samt kan
reservera nédvindiga utrymmen

e kan montera ihop, detaljmontera och
installera fast inredning inom ramen for
sitt arbete

e kan handleda en kund i frigor som
giller montering av fast inredning f6r
att astadkomma ett slutresultat som
uppfyller kvalitetskraven

e ir fortrogen med montering av bak-
grundsmaterial och plattor eller skivor
pa mellanrummen mellan fasta mébler

e ir fortrogen med logistiken for
mobeltransport och kan arrangera den.

Examinanden behirskar betjaning av olika
kundgrupper samt forsiljning och pris-
sattning av inredningsmobler.

Kundbetjining och prissittning
Examinanden
e bcehirskar betjining av olika kund-
grupper i anslutning till de inrednings-
helheter som planeras
e kan beakta kundens 6nskemal och
smak
e kan presentera och motivera olika
inredningsalternativ f6r kunden
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e kan Overlita mobler till kunden och ta
emot reklamation

e kan uppritthalla en stamkundskrets och
marknadsfora produkter till nya kunder

e kan prissitta inredningsmobler sa att
priset inkluderar tickningsbidrag samt
med beaktande av alla kostnadsfaktorer
som paverkar moblernas helhetspris

e kan utarbeta en offert och bestimma
rabatter £6r olika malgrupper

e kianner till leveransvillkoren for inred-
ningsmobler.

c) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Med teknisk planering och marknadsféring av mébler i snickeribranschen avses teknisk
planering och marknadsféring av fasta inredningshelheter i tra till olika kundgrupper.
Exempel pa sidana kundgrupper ar byggfirmor, sma entreprendrer och privatpersonet.
Arbetsuppgifterna bestar av planering av kéks- och badrumsinredning samt inredning for
torvaringsutrymmen men ocksa av radgivning 1 heminredning och férsiljningsarbete.
Examinanden viljer och planerar inredningen till antingen ligenheter som byggs eller
renoveras 1 hoghus, radhus eller egnahemshus.

Denna examensdel avldggs genom att examinanden utfér inredningsplanering och
marknadsféring 1 autentiska arbetsmiljGer eller genom separata arbetsprestationer i sidan
omfattning att examinandens yrkesskicklighet pa ett tillférlitligt sdtt kan konstateras mot-
svara de ovannimnda kraven. Examensprestationen ska innehalla en kundbetjinings- och
torsiljningssituation med de olika skedena fran planering av en fast inredningshelhet till
overlitelse av produkten till kunden. Examensprestationen ska ocksa inkludera hopmon-
tering, detaljmontering och installation av den fasta inredningen samt kundradgivning i
dessa frigor. Den utférda monteringen/installationen bor utgbra en arbetshelhet.

Examinandens beredskap och férmaga att tillimpa och omvandla sina kunskaper och
tardigheter i féranderliga situationer och arbetsmiljoer bor ocksa framga i examenspresta-
tionen. Till den del som det inte 4r mojligt att pavisa yrkeskunskaperna i examenspresta-
tionen kompletteras de med hjilp av andra tillforlitliga bedémningsmetoder, till exempel
intervjuer och skriftliga uppgifter.

En tydlig likgiltichet £6r den egna eller omgivningens arbetssikerhet samt ett osakligt
beteende mot en kund eller nagon annan leder till att examensprestationen omedelbart
avbryts.

Denna examensdel kan avliggas i samband med andra obligatoriska examensdelar. Om
examensdelen avldggs 1 samband med andra examensdelar bor utbildningsanordnaren se
till att bedémningen av varje enskild examensdel alltid sker separat.
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17 8 Industriell dorr- och fonstertillverkning

a) Krav pa yrkesskicklighet

b) Mal och kriterier for bedomningen

Examinanden behirskar logistiken for
produktionens inkommande och utgaende
material.

Mottagning och avsindning av material
Examinanden
e kan kontrollera kvaliteten och kvanti-
teten pa inkommande och utgaende
produkter
e kan utarbeta nédvindiga dokument for
inkommande och utgaende varor
e behirskar 6vriga arbetsuppgifter som
giller logistiken for strommen av
inkommande eller utgdende varor.

Examinanden behirskar grundliggande
skotsel av en torkanldggning och ar
fortrogen med dess kvalitetskriterier.

Torkning
Examinanden
e kan utfora alla arbetsuppgifter vid
grundliggande anvindning av torkug-
nar sa att den torkade produkten upp-
tyller kvalitetskraven
e vet hur torkningen utfors si ekono-
miskt som mojligt
e kan i problemsituationer se till att
torkningsresultatet inte aventyras.

Examinanden behirskar tillverkning av
amnen.

Tillverkning av 4mnen
Examinanden
e bechirskar maskinerna och den 6vriga
utrustningen eller linjen ddr dmnen
tillverkas, klarar av arbetet och kan
utféra nédvindiga installningar och
justeringar i maskinerna
e kan Overvaka kvaliteten och matnog-
grannheten och vet hur eventuella
avvikelser bor atgardas
e vet hur eventuella storningssituationer
bor atgirdas och kan korrigera felaktiga

installningar.
Examinanden kan anvinda verktygs- Profilhyvling
maskiner vid profilhyvling och behirskar Examinanden

profilhyvling av ramar och karmar.

e kan rigga och stilla in en profilhyvel

e kan justera en maskin sa att den hyvla-
de produkten uppfyller kvalitetskraven

e kan arbeta ekonomiskt

e kan vid storningar vidta atgirder som
minimerar skadorna pa produktionen.
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Examinanden kan rigga och stilla in verk-
tygsmaskiner eller skota en bearbetnings-
linje, till exempel:

® bearbetning f6r montering av 1is och
gangjarn

e limning av kantband

e tillverkning av karmar

e haltagning och bearbetning for
montering av beslag.

Maskinbearbetning for konstruktion av
fogar och montering av beslag
Examinanden
e bechirskar maskinerna och den 6vriga
utrustningen eller linjen dér fogar och
beslag konstrueras och monteras samt
klarar av arbetet och kan utfoéra néd-
vindiga instillningar och justeringar i
maskinerna
e Overvakar kvaliteten och kan atgirda
eventuella brister
e kan atgirda eventuella storningar och
eliminera deras orsaker.

Examinanden kan skota en spackellinje.

Spackling
Examinanden
e kan starta och stidnga av en uv-spackel-
linje
e kan identifiera sidana fel i traet som
kriver spackling
e arbetar ekonomiskt vid en spackellinje
e Kkinner till de krav som miljévarden
stiller pa arbetet
e kan gora noédvindiga justeringar 1 linjen
tor att astadkomma felfria produkter

Examinanden kan skota en

ytbehandlingslinje.

Ytbehandling
Examinanden
e behirskar start, underhall och avsting-
ning av en ytbehandlingslinje
e kan vilja ritt ytbehandlingsmedel och
framstilla det
e kan atgirda eventuella storningssitua-
tioner och kan korrigera felaktiga
instéllningar
e kan arbeta ekonomiskt vid en ytbe-
handlingslinje
e hanterar firger och 16sningsmedel i
enlighet med miljoskyddskraven.

Examinanden kan utféra detaljmontering av

produkter.

Beslagsmontering
Examinanden

e behirskar hopmontering av karmar och
ramar

e kan glasa in och montera persienner

e kan montera olika komponenter, sisom
tatningar, ytbeslag och las.

Examinanden behirskar slutmontering och
inpackning.

Hopmontering och inpackning
Examinanden

e kan sammanfoga karmar och ramar
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e kan installera och justera vadrings-
luckor

e kan montera detaljer, till exempel ven-
tiler och glidanordningar samt utfora
plat- och plastbeligening

e kan justera produkterna ritt

e kan skydda och forpacka produkter
enligt kraven.

Examinanden behirskar kvalitetskontroll Kvalitetskontroll och reparation av fel
och reparation av produkter. Examinanden

e kianner till kvalitetsbestammelserna for
dorrar och fonster

e kan Overvaka kvaliteten pa de produk-
ter som tillverkas

e vet hur olika fel repareras

e kan reparera olika fel 1 produkter som
kan ha uppstitt vid produktionen

e kanner till tillverkningens produkt-
sortiment.

c) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Med industriell dorr- och fonstertillverkning avses serietillverkning av dérrar och fonster 1
specialiserade fabriker eller tillverkningsenheter eller vid tillverkning av amnen for del-
komponenter som underleverantorsarbete. Alternativt kan examensdelen avlaggas ocksa 1
mindre fabriker, varvid dorren eller fonstret ofta tillverkas av komponentimnen till en
trafardig produkt. Arbetsuppgifterna dr ofta indelade 1 olika delprocesser som tillsammans
bildar en sammanhingande produktionskedja. Utéver basfirdigheter i snickeribranschen
behovs sadant specialkunnande som uppgifterna i de olika delprocesserna foérutsitter.

Examinander som inriktar sig pa dorr- och fonsterindustri maste demonstrera sitt kun-
nande i minst tre delprocesser. Det kan ocksa finnas dnnu fler valfria delprocesser men i
sa fall tillverkas en dorr eller ett fonster fran borjan till slut. Delprocesserna kan viljas
bland den ovannimnda indelningen, eller ocksa kan de ovannimnda delprocesserna dnd-
ras eller kombineras enligt fretagets egen produktion om den inte har samma indelning
som den ovanstiaende. Da arbetsuppgifterna delas in 1 delprocesser bér man se till att de
arbetshelheter som avliggs i delprocesser ska vara tillrickligt omfattande.

Denna examensdel avliggs genom att examinanden tillverkar fonster och dorrar 1
autentiska arbetsmiljéer eller genom separata arbetsprestationer i sidan omfattning att
examinandens yrkesskicklighet pa ett tillf6rlitligt sdtt kan konstateras motsvara de ovan-
nimnda kraven. Vid avliggandet av examensdelen ar det viktigt att examinanden visar att
han behirskar delprocesserna i en medelstor eller stor dort- eller fonsterfabrik pa det satt
som arbetsuppgifterna forutsitter. Arbetsprestationen kan besta av olika arbetsmoment
inom dorr- och fonsterindustrin vid foretagets produktionslinje eller arbetsplatser. Exa-
minanden behover inte kunna tillverka en hel produkt fran bérjan till slut, utan arbets-
prestationen kan besta av olika tempoarbeten. Arbetsprestationen kan ocksa delas in i
flera faser om det dr nédvandigt med hansyn till arbetsuppgifterna. Beroende pa fabrikens
produktion kan examinanden alternativt tillverka ocksa en komplett produkt om helheten
tillrickligt omfattande motsvarar kraven pa yrkesskicklighet £6r de olika delprocesserna.

53




Examinandens beredskap och férmaga att tillimpa och omvandla sina kunskaper och
tardigheter i féranderliga situationer och arbetsmiljéer bor ocksa framga 1 examenspresta-
tionen. Till den del som det inte 4r mojligt att pavisa yrkeskunskaperna i examenspresta-
tionen kompletteras de med hjilp av andra tillforlitliga bedémningsmetoder, till exempel

intervjuer och skriftliga uppgifter.

En tydlig likgiltighet f6r den egna eller omgivningens arbetssakerhet samt ett osakligt
beteende mot en kund eller nagon annan leder till att examensprestationen omedelbart

avbryts.

Denna examensdel kan avligeas i samband med andra obligatoriska examensdelar. Om
examensdelen avldggs 1 samband med andra examensdelar bor utbildningsanordnaren se
till att bedémningen av varje enskild examensdel alltid sker separat.

18 8§ Tillverkning av trappor

a) Krav pa yrkesskicklighet

b) Mal och kriterier for bedomningen

Examinanden kan planera tillverkning av
trappor enligt byggbestimmelserna.

Planering av tillverkning
Examinanden

e kan dimensionera trappor efter arbets-
objektet

e kan antingen f6r hand eller med ett
CAD-program utarbeta arbetsritningar
tor trappor enligt byggbestimmelserna

e kan ldsa och bearbeta ritningar tillrickligt

vil for att kunna tillverka olika trappro-
dukter for olika kunder

e kan for tillverkning av trappor géra upp
en arbetsplan som inkluderar arbetsrit-
ningar och en kostnads- och arbetskalkyl.

Examinanden kan med hinsyn till ekono-
miska aspekter och kundernas krav vilja
och anvinda olika trimaterial vid tillverk-
ning av trappor.

Val av material och tillbehor
FExaminanden

e kan vilja material och tillbehor till trap-
por enligt den kvalitet och ytbehandling
som krivs for varje bestillning

e kan beakta estetiska och ekonomiska
aspekter vid val av material

e vilja ritt material med beaktande av dess

bearbetningsegenskaper och slitagetalig-
het.

Examinanden kan utféra all n6dvindig
maskinell bearbetning exakt och sikert
med tanke pa slutproduktens kvalitet.

Maskinell bearbetning

Fxaminanden

e kan med limpliga maskiner effektivt,
sikert och ergonomiskt bearbeta kompo-
nenter till en trappa

e kan anvinda numeriskt styrda eller ma-
nuella verktygsmaskiner 1 olika tillverk-
ningsskeden

54




e kan med anvindning av tilliggsutrust-
ning och fixturer vid behov bearbeta
trappkomponenter med handmaskiner

e kan tillverka en produkt som har exakta
matt och hog kvalitet och som uppfyller
kundens krav

e kan underhalla arbetsredskapen och hilla
ordning pa arbetsplatsen.

Examinanden kan slutbearbeta trappor
som uppfyller kraven pa ytbehandling och
en hog kvalitet.

Finbearbetning och ytbehandling
Examinanden
e kan utfora finbearbetning av olika trapp-
komponenter enligt de krav som arbets-
projektet staller
e ir fortrogen med limpliga ytbehandlings-
metoder och ytbehandlingsmedel f6r
produkten

e kanner till den utrustning som anvinds
vid ytbehandling av det valda arbetspro-
jektet med hinsyn till arbetarskyddet

e kan redogora for trappornas ytbehand-
ling med beaktande av kvalitetsaspek-
terna och kundernas krav.

Examinanden kan slutmontera en trappa
och sitta fast ricken och ledstinger i
samband med tillverkningen eller vid
platsen dar trappan installeras.

Montering
Examinanden
e kan med hinsyn till projektet pa olika
delar utféra rundningar och avfasningar
for kanter och horn
e kan valja ritt monteringslim och arbets-
redskap samt pressnings- och arbets-
metod
e kan utféra monteringen effektivt och
siakert hos varje kund
e kan utféra hopmonteringen antingen i
samband med tillverkningen eller pa
platsen diar monteringen sker.

c) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Med tillverkning av trappor avses tillverkning av trappor i olika trimaterial inklusive till-
hérande komponenter. Arbetsuppgifterna utgors av produktionsplanering enligt byggbe-
stimmelserna och av trapptillverkningens olika arbetsfaser som utférs med verktygsma-
skiner samt av olika arbetsprocesser i anknytning till dessa.

Denna examensdel avldggs genom att examinanden tillverkar trappor 1 autentiska ar-
betsmiljoer eller genom separata arbetsprestationer i sidan omfattning att examinandens
yrkesskicklighet i tillverkning av trappor pa ett tillférlitligt sitt kan konstateras motsvara
de ovannimnda kraven. Produkten ska utgora en tydlig trapphelhet. Examinandens be-
redskap och férmaga att tillimpa och omvandla sina kunskaper och firdigheter i f6rin-
derliga situationer och arbetsmiljoer bor ocksa framga i examensprestationen. Till den del
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som det inte ar mojligt att pavisa yrkeskunskaperna i examensprestationen kompletteras
de med hjilp av andra tillférlitliga bedomningsmetoder, till exempel intervjuer och skrift-

liga uppgifter.

En tydlig likgiltighet f6r den egna eller omgivningens arbetssakerhet samt ett osakligt
beteende mot en kund eller nagon annan leder till att examensprestationen omedelbart

avbryts.

Denna examensdel kan avligeas i samband med andra obligatoriska examensdelar. Om
examensdelen avldggs i samband med andra examensdelar bor utbildningsanordnaren se
till att bedémningen av varje enskild examensdel alltid sker separat.

19 § Tillverkning av parkett

a) Krav pa yrkesskicklighet

b) Mal och kriterier for bedémningen

Examinanden behirskar logistiken f6r
inkommande och utgiende material.

Mottagning och avsindning av material
Examinanden
e kan kontrollera att varans kvalitet och
kvantitet 4ar korrekta
e kan utarbeta nédvindiga dokument Gver
inkommande och utgdende varor
e kan vidta Ovriga dtgirder som giller lo-
gistiken f6r inkommande och utgdende

varustrommar.
Examinanden behirskar laddningen av en | Totkning
tratork och torkens funktioner. FExaminanden

e kan ladda och fylla en ugn

e kan utfora alla arbetsuppgifter vid grund-
liggande anvindning av en torkugn s att
den torkade produkten uppfyller kvali-
tetskraven

e kan utféra konditionering och fuktmat-
ning

e vet hur torkningen utfors sa ekonomiskt
som mojligt

e kan atgirda eventuella problemsituation-
er sa att resultatet av torkningen inte

aventyras.
Examinanden kan tillverka parkettimnen | Tillverkning av dmnen
och behirskar foljande arbetsmoment: Examinanden

— ytlamell

— mellanskikt

— bottenfaner

— hogtrekvenspress
— mellanlagring

— sagning.

e bchirskar maskinerna och den 6vriga ut-
rustningen eller produktionslinjen dar
amnen tillverkas si att han klarar av ar-
betet och kan utféra nédvindiga install-
ningar och justeringar i maskinerna

e kan stilla in ritt virden fOr pressen

e kan applicera lim och hirdmedel
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e vet vilka krav som matnoggrannheten
staller

e oOvervakar kvaliteten och kan dtgirda
eventuella brister

e kan atgirda eventuella storningar och
kan korrigera felaktiga instillningar.

Examinanden kan skéta en ytbehandlings- | Ytbehandling

linje. Examinanden

e behirskar dtgirderna vid start, underhall
och avstingning av en ytbehandlingslinje

e kan vilja ritt ytbehandlingsmedel och
tillverka medlet

e kan atgirda eventuella storningar och
korrigera felaktiga installningar

e kan arbeta ekonomiskt vid en ytbehand-
lingslinje

e behandlar firger och I6sningsmedel i
enlighet med miljokrav.

Examinanden behirskar slutkontroll och | Slutkontroll och inpackning
inpackning. Examinanden

e behirskar maskinerna och den 6vriga ut-
rustningen eller produktionslinjen dar
produkterna kontrolleras och férpackas,
sa att han kan utfoéra arbetet och gora
nodvandiga instillningar och justeringar i
maskinerna

e kan atgirda eventuella storningar och
korrigera felaktiga installningar

e kan kontrollera att produkternas kvalitet
och kvantitet ar korrekta samt sortera
produkterna

e kan férpacka produkterna.

c) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Med tillverkning av parkett avses tillverkning av golvbeliggningar i trimaterial genom
industriella tillverkningsprocesser. Exempel pa sadana golvbeliggningar ar brid-, laminat-
och mosaikparkett. Till produktionsprocessens olika faser hor bland annat sortering och
torkning av olika trislag, maskinell bearbetning, limning och beredning av imnen samt
slutbearbetning och ytbehandling.

En examinand med inriktning pa parkettillverkning ska demonstrera sitt kunnande i
minst tre delprocesser, men det dr mojligt att vilja dnnu fler delprocesser. Delprocesserna
kan viljas bland den ovannimnda indelningen, eller ocksd kan de ovannimnda delproces-
serna dndras eller kombineras enligt foretagets egen produktion om den inte har samma
indelning som den ovanstiende. D4 arbetsuppgifterna delas in i delprocesser bér man se
till att de arbetshelheter som avlaggs i delprocesser ska vara tillrackligt omfattande.

Denna examensdel avlidggs genom att examinanden tillverkar parkett 1 autentiska ar-
betsmiljoer eller genom separata arbetsprestationer i sidan omfattning att examinandens
yrkesskicklighet pa ett tillforlitligt sitt kan konstateras motsvara de ovannimnda kraven.
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Vid avlaggandet av examensdelen ir det viktigt att examinanden visar att han behidrskar
delprocesserna i en medelstor eller stor parkettfabrik pa det sitt som arbetsuppgifterna
torutsitter. Arbetsprestationen kan besta av olika arbetsmoment inom parkettindustrin
vid foretagets produktionslinje eller arbetsplatser. Examinanden behéver inte kunna till-
verka en hel produkt fran borjan till slut, utan arbetsprestationen kan besta av olika tem-
poarbeten. Arbetsprestationen kan ocksa delas in 1 flera faser om det ar nédvandigt med
hinsyn till arbetsuppgifterna. Beroende pa fabrikens produktion kan examinanden alter-
nativt tillverka ocksa en komplett produkt om prestationen tillrdckligt omfattande mot-
svarar kraven pa yrkesskicklighet f6r de olika delprocesserna.

Examinandens beredskap och férmaga att tillimpa och omvandla sina kunskaper och
tardigheter i f6rinderliga situationer och arbetsmiljéer bor ocksa framga 1 examenspresta-
tionen. Till den del som det inte 4r mojligt att pavisa yrkeskunskaperna i examenspresta-
tionen kompletteras de med hjilp av andra tillf6rlitliga bedémningsmetoder, till exempel
intervjuer och skriftliga uppgifter.

En tydlig likgiltighet f6r den egna eller omgivningens arbetssakerhet samt ett osakligt
beteende mot en kund eller nagon annan leder till att examensprestationen omedelbart
avbryts.

Denna examensdel kan avlaggas i samband med andra obligatoriska examensdelar. Om
examensdelen avlidggs i samband med andra examensdelar bor utbildningsanordnaren se
till att bedomningen av varje enskild examensdel alltid sker separat.

20 § Kompositmaterial inom snickeribranschen

a) Krav pa yrkesskicklighet b) Mal och kriterier for bedomningen

Examinanden kan férbereda arbetet och | Planering av tillverkningen

vilja raimaterial. Examinanden

e kan ldsa och tolka ritningar for en snickeri-
produkt och tillverka produkten utgiende
fran dessa

e kan utarbeta en komponentlista 6ver de
delar som ingar i produkten

e kan anvinda de ravaror som reserverats
tor arbetet pa ett andamalsenligt och
ekonomiskt satt

e kan sortera det avfall som uppstar i arbetet
enligt principen om atervinning.

Examinanden kan utféra maskinell Maskinbearbetning, tillverkning av amnen
bearbetning av trd och kompositmaterial | och formgivning
tor en produkt. Examinanden

e kan vilja ritt bearbetningsmetoder och
maskiner enligt arbetsuppgiften och utfor
arbetet sikert

e kan maskinbearbeta imnen med exakta
matt samt arbetsstycken och fogar och
vilja ritt verktyg och skarhastigheter for
maskinerna
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e kan gbra maskininstillningar som framjar
sikerheten vid tillverkning av férband

e bchirskar maskinerna och den 6vriga
utrustningen eller produktionslinjen dir
amnen tillverkas sa att han klarar av ar-
betet och kan utféra nédvindiga install-
ningar och justeringar av maskinerna

e kan atgirda eventuella stOrningar i sitt

arbete.
Examinanden kan ytbehandla, Montering, ytbehandling och
slutbearbeta och montera ihop en slutbearbetning
produkt. Examinanden

e Overvakar produktens matt och funktion
under arbetets gang och kan atgirda
eventuella fel

e kan anvinda de vanligaste verktygen och
maskinerna vid montering och géra sakra
maskininstallningar

e kanner till de typer av lim som anviands i
produktionen och kan tillverka ritt
limblandningar samt beaktar arbetar-
skyddsbestimmelserna

e kan vid behov stilla in tid, tryck och tem-
peratur 1 monteringsmaskiner i enlighet
med anvisningar och de krav som arbetet
staller

e kanner till de vanligaste beslagen och
tillbehoren f6r produkterna och kan
montera dem

e kan vilja ritt ytbehandlingsmedel och
tillverka medlet

e handlar enligt anvisningar, t.ex. vid hanter-
ing av firger, l6sningsmedel och olika
amnen som anvands 1 kompositmaterial

e kan montera produkterna ritt.

FExaminanden kan utfora slutkontroll
och inpackning.

Slutkontroll och inpackning
Examinanden
e behirskar olika aspekter av slutkontroll f6r
olika produktgrupper
e kan arbeta med olika maskiner och red-
skap for inpackning eller vid en férpack-
ningslinje
e kan kontrollera att produkternas kvalitet
och kvantitet ar korrekta samt sortera
produkterna enligt anvisningar
e kan utfora order- och leveranskontroll
enligt praxis pa arbetsplatsen.
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c) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Med kompositmaterial i snickeribranschen avses material dir olika tekniska material, sa-
som kolfibrer, kombineras med trimaterial f6r att dndra och forbittra materialegenska-
perna. Typiska produkter som innehéller sidana kompositer ér olika idrottsredskap, till
exempel klubbor, racketar och skidor. Produktionen och arbetsuppgifterna inkluderar
vanliga arbetsprocesser, maskiner och redskap i snickeribranschen men dessutom sadant
specialkunnande som anvindningen av kompositmaterial férutsitter.

Denna examensdel avlidggs genom att examinanden tillverkar kompositmaterial 1 auten-
tiska arbetsmilj6er eller genom separata arbetsprestationer i sidan omfattning att exami-
nandens yrkesskicklighet pa ett tillfrlitligt sitt kan konstateras motsvara de ovannimnda
kraven. Examinandens beredskap och f6rmaga att tillimpa och omvandla sina kunskaper
och firdigheter i foranderliga situationer och arbetsmiljéer bor ocksa framga i examens-
prestationen. Till den del som det inte 4r maoijligt att pavisa yrkeskunskaperna i examens-
prestationen kompletteras de med hjilp av andra tillf6rlitliga bedomningsmetoder, till
exempel intervjuer och skriftliga uppgifter.

En tydlig likgiltichet f6r den egna eller omgivningens arbetssikerhet samt ett osakligt
beteende mot en kund eller nagon annan leder till att examensprestationen omedelbart
avbryts.

Denna examensdel kan avligeas i samband med andra obligatoriska examensdelar. Om
examensdelen avldggs 1 samband med andra examensdelar bor utbildningsanordnaren se
till att bedémningen av varje enskild examensdel alltid sker separat.

FRIVILLIG EXAMENSDEL

21 § FOretagsamhet

Examinanden har ritt att fritt foga examensdelen Foretagsamhet till sin examen. Nedan
toljer en beskrivning av de krav som stills pa yrkesskickligheten och de mal och kriterier
som giller f6r bedémningen.

a) Krav pa yrkesskicklighet b) Mal och kriterier for bedémningen
Examinanden kan bedéma sina personliga | Bedomning av de egna férutsittningarna
mojligheter och foérutsittningar for att for foretagsamhet

eventuellt verka som foretagare i Examinanden

branschen e vet vilka personliga fardigheter som stod-

jer en framgangsrik foretagsverksamhet
och kan frin denna utgangspunkt analy-
sera sina virderingar och bedéma sina
torutsattningar for att bli foretagare

e kan med bistind av sakkunniga utarbeta
en plan for sin personliga utveckling som
foretagare.
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Examinanden kan analysera branschen,
de mojligheter den erbjuder att starta och
utveckla féretag och de risker som
entreprenorskapet medfor

Analysering av verksamhetsférutsittning-
arna for foretag i branschen
Examinanden

e har studerat branschen, och kan med stéd
av sina iakttagelser bedéma dess framtids-
utsikter och utveckling och de méjligheter
marknaden erbjuder f6r att starta ett
foretag 1 branschen

e kan bedoma forutsittningarna for att ett
eventuellt eget foretag skall bli framgangs-
rikt och l6nsamt, dvs. forutsittningarna
for att foretaget skall ge en tillracklig
utkomst

e ir medveten om det ansvar och de for-
pliktelser som foretagsverksamhet for

med sig.
Examinanden kinner till olika sitt att Uppgorande av en féretagsidé
inleda foretagsverksamhet och olika FExaminanden

toretagsformer, och kan utveckla ett
utkast till en foretagsidé for ett eget
foretag

e kan jimféra alternativa satt att inleda fore-
tagsverksamhet, eftersom han kinner de
vanligaste 16sningarna i Finland, bl.a. de
olika foretagsformerna, vet vilka dtgirder
som dr nédvandiga nir ett foretag startas,
ar medveten om det ansvar och de risker
som verksamheten f6r med sig och kan
diskutera olika alternativ for sitt foretag
med experter

e kan tillsammans med experter utveckla ett
utkast till en affarsidé, och vet hurdana
ekonomiska och intellektuella resurser och
vilka produktionsinsatser som krivs nir
ett fOretag startas

e kan tillsammans med experter bedoma
utsikterna for att foretagsidén skall bli
framgangsrik.

Examinanden kan utveckla kundrelationer
och samarbetsnat

Skapande av kundrelationer och
samarbetsnit
Examinanden

e kan Overvaga olika alternativ och i man av
mojlighet bygga upp sadana kund- och le-
verantOrsrelationer och andra samarbets-
nit som har betydelse f6r kontinuiteten i
toretagsverksamheten

e kan med stod av experter utarbeta utkast
till avtal med ovan nimnda samarbets-
partner.
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Examinanden kan driva ett foretag 1
enlighet med de viktigaste foretags-
ekonomiska principerna

Ekonomisk verksamhet
Fxaminanden

e kan vilja sidana atgarder som gor verk-
samheten l6nsam och kan prissitta sina
tjanster med beaktande av marknads-
taktorer

e kan tolka ett foretags bokslut med avseen-
de pa kapital, tillgdngar, likviditet och
resultat, kan bedéma méjligheterna att
utveckla I6nsamheten, och kan vid behov
anlita experthjilp f6r detta

e kan utarbeta en grov resultatprognos for
sitt foretag och kan anlita experter i
skattefragor.

Examinanden kan utnyttja experttjinster

Anvindning av experttjinster
Examinanden

e kan skaffa den information och expert-
hjilp som han behéver nir han grundar
ett foretag och under olika faser 1 dess
verksamhet

c) Satten att pavisa yrkesskicklighet

Ett av de centrala kraven ér att examinanden kan bedéma sina férutsittningar att verka
som foretagare. Personen skall kunna analysera forutsattningarna for att foéretagsverksam-
heten skall bli framgangsrik, utarbeta en affirsidé for sitt eventuella foretag och rikna ut
om den planerade verksamheten dr I6nsam, dvs. om verksamheten ger honom en tillrick-
lig utkomst. Han skall kunna utnyttja olika slags samarbetsnit och experttjinster nir han
Overviger att starta ett fOretag och nir han inleder féretagets verksamhet.

Utvirderingen av examinandens kunskaper sker utifran ett utkast till affirsidé som
kompletteras med utredningar, material och rapporter, genom vilka examinanden kart-
ligger forutsittningarna for verksamheten och de risker den medfér I materialet skall
dven inga dokument som beskriver denna kartliggningsprocess. Yrkesprovet skall dess-
utom omfatta examinandens egen bedémning av sina mojligheter och férutsittningar att
verka som foretagare och en plan f6r hur han skall utveckla dessa personliga forutsatt-

ningar.

Provet skall fordjupas genom samtal som examinanden f6r med experter. I dessa
samtal skall bilden av examinandens fOrutsittningar att starta ett foretag preciseras.
Bedomningsgruppen skall besta av representanter f6r niringslivet, experter pa

toretagsverksamhet och representanter f6r utbildningsanordnaren.
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Utbildningsstyrelsen har godként dessa
examensgrunder med stéd av lagen om
yrkesinriktad vuxenutbildning.

De fristdende examina &@r examina som
sarskilt planerats och utvecklats for att
avlaggas av den vuxna befolkningen.

Planeringen och genomférandet av de
fristkdende examina baserar sig p& ett
ndra samarbete mellan sakkunniga
inom undervisning och arbetsliv.
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Pb 380

00531 Helsingfors

tfn: 040 348 7555
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