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1   FRISTÅENDE EXAMINA 
 
1.1  Anordnande av fristående examina 
 
Examenskommissionerna som tillsätts av Utbildningsstyrelsen och består av representan-
ter för arbetsgivare, arbetstagare, lärare och vid behov självständiga yrkesutövare ansvarar 
för anordnandet och övervakningen av fristående examina samt utfärdar examensbetyg.  
 
Examenskommissionerna gör ett avtal om anordnande av fristående examina med utbild-
ningsanordnarna och vid behov med andra sammanslutningar och stiftelser. Fristående 
examina kan inte anordnas utan giltigt avtal med examenskommissionen. 
 
1.2  Avläggande av fristående examen 
 
Fristående examen avläggs genom att examinanderna vid examenstillfällen i praktiska 
arbetsuppgifter påvisar det kunnande som förutsätts i examensgrunderna. Varje examens-
del ska bedömas skilt för sig. Bedömningen görs som ett samarbete mellan representanter 
för arbetsgivare, arbetstagare och undervisningssektorn. Inom branscher där det är vanligt 
med självständiga yrkesutövare tas även denna part i beaktande vid valet av bedömare. 
Bedömningen godkänns slutligen av examenskommissionen. Examensbetyg kan beviljas 
då examinanden har avlagt alla examensdelar som krävs med godkänt vitsord.  
 
1.3  Grunderna för fristående examen 
 
I examensgrunderna fastställs vilka delar och eventuella kompetensområden som hör till 
examen, uppbyggnaden av examen, den yrkesskicklighet som krävs i de olika examens-
delarna, bedömningsgrunderna (målen och kriterierna för bedömningen) samt sätten att 
påvisa yrkesskicklighet.  
 En examensdel utgör ett delområde inom yrket som går att avskilja från den naturliga 
arbetsprocessen till en självständig helhet som kan bedömas. Kraven på yrkesskicklighet 
som beskrivs i de olika examensdelarna koncentrerar sig på de centrala funktionerna och 
verksamhetsprocesserna inom yrket samt på yrkespraxis inom den aktuella branschen. De 
omfattar även färdigheter som allmänt behövs i arbetslivet, till exempel sociala färdig-
heter. 
 Målen och kriterierna för bedömningen är härledda ur kraven på yrkesskicklighet. Mål-
en för bedömningen anger de kunskapsområden som man vid bedömningen fäster sär-
skild vikt vid. Definitionen av dessa mål underlättar också bedömningen av den aktuella 
arbetsprocessen. Bedömningen ska täcka alla de mål för bedömning som beskrivs i 
examensgrunderna. Kriterierna för bedömningen bestämmer den kvalitativa och kvantita-
tiva nivån på en godkänd prestation.  
 Sätten att påvisa yrkesskicklighet innehåller preciserande anvisningar om avläggandet 
av examen. Yrkesskickligheten påvisas i allmänhet i autentiska arbetsuppgifter. Sätten att 
påvisa yrkesskicklighet kan innehålla direktiv för bl.a. hur en examensprestation vid behov 
kan kompletteras så att alla krav på yrkesskicklighet blir beaktade. 
 
1.4  Personlig tillämpning i fristående examen 
 
Utbildningsstyrelsen har utfärdat en särskild föreskrift om individualisering. 
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1.5  Bedömning av yrkesskickligheten i fristående examen 
 
Vid bedömning av yrkesskickligheten är det viktigt att ingående och noggrant granska hur 
examinanderna visar att de kan det som examensgrunderna förutsätter i kraven på yrkes-
skicklighet för den aktuella examensdelen. Vid bedömningen tillämpas de bedömningskri-
terier som fastställts i examensgrunderna. Bedömarna ska mångsidigt använda sig av olika 
och i första hand kvalitativa bedömningsmetoder. Används endast en metod, blir resultat-
et inte nödvändigtvis tillförlitligt. Vid bedömningen beaktas bransch- och examensspeci-
fika särdrag i enlighet med examensgrunderna.  
 
Om examinanderna har tillförlitliga utredningar om tidigare påvisat kunnande, granskar 
bedömarna hur de motsvarar kraven på yrkesskicklighet i examensgrunderna. Bedömarna 
föreslår för examenskommissionen att kunnandet erkänns som en del av examenspresta-
tionen. Examenskommissionen fattar det slutliga beslutet om erkännande av tidigare på-
visat kunnande som tillförlitligt utretts. Bedömning av yrkesskicklighet är en process där 
insamling av bedömningsmaterial och dokumentering av bedömning spelar en viktig roll. 
Representanter för arbetslivet och lärare gör på trepartsbasis en noggrann och mångsidig 
bedömning. Examinanderna ska klart och tydligt få veta hur bedömningsgrunderna 
tillämpas i deras eget fall. De ska också ges möjlighet att själva bedöma sina prestationer. 
Examensarrangören gör upp ett bedömningsprotokoll över examensprestationen för den 
aktuella examensdelen som undertecknas av bedömarna. Till en bra bedömningsprocess 
hör också att efter detta ge examinanderna respons på prestationerna. Det slutliga 
bedömningsbeslutet fattas av examenskommissionen. 
 

Bedömare 

De personer som bedömer examinandernas yrkesskicklighet ska ha god yrkeskunskap 
inom det aktuella området. Examenskommissionen och examensarrangören kommer 
överens om bedömarna i avtalet om anordnande av fristående examen. 
 

Rättelse av bedömning 

Examinanderna kan inom lagstadgad tid anhålla om rättelse av bedömning av den 
examenskommission som ansvarar för den aktuella examen.  
 En skriftlig begäran om rättelse riktas till examenskommissionen. Examenskommis-
sionen kan efter att ha hört bedömarna besluta om en ny bedömning. Det går inte att 
genom besvär anhålla om ändring av examenskommissionens beslut som gäller rättelse av 
bedömning. 
 
1.6  Betyg 
 
Examenskommissionen beviljar examensbetyg och betyg för en eller flera avlagda 
examensdelar. Betyg över deltagande i förberedande utbildning ges av utbildningsanord-
naren. Utbildningsstyrelsen har utfärdat direktiv om vilka uppgifter som ska framgå ur 
betyg för fristående examina, utbildning som förbereder för fristående examen och läro-
avtalsutbildning. Betyg för en eller flera examensdelar ges på begäran. Examensbetyget, 
liksom betyget för en eller flera avlagda examensdelar, undertecknas av en representant 
för examenskommissionen och en representant för examensarrangören. En anteckning 
om avlagd fristående examen i ett av Utbildningsstyrelsen godkänt yrkesbevis är ett intyg 
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över avlagd examen som är jämförbart med ett examensbetyg. Examensarrangören 
skaffar och undertecknar yrkesbeviset. Yrkesbeviset är avgiftsbelagt för examinanden. 
 
1.7 Utbildning som förbereder för fristående examen 
 
Det går inte att ställa förhandsvillkor om deltagande i utbildning på dem som deltar i fri-
stående examina. Examina avläggs ändå huvudsakligen i samband med förberedande ut-
bildning. Förberedande utbildning ska anordnas i enlighet med examensgrunderna. Ut-
bildningen och examenstillfällena ska planeras utgående från examensdelarna. Den som 
deltar i utbildning som förbereder för fristående examen ska ges möjlighet att delta i 
examenstillfällen och avlägga fristående examen som en del av utbildningen. 
 
 
2  UPPBYGGNADEN AV YRKESEXAMEN INOM UNDERHÅLL 
 
2.1  Examensdelarna 
 
För att få ett examensbetyg ska examinanden avlägga följande examensdelar: 
• Underhållsfunktioner 
• Informationshantering inom underhåll  
• Arbetarskydd 
 
samt fyra av följande delar [de som är märkta med en stjärna (*) motsvarar två 
examensdelar] 
• Grundläggande arbeten inom el- och automationsunderhåll 
• Automationsunderhåll  
• Elunderhåll* 
• Lindning av elmaskiner 
• Underhåll av hydraulik 
• Underhåll av pneumatik 
• Underhåll av proportional- och servoteknik 
• Reparationssvetsning och tillverkning av delar* 
• Underhåll av processutrustning 
• Underhåll av lagring och kraftöverföring* 
• Smörjunderhåll 
• Mätningar inom tillståndskontroll. 
 
För att fördjupa yrkeskompetensen kan en av de valfria examensdelarna ersättas med en 
lämplig examensdel från någon annan yrkesexamen eller från en specialyrkesexamen. 
Denna examensdel får dock inte mäta grundläggande färdighet eller vara inriktad på ett 
redan valt område. 
 Betyg för den aktuella examensdelen utfärdas av den examenskommission som 
ansvarar för yrkesexamen i fråga. Examenskommissionen inom underhåll godkänner på 
basis av betyget den aktuella examensdelen som en del av yrkesexamen inom underhåll. 
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3  KRAVEN PÅ YRKESSKICKLIGHET I YRKESEXAMEN INOM 
UNDERHÅLL OCH GRUNDERNA FÖR BEDÖMNINGEN 

 
3.1  Underhållsfunktioner 
 

Krav på yrkesskicklighet  

Examinanden  
• kan utföra sitt arbete i enlighet med kundens och den egna enhetens säkerhetssystem 
• kan arbeta kostnads- och kvalitetsmedvetet med tanke på kunden och den egna en-

heten 
• kan samarbeta och handla kundinriktat 
• kan arbeta med beaktande av grunderna i underhåll.  

Mål och kriterier för bedömningen Sätten att påvisa yrkesskicklighet  

Säkerhet  
 

Examinanden  
• kan utföra sitt arbete inom underhåll på 

ett säkert, ansvarsfullt och samarbetsvilligt 
sätt 

• kan informera kunden och produktionen 
om när arbetet inleds och avslutas.  

 
 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• utföra sitt arbete på ett säkert sätt och 

med hänsyn till eventuella övriga med-
lemmar av arbetsgruppen eller personer 
på eller i närheten av området som också 
utför praktiska examensuppgifter 

• i samband med andra praktiska examens-
uppgifter informera kunden och produk-
tionen om varje ny fas som inleds och 
avslutas 

• utvärdera sin kompetens. 
Kostnadsfaktorer och kvalitetskontroll
 
Examinanden 
• kan bedöma underhållets betydelse med 

tanke på kunden och det egna företagets 
kvalitetssystem  

• kan beakta underhållets produktivitet och 
ekonomiska lönsamhet 

• kan ta hänsyn till betydelsen av en konti-
nuerlig utveckling av yrkeskompetensen 
som en del av det egna företagets kvali-
tets- och kostnadsfaktorer 

• kan utvärdera arbetsprocesserna inom sitt 
eget arbetsfält med tanke på kvalitet, 
arbetsmetoder och ekonomi 

• kan upplysa kunden om kostnadsfak-
torerna. 

 
 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskicklig-
het genom att 
• till exempel muntligt eller skriftligt redo-

göra för kostnaderna för det underhålls-
arbete som han har utfört, kostnadernas 
uppkomst samt vilka kvalitativa faktorer 
som har beaktats i arbetet och hur de har 
beaktats 

• utvärdera sin kompetens. 
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Kundrelationer 
 
Examinanden 
• kan arbeta med kundprocesser i anslut-

ning till underhåll och känner till huvud-
processerna, huvudkomponenterna, 
råvarorna och produkterna till den del 
som underhållsarbetet kräver 

• kan utreda behovet av samarbete och 
handla därefter 

• kan beakta kundens behov och förvänt-
ningar samt betydelsen av kundbelåtenhet 

• kan sköta sitt arbete ansvarsfullt och 
uppfylla sina förpliktelser samt samarbeta 
och arbeta kundinriktat 

• kan inom ramen för sina arbetsuppgifter 
avtala om driftstopp på underhållsobjektet 
med användaren. 

 
 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• till exempel muntligt eller skriftligt redo-

göra för kundens huvudprocesser, hu-
vudkomponenter, råvaror och produkter 
till den del som underhållsarbetet kräver 

• arbeta samarbetsvilligt och kundinriktat i 
samband med andra praktiska examens-
uppgifter 

• utvärdera sin kompetens. 

Grunderna för underhållsverksamhet
 
Examinanden 
• kan utföra olika underhållsrutiner 
• känner till principerna för tillståndskont-

roll och dess betydelse för driften 
• kan utföra förebyggande och avhjälpande 

underhåll med beaktande av driftsäkerhet-
en och processens störningsfria funktion  

• kan handla enligt principerna för under-
hållsverksamhet och organisering av 
produktionen 

• kan bedöma de kritiska komponenterna 
med tanke på kundens produktionspro-
cess och underhållets inverkan på anlägg-
ningarnas livslängd, driftsäkerhet och 
tillförlitlighet 

• kan med hjälp av ritningar och andra do-
kument redogöra för utrustningens eller 
komponentens tekniska data och lokali-
sera serviceobjekten  

• kan med hjälp av ordbok förstå dokument 
på främmande språk så att han kan sörja 
för service och reparation av utrustningen 
på den nivå som krävs i anslutning till 
underhåll 

• känner till grundläggande och tillämpade 
mätmetoder i anslutning till underhåll 

• kan sköta arbetsredskap som är i hans 

 
 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• till exempel muntligt eller skriftligt redo-

göra för tekniska data för en kritisk ut-
rustning inom sitt verksamhetsområde 
samt för utrustningens placering och hur 
dess förebyggande underhåll genomförs 
med beaktande av processens stör-
ningsfria funktion 

• använda arbetsredskapen på rätt sätt och 
ta ansvar för dem i samband med andra 
praktiska examensuppgifter 

• utvärdera sin kompetens.   
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besittning/ användning och använda dem 
inom ramen för sin arbetsbeskrivning. 

 
 
3.2 Informationshantering inom underhåll  
 

Krav på yrkesskicklighet 

Examinanden 
• kan använda informationssystem med beaktande av informationssäkerheten 
• kan använda modern informationsteknik 
• kan använda informationshanteringssystemet i anslutning till underhåll.  

Mål och kriterier för bedömningen Sätten att påvisa yrkesskicklighet 

Säkerhet  
 
Examinanden 
• kan handla enligt allmänna, kundens och 

den egna organisationens dataskydds-
bestämmelser 

• känner till de ansvar och skyldigheter som 
ingår i den egna dispositionsrätten 

• kan bevara information inom ramen för 
sin dispositionsrätt 

• kan beakta datasäkerhetsriskerna vid 
användning av Internet 

• förstår och kan beakta riskerna med att 
öppna e-post från en okänd avsändare. 

 
 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• logga in och ut ur systemet på rätt sätt 
• inom ramen för sin dispositionsrätt sörja 

för att den dator som han använder har 
ett uppdaterat och fungerande data-
skyddsprogram 

• redogöra för hur data bevaras i det data-
system/den dator som han använder 

• avlägsna diffusa e-postmeddelanden utan 
att öppna dem 

• utvärdera sin kompetens. 

Grunderna i informationshantering
 
Examinanden 
• förstår de funktionella skillnaderna mellan 

Internet, ett datanät och en enskild dator 
• kan använda Internet för 

informationssökning 
• kan använda informationsteknikens 

tillämpningar för produktion av text 
• kan använda ett e-postprogram 
• kan skriva ut ett visst material.  

 
 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• med hjälp av sökmotorer via Internet 

söka information som behövs i arbetet 
• producera en text med ett textbehand-

lingsprogram samt skriva ut den 
• skicka e-post som innehåller en bifogad 

fil 
• utvärdera sin kompetens. 

Informationssystem i anslutning till 
underhåll 
 
Examinanden 
• kan söka information i databasen om 

anläggningar, reservdelar, ritningar, 

 
 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• söka information i databasen om an-

läggningar, reservdelar, ritningar, oavslu-
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oavslutade arbeten och felhistorik
• kan registrera ett lageruttag, en retur, en 

kvittering på utfört arbete, utförda arbets-
timmar och en felanmälan i databasen 

• kan tillräckligt klart och tydligt rapportera 
om underhålls- och reparationsarbeten i 
databasen 

• kan från databasen skriva ut en arbets-
order och en förteckning över fel i under-
hållsarbeten. 

tade arbeten och felhistorik 
• registrera ett lageruttag, en retur, en kvit-

tering på utfört arbete, utförda arbets-
timmar och en felanmälan i databasen 

• tillräckligt klart och tydligt rapportera 
om underhålls- och reparationsarbeten i 
databasen 

• från databasen skriva ut en arbetsorder 
och en förteckning över fel i underhålls-
arbeten 

• utvärdera sin kompetens. 
 
 
3.3  Arbetarskydd 
 

Krav på yrkesskicklighet 

Examinanden 
• har de kunskaper och färdigheter i arbetarskyddet som ingår i säkerhetsutbildningen 
• kan arbeta med hänsyn till arbetsgruppens övriga medlemmar, arbetsmiljön, maskiner-

na och anläggningarna inom sitt verksamhetsområde samt till säkerhetsfaktorerna i 
anslutning till deras drift 

• kan utföra sitt arbete med hänsyn till miljöfaktorerna och säkerheten hos alla medel och 
material. 

Mål och kriterier för bedömningen Sätten att påvisa yrkesskicklighet 

Grunderna i säkerhet  
 
Examinanden 
• känner till föreskrifterna om säkerhet vid 

elarbeten enligt gällande standarder 
• har de kunskaper om säkerhetsfrågor som 

man måste ha för att få ett arbetarskydds-
kort 

• kan utföra livräddande första hjälp 
• har de kunskaper om säkerhetsföreskrifter 

för heta arbeten som man måste ha för att 
få ett certifikat för heta arbeten 

• förstår vad benämningen ATEX står för, 
vilka arbetsplatser det berör och ATEX-
direktivens syfte 

• känner igen de situationer i arbetet där det 
kan uppstå oväntade bränder och 
explosioner. 

 
 

 
 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• visa upp ett gällande betyg över en 

elsäkerhetsutbildning 
• visa upp ett gällande arbetarskyddskort 
• visa upp ett gällande betyg över en 

utbildning i livräddande första hjälp 
• visa upp ett gällande certifikat för heta 

arbeten. 
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Arbetarskydd 
 
Examinanden 
• känner till föreskrifterna om ställningar 
• känner till de faktorer och den planering 

som krävs för att man ska kunna utföra 
säkra lyft- och transportarbeten 

• kan ta hänsyn till betydelsen av ordning 
och reda på arbetsplatsen 

• kan utföra sitt arbete enligt kundens och 
den egna organisationens säkerhetsbe-
stämmelser och tillståndspraxis 

• kan göra en anmälan om olycksfall och 
olyckstillbud 

• kan ge förslag till förbättringar i arbetar-
skyddet 

• kan använda personlig skyddsutrustning 
och vet var de bör används och förvaras 

• känner till arbetsplatsens praxis när det 
gäller förvaring och transport av arbets-
redskap, råmaterial och halvfärdiga varor 
samt kan hålla ordning och reda på ar-
betsplatsen efter underhållsåtgärderna 

• känner till räddningsvägarna och sam-
lingsplatserna vid olika larm 

• kan förebygga olyckor på arbetsplatsen, 
att ett pneumatiskt eller hydrauliskt tryck 
plötsligt töms eller att till exempel ett lass 
faller/stjälper eller av andra orsaker 
kommer i rörelse. 

 
 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• till exempel muntligt eller skriftligt redo-

göra för kundens och den egna organi-
sationens säkerhetsbestämmelser och -
föreskrifter samt tillståndspraxis (till 
exempel när det gäller heta arbeten och 
cisternarbeten) 

• till exempel muntligt eller skriftligt redo-
göra för kundens eller den egna organi-
sationens eventuella anvisningar i 
samband med olika larm 

• beakta underhållsarbetets inverkan på 
arbetsmiljön, utföra nödvändiga skydds-
åtgärder samt beakta arbetarskyddet i 
samband med andra praktiska examens-
uppgifter 

• beskriva riskfaktorerna på arbetsplatsen, 
till exempel vilka objekt som lätt kan 
drabbas, tryck som plötsligt kan tömmas 
och lass som kan falla/stjälpa eller kom-
ma i rörelse, och genom att vidta nöd-
vändiga förebyggande åtgärder 

• utvärdera sin kompetens. 

Driftsäkerhet och miljöskydd
 
Examinanden 
• kan söka fram information om använd-

ningssäkerheten hos olika kemikalier och 
ämnen, kan följa dem och förstår inne-
börden av deras innehåll så att han kan 
skydda sig själv, dem som han kommer i 
kontakt med och miljön 

• kan arbeta enligt kundens och den egna 
organisationens avfalls- och miljöskydds-
bestämmelser 

• identifierar de eventuella miljö- och hälso-
risker som är förknippade med olika 
kemikalier och ämnen inom det egna 
arbetsfältet. 

 
 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• till exempel muntligt eller skriftligt redo-

göra för var informationen för kundens 
eller den egna organisationens driftsäker-
het finns samt dess tillgänglighet 

• till exempel muntligt eller skriftligt redo-
göra för kundens eller den egna organi-
sationens bestämmelser och föreskrifter 
samt tillståndspraxis 

• beakta driftsäkerheten, miljöskyddet och 
avfallshanteringen i samband med andra 
praktiska examensuppgifter 

• utvärdera sin kompetens.  
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3.4 Grundläggande arbeten inom el- och automationsunderhåll 
 

Krav på yrkesskicklighet 

Examinanden 
• känner till innehållet i föreskrifterna om säkerhet vid elarbeten 
• känner till de drifts- och underhållsfunktioner som en inskolad person får utföra i 

enlighet med föreskrifterna om säkerhet vid elarbeten 
• kan utföra säkert driftsarbete i en elutrustning vars spänningsförande delar har skyddats 

mot oavsiktlig beröring 
• kan i enlighet med föreskrifterna om säkerhet vid elarbeten självständigt utföra elar-

beten och mätningar i elaggregat med en nominell spänning på högst 50 volt växel-
spänning eller 120 volt likspänning och där ingen fara för full kortslutningsström 
föreligger 

• känner till grunderna i likström och växelström 
• känner till principerna för PI- och flödesscheman 
• kan läsa funktionsbeskrivningarna för maskiner och apparater samt andra dokument 

och scheman som används vid drift  
• känner till elnätets uppbyggnad och de skyddsprinciper som har använts 
• känner till huvudprinciperna för lokalisering av fel  
• kan utföra dokumentation. 

Mål och kriterier för bedömningen Sätten att påvisa yrkesskicklighet 

Elsäkerhet  
 
Examinanden 
• kan i enlighet med föreskrifterna om 

säkerhet vid elarbeten självständigt utföra 
elarbeten i elaggregat som har en nominell 
spänning på högst 50 volt växelspänning 
eller 120 volt likspänning  

• kan beakta eventuella system i anslutning 
till utrustningen (till exempel pneumatiska, 
hydrauliska och mekaniska) som drivs 
med någon annan form av energi än 
elenergi 

• kan använda mätinstrument på ett säkert 
sätt samt förebygga risker i samband med 
mätningar 

• kan undersöka och konstatera vilka fel 
som förekommer i elaggregatens dosor 
och kablar och göra nödvändiga anmäl-
ningar 

• kan vid hantering av delar beakta risken 
för elektrostatisk urladdning (ESD) och se 
upp för statisk elektricitet. 

 
 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• arbeta säkert med hänsyn till sina med-

arbetare eller personer i den närmaste 
omgivningen 

• utföra enskilda arbetsuppgifter som han 
fått skolning i eller blivit instruerad i och 
som han fått tillstånd att utföra av den 
ansvarige arbetsledaren och där de spän-
ningsförande delarna har skyddats mot 
oavsiktlig beröring 

• utvärdera sin kompetens. 
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Grunderna i elteknik 
 
Examinanden 
• kan bestämma ström, spänning, frekvens 

och effekt 
• kan välja rätt mätinstrument och 

mätområde 
• kan mäta resistens, ström och spänning 

samt bedöma resultatet. 

 
 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• i samband med arbetet bestämma ström, 

spänning, frekvens och effekt 
• utföra mätningar i elaggregat som har en 

nominell spänning på högst 50 volt 
växelspänning eller 120 volt likspänning 
och där ingen fara för full kortslutnings-
ström föreligger 

• utvärdera sin kompetens. 
Ritningar och symboler 
 
Examinanden 
• kan på basis av dokumenten sluta sig till 

hur en apparat eller ett system fungerar 
• kan namnge en apparat och/eller en 

komponent med hjälp av en ritning. 

 
 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• namnge en manöverutrustning och 

komponenter utgående från funktions- 
och kopplingsschemat samt på basis av 
dokument redogöra för funktionen för 
en apparat eller ett system 

• utvärdera sin kompetens. 
Kännedom om el- och 
automationsutrustning samt service och 
reparation 
 
Examinanden 
• förstår syftet med kortslutningsskydd 
• förstår hur man skyddar sig mot elektriska 

stötar 
• kan utföra installations- och reparations-

arbeten med beaktande av el- och auto-
mationsutrustningens funktion så att han 
inte orsakar något okontrollerbart 
driftstopp i systemet 

• kan utföra mätningar och granskningar 
vid lokalisering av fel 

• kan byta en komponent i ett 
klenspänningssystem där ingen fara för 
full kortslutningsström föreligger 

• kan utarbeta de dokument som behövs 
• kan utföra sensoriska observationer. 

 
 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• göra upp en plan för det arbete som ska 

utföras 
• installera, underhålla, reparera eller ta i 

bruk en el- eller automationsutrustning 
• dokumentera de utförda åtgärderna 
• utvärdera sin kompetens. 
 
OBS! 
Vid val av arbetsprojekt bör man observera 
vad som sägs i gällande föreskrifter och be-
stämmelser om arbete med en elutrustning 
vars spänning överstiger 50 V 
växelspänning eller 120 V likspänning och 
där fara för full kortslutningssström 
föreligger. 
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3.5  Automationsunderhåll 
 

Krav på yrkesskicklighet 

Examinanden 
• känner till de gällande föreskrifterna om säkerhet vid elarbeten 
• känner till säkerhetsanordningarna på arbetsplatsen 
• kan arbeta säkert och ta hänsyn till alla som befinner sig på området 
• kan beakta det egna arbetets inverkan på hela processen och dess funktion 
• har grundkunskaper i likström och växelström samt mätteknik 
• har grundkunskaper i digital- och givarteknik 
• har grundkunskaper i fältbussteknik 
• kan beskriva en automationsprocess eller styrfunktionerna hos en utrustning och 

jämföra dem med en dokumenterad verksamhet 
• känner till allmänt förekommande symboler och elkretsscheman samt 

dokumentationssystem i anslutning till automationsunderhåll 
• kan underhålla automationsutrustningar och -system 
• är förtrogen med de vanligaste metoderna för lokalisering av fel 
• kan lokalisera fel i automationssystem/-utrustningar och reparera dem. 

Mål och kriterier för bedömningen Sätten att påvisa yrkesskicklighet 

Säkerhet 
 
Examinanden 
• kan beakta eventuella system i anslutning 

till automationsutrustningen (till exempel 
pneumatiska, hydrauliska och mekaniska) 
som drivs med någon annan form av 
energi än elenergi 

• kan utföra elarbeten i anslutning till 
underhåll enligt de gällande föreskrifterna 
om säkerhet vid elarbeten 

• kan utföra skyddsjordning av elapparater 
• kan använda mätinstrument på ett säkert 

sätt och undvika risker i anslutning till 
mätning 

• kan beakta låssystemens och larm-/stopp 
-kretsarnas inverkan på arbetarskyddet 
och driftsäkerheten 

• kan vid hantering av delar beakta risken 
för elektrostatisk urladdning (ESD) och se 
upp för statisk elektricitet. 

 
 
 

 
 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• utföra sitt arbete på ett säkert sätt och 

med hänsyn till eventuella övriga med-
lemmar av arbetsgruppen eller personer 
på eller i närheten av området 

• utvärdera sin kompetens. 
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Grunderna i automation och elteknik
 
Examinanden 
• kan bestämma de vanligaste eltekniska 

storheterna och utföra eltekniska 
mätningar 

• känner till funktionsprinciperna och egen-
skaperna hos givare, apparater, manöver- 
och övervakningsutrustningar som hör till 
ett automationssystem och kan använda 
dem. 

 
 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• i samband med arbetet bestämma ström, 

spänning, frekvens och effekt 
• i samband med underhållsarbete utföra 

tillräckligt mångsidiga mätningar (multi-
meter, strömtång, spänningsmätare) 

• utvärdera sin kompetens. 

Ritningar och symboler 
 
Examinanden 
• kan läsa scheman för logik- och automa-

tionsutrustning samt kretsscheman och 
andra eltekniska ritningar  

• kan med hjälp av en ritning sluta sig till 
hur en apparat eller ett system fungerar. 

 
 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• redogöra för hur ett system fungerar 

utgående från scheman i anslutning till 
systemet 

• namnge komponenter i systemet samt 
redogöra för deras egenskaper 

• dokumentera utförda ändringar 
• utvärdera sin kompetens. 

Användning och underhåll av 
automationssystem 
 
Examinanden 
• kan följa med programmets gång utifrån 

en programlistning eller ett logikschema 
• kan byta ut en automationsanläggning 

eller någon del av den och vid behov 
parametrera den 

• kan koppla justerbara motordrifter och ta 
dem i bruk 

• kan välja kabeltyper och installera ledning-
ar med beaktande av elektriskt och meka-
niskt skydd 

• kan ladda ner och installera program med 
hjälp av programmeringsverktyg 

• kan utföra mekanisk installation och 
koppling av givare och manöverutrustning

• kan dokumentera utförda åtgärder. 

 
 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• göra upp en plan över arbetet 
• göra ändringar i parametrarna och 

tillägga I/O -kort i automationssystemet 
samt dokumentera ändringarna  

• koppla den justerbara motordriften och 
utföra åtgärder i anslutning till 
ibruktagning 

• utvärdera sin kompetens. 

  



19 

Lokalisering och reparation av fel
 
Examinanden 
• kan lokalisera fel i automationssystem/ 

-anläggningar 
• kan använda en systematisk felsöknings-

metod 
• kan använda mät- och programmerings-

instrument samt utföra tillförlitliga och 
säkra mätningar 

• kan byta en apparat, komponent eller 
andra reservdelar eller tillbehör. 

 
 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• lokalisera ett fel i ett automationssystem 

eller en automationsanläggning  
• lokalisera ett fel i en justerbar motordrift 
• reparera felet 
• vid behov byta en komponent/ kompo-

nenter 
• dokumentera utfört arbete 
• utvärdera sin kompetens. 

 
 
3.6  Elunderhåll 
 

Krav på yrkesskicklighet 

Examinanden 
• kan arbeta enligt de gällande föreskrifterna om säkerhet vid elarbeten 
• kan arbeta säkert och med hänsyn till alla som befinner sig på området 
• kan använda de mät- och andra apparater och verktyg som behövs i arbetet 
• har grundkunskaper i likström och växelström 
• kan läsa eltekniska ritningar och med hjälp av dem sluta sig till apparatens eltekniska 

funktion 
• kan utföra installation och underhåll av elmaskiner och elaggregat 
• kan välja och installera de material, komponenter och tillbehör som behövs i under-

hållsarbete så att det eltekniska och mekaniska skyddet vid arbetsplatsen uppfyller 
kraven 

• är förtrogen med de vanligaste metoderna för lokalisering av fel. 

Mål och kriterier för bedömningen Sätten att påvisa yrkesskicklighet 

Elsäkerhet 
 
Examinanden 
• känner till ledningarnas färgsystem från 

olika tidsperioder 
• känner till skyddsmetoderna och kaps-

lingsklassificeringen för elanläggningar 
• kan utföra elarbeten i anslutning till un-

derhåll enligt gällande föreskrifter om 
säkerhet vid elarbeten 

• kan utföra skyddsjordning av elanordning-
ar i enlighet med bestämmelserna 

• kan utföra mätningar och granskningar i 

 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• utföra sitt arbete på ett säkert sätt och 

med hänsyn till eventuella övriga med-
lemmar av arbetsgruppen eller personer 
på eller i närheten av området 

• jorda elapparater 
• utföra mätningar och granskningar i 

samband med ibruktagningsbesiktning 
samt fylla i dokument i anslutning till 
dem 

• utvärdera sin kompetens. 
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anslutning till ibruktagningsbesiktning i 
enlighet med gällande föreskrifter samt 
fylla i ett besiktningsprotokoll 

• kan avgöra vilka isolationsfel som före-
kommer i de elektriska apparaternas dosor 
och kablar samt hur och i vilken ordning 
reparationerna bör utföras 

• kan vid hantering av delar beakta risken 
för elektrostatisk urladdning (ESD) och se 
upp för statisk elektricitet 

• kan instruera andra i användningen av 
elanordningar. 

Grunderna i elteknik 
 
Examinanden 
• kan bestämma de vanligaste eltekniska 

storheterna och utföra eltekniska 
mätningar. 

 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• bestämma de vanligaste eltekniska stor-

heterna i samband med arbetet 
• i samband med underhållsarbete utföra 

tillräckligt mångsidiga mätningar på rätt 
sätt (multimeter, strömtång, isolations-
resistansmätare, spänningsmätare) 

• utvärdera sin kompetens. 
Ritningar och symboler 
 
Examinanden 
• kan läsa kretsscheman och andra elteknis-

ka ritningar och sluta sig till hur en appa-
rat eller ett system fungerar 

• kan namnge en komponent med hjälp av 
en ritning. 

Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• utgående från ett kopplingsschema redo-

göra för hur en apparat eller ett system 
fungerar 

• namnge komponenter utgående från ett 
kretsschema 

• utvärdera sin kompetens. 
Kännedom om samt installation, under-
håll och reparation av elmaskiner och 
elaggregat 
 
Examinanden 
• kan installera elmaskiner och elaggregat 

enligt gällande bestämmelser 
• kan koppla motordrifter med konstant 

och reglerbar hastighet och ta dem i bruk 
• kan underhålla och reparera elmaskiner, 

elaggregat och deras styrsystem 
• kan utföra sådana åtgärder, mätningar och 

testningar vid arbetets inledning som be-
hövs i samband med underhållsarbete så 
att arbetsobjektet är säkert när det tas i 
bruk. 

 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• installera och ta i bruk en elmotordrift 
• underhålla och reparera en elmaskin och 

ett elaggregat 
• dokumentera utförda åtgärder 
• utvärdera sin kompetens. 
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Val och installation av material, kompo-
nenter och tillbehör som behövs vid 
installation av maskiner och utrustning 
samt vid ändrings- och reparations-
arbeten 
 
Examinanden 
• kan välja kabeltyper och installera led-

ningar samt utföra elektroniskt och 
mekaniskt skydd 

• kan för användningsobjektet eller som er-
sättning välja en apparat eller komponent 
som fyller de krav som rådande förhållan-
den ställer (torra, fuktiga, våta och explo-
siva utrymmen) 

• kan dokumentera sitt arbete. 

 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• göra upp en plan för det arbete som ska 

utföras 
• utföra installation, underhåll och drift-

sättning av en elmaskin eller elanordning
• dokumentera arbetet och ibruktagnings-

besiktningarna i anslutning till arbetet 
• utvärdera sin kompetens. 

Lokalisering och reparation av fel 
 
Examinanden 
• kan lokalisera fel i elsystem, elmaskiner 

och -apparater 
• kan använda en systematisk metod för 

lokalisering av fel  
• kan använda mätinstrument och utföra 

tillförlitliga och säkra mätningar 
• kan byta en komponent med iakttagande 

av gällande föreskrifter om säkerhet vid 
elarbeten. 

 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• lokalisera ett fel i ett elsystem, en 

elmaskin eller –anordning 
• reparera felet 
• vid behov byta en komponent/ kompo-

nenter  
• dokumentera utfört arbete 
• utvärdera sin kompetens. 

 
 
  



22 

3.7 Lindning av elmaskiner 
 

Krav på yrkesskicklighet 

Examinanden 
• kan underhålla och reparera elmaskiner med beaktande av sin egen säkerhet och 

säkerheten för alla som befinner sig på eller i närheten av området 
• kan tillämpa grunderna i elteknik i sitt arbete 
• kan använda sedvanliga mätinstrument 
• kan tolka scheman i anslutning till reparation och underhåll av elmaskiner 
• kan i samband med reparation och underhåll av elmaskiner utföra testningar och 

funktionsbesiktningar enligt bestämmelser och standarder. 

Mål och kriterier för bedömningen Sätten att påvisa yrkesskicklighet 

Säkerhet  
 
Examinanden 
• kan utföra reparation och underhåll av 

elmaskiner med iakttagande av arbetar-
skyddet och föreskrifterna om säkerhet 
vid elarbeten 

• kan byta en komponent eller del med 
beaktande av föreskrifterna om säkerhet 
vid elarbeten 

• kan använda test- och mätinstrument på 
ett säkert sätt och undvika risker i anslut-
ning till dem 

• känner till kapslingsklassificeringen för 
elmaskiner 

• kan instruera en kund i användningen av 
en elmaskin som han har underhållit/ 
reparerat. 

 
 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• utföra sitt arbete på ett säkert sätt och 

med hänsyn till eventuella övriga med-
lemmar av arbetsgruppen eller personer 
på eller i närheten av området 

• med hjälp av säkra arbetsmetoder utföra 
mätningar och granskningar i anslutning 
till underhålls- och reparationsarbeten 
samt dokumentera dem 

• utvärdera sin kompetens. 

Kännedom om elteknikens grunder och 
användning av mätinstrument 
 
Examinanden 
• är förtrogen med likström och växelström, 

magnetism och grunderna i elmagnetism 
• kan mäta ström, spänning, resistans, 

isolationsresistans och rotationshastighet 
samt temperatur. 

 
 
Examinanden kan påvisa sin 
yrkesskicklighet genom att 
• bestämma eltekniska storheter i samband 

med arbetet 
• i samband med reparations- och under-

hållsarbete utföra tillräckligt mångsidiga 
mätningar (multimeter, strömtång, iso-
lationsresistansmätare, spänningspro-
vare, spänningsmätare) 

• utvärdera sin kompetens. 
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Ritningar och symboler 
 
Examinanden 
• kan läsa lindningsritningar och ändra på 

standardkopplingarna i lindningar 
• kan namnge en komponent med hjälp av 

en ritning. 

 
 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• åstadkomma bilder på de vanligaste 

lindningarna 
• utvärdera sin kompetens. 

Kännedom om och installation, underhåll 
samt reparation av elmaskiner och 
elanordningar  
 
Examinanden  
• kan ansluta de vanligaste AC-, DC- och 

servomotorerna 
• kan utföra standardenliga ibruktagnings-, 

intervall- och sluttest på elmaskiner 
• kan med hjälp av riktiga arbetsmetoder, 

arbetsredskap och apparater montera och 
demontera elmaskiner och deras lind-
ningar  

• kan demontera lindningen i en elmaskin 
och montera den på nytt genom kopiering

• kan bestämma och välja isolations- och 
övriga material för lindningar 

• kan impregnera lindningar och beakta ar-
betarskyddsfrågor vid arbete med impreg-
neringsmedel 

• kan ersätta en defekt komponent eller del 
med en motsvarande produkt som upp-
fyller de krav som ställs på den ursprung-
liga delen. 

 
 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• göra upp en plan för det arbete som ska 

utföras 
• utföra lindning av en kortslutningsmotor
• utföra provning och mätning av en 

underhållen/ reparerad elmaskin 
• dokumentera utförda åtgärder  
• utvärdera sin kompetens.  

Lokalisering och reparation av fel
 
Examinanden 
• kan använda en systematisk felsöknings-

metod 
• kan använda mätinstrument och utföra 

tillförlitliga och säkra mätningar  
• kan byta en komponent eller en del 
• kan dokumentera utförda arbeten och se 

till att de ändringar/kompletteringar som 
görs i motorerna dokumenteras på rätt 
sätt. 

 
 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• lokalisera ett fel i en elmaskin  
• reparera felet 
• vid behov byta en komponent/ kompo-

nenter  
• dokumentera utfört arbete 
• utvärdera sin kompetens. 
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3.8  Underhåll av hydraulik 
 

Krav på yrkesskicklighet 

Examinanden 
• kan koppla och underhålla hydraulsystem med beaktande av sin egen säkerhet och 

säkerheten för alla som befinner sig på eller i närheten av området 
• kan tolka systemscheman och utföra koppling, justering och underhåll av systemet 
• är förtrogen med hydrauloljor och deras egenskaper 
• är förtrogen med systemens uppbyggnad och funktionsprinciper 
• är förtrogen med hydraulsystemets regler- och styrsätt  
• kan i anslutning till underhåll utföra installation, underhåll och reparation av 

hydraulsystem. 

Mål och kriterier för bedömningen Sätten att påvisa yrkesskicklighet 

Säkerhet  
 
Examinanden 
• kan säkerställa att trycket i systemet är 

tömt för att garantera att arbetet är säkert 
• kan beakta de riskfaktorer som höga tryck 

i hydraulsystem utgör för arbetet  
• känner till riskerna med hydrauloljor, 

tryckackumulatorer osv. 
• kan beakta riskfaktorerna för dem som 

arbetar i närheten av tryckslangar som kan 
lossna 

• kan säkra slangarnas och kopplingsanord-
ningarnas fästen 

• kan hantera förbrukade ämnen och mate-
rial enligt miljöskyddsbestämmelserna. 

 
 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• utföra sitt arbete på ett säkert sätt och 

med hänsyn till eventuella övriga med-
lemmar av arbetsgruppen eller personer 
på eller i närheten av området 

• tömma trycket enligt säkerhetskraven  
• utvärdera sin kompetens. 

Hydraulikens grunder 
 
Examinanden 
• kan läsa hydraulikscheman så att han kan 

fastställa systemets funktionssätt och 
arbetsrörelser 

• känner till huvudkomponenternas konst-
ruktion, funktion och syfte i ett system  

• identifierar hydraulsystemens komponen-
ter och känner till deras funktioner och 
konstruktioner samt styrsätt och 
justeringar  

• identifierar de vanligaste rör-, slang- och 
kopplingstyperna i hydraulsystem. 

 
 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• på basis av kopplingsschemat redogöra 

för systemets funktion och komponenter 
• identifiera de rör, slangar och kopplings-

anordningar som används i systemen 
• utvärdera sin kompetens. 
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Installation, reparation och underhåll av 
hydraulik 
 
Examinanden 
• kan på basis av scheman fastställa juster-

ingarnas effekt samt funktionsstörningar-
nas orsaker i felsituationer och eliminera 
dessa 

• kan utföra installation, underhåll och 
reparation av systemen 

• är förtrogen med den systematik som an-
vänds vid utredning av störningssitua-
tioner 

• förstår betydelsen av den renlighet och 
filtrering som krävs inom hydraulik 

• förstår funktionerna i ett elektroniskt styrt 
system. 

 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• göra upp en plan för det arbete som ska 

utföras 
• koppla på ett system på önskat sätt samt 

lokalisera felet i ett elektroniskt styrt 
system och eliminera orsaken med hjälp 
av riktiga arbetsredskap och arbetsmeto-
der samt med iakttagande av den renlig-
het som krävs 

• dokumentera utförda åtgärder  
• utvärdera sin kompetens. 

 
 
3.9  Underhåll av pneumatik  
 

Krav på yrkesskicklighet 

Examinanden  
• kan koppla och underhålla pneumatiska system med beaktande av sin egen säkerhet 

och säkerheten för alla som befinner sig på eller i närheten av området 
• kan tolka systemscheman och utföra koppling, justering och underhåll av systemet 
• är förtrogen med systemens uppbyggnad och funktionsprinciper samt med deras 

regler- och styrsätt 
• kan utföra installation och underhåll av pneumatiska system. 

Mål och kriterier för bedömningen Sätten att påvisa yrkesskicklighet 

Säkerhet  
 
Examinanden 
• kan säkra slangarnas och kopplingsanord-

ningarnas fästen 
• kan säkerställa att trycket i systemet är 

tömt för att garantera att arbetet är säkert 
• kan beakta riskfaktorerna för dem som 

arbetar i närheten av tryckslangar som kan 
lossna 

• förstår riskfaktorerna med till exempel 
tryckbehållare 

• förstår kostnadseffekterna av ett läckage i 
ett tryckluftssystem. 

 
 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• utföra sitt arbete på ett säkert sätt och 

med hänsyn till eventuella övriga med-
lemmar av arbetsgruppen eller personer 
på eller i närheten av området 

• tömma trycket enligt säkerhetskraven 
• säkerställa att trycket är tömt under 

arbetet 
• utvärdera sin kompetens. 
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Grunderna i pneumatik 
 
Examinanden 
• förstår de fysikaliska grunderna, storheter-

na och fenomenen inom pneumatik 
• kan läsa pneumatikscheman så att han kan 

sluta sig till systemets funktionssätt och 
arbetsrörelser 

• identifierar pneumatiksystemens kompo-
nenter och känner till deras funktioner 
och konstruktioner samt styrsätt och 
justeringar.  

 
 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• på basis av kopplingsschemat redogöra 

för systemets funktion och komponenter 
• utvärdera sin kompetens. 

Installation, reparation och underhåll av 
pneumatik 
 
Examinanden 
• kan fastställa justeringarnas effekt samt 

funktionsstörningarnas orsaker i felsitua-
tioner och eliminera dessa 

• kan utföra installation och reparation av 
systemen 

• är förtrogen med den systematik som an-
vänds vid  utredning av störningssitua-
tioner 

• förstår betydelsen av den renlighet, tork-
ning, oljeborttagning och filtrering som 
krävs inom pneumatik 

• förstår funktionerna i ett elektroniskt styrt 
system. 

 
 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• göra upp en plan för det arbete som ska 

utföras 
• koppla på ett system på önskat sätt samt 

lokalisera felet i ett elektroniskt styrt sys-
tem och eliminera orsaken med hjälp av 
riktiga arbetsredskap och arbetsmetoder 
samt med iakttagande av den renlighet 
som krävs 

• dokumentera utförda åtgärder  
• utvärdera sin kompetens. 

Grunderna i undertrycksteknik
 
Examinanden 
• kan läsa pneumatikscheman så att han kan 

fastställa undertryckssystemets funktions-
sätt och arbetsrörelser 

• känner till olika sätt att åstadkomma ett 
vacuum 

• känner till uppbyggnaden, funktionsprin-
ciperna och installationen av olika kompo-
nenter inom undertrycksteknik. 

 
 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• på basis av kopplingsschemat redogöra 

för systemets funktion och komponenter
• utvärdera sin kompetens.  
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3.10  Underhåll av proportional- och servoteknik 
 

Krav på yrkesskicklighet 

Examinanden 
• kan koppla och underhålla proportional- och servosystem med beaktande av sin egen 

säkerhet och säkerheten för alla som befinner sig på eller i närheten av området 
• kan tolka scheman i anslutning till systemet så att han kan utföra koppling, justering 

och underhåll av systemet 
• kan utföra installation och underhåll av proportional- och servosystem. 

Mål och kriterier för bedömningen Sätten att påvisa yrkesskicklighet 

Säkerhet  
 
Examinanden 
• kan säkerställa att trycket i systemet är 

tömt för att garantera att arbetet är säkert 
• kan utföra elarbeten i anslutning till un-

derhåll enligt föreskrifterna om säkerhet 
vid elarbeten 

• kan hantera förbrukade ämnen enligt 
miljöskyddsbestämmelserna 

• kan beakta de riskfaktorer som höga tryck 
i hydraulsystem utgör för arbetet  

• känner till riskerna med tryckackumula-
torer, behållare osv. 

• kan beakta riskfaktorerna för dem som 
arbetar i närheten av tryckslangar som kan 
lossna 

•  kan säkra slangarnas och kopplingsanord-
ningarnas fästen. 

 
 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• utföra sitt arbete på ett säkert sätt och 

med hänsyn till eventuella övriga med-
lemmar av arbetsgruppen eller personer 
på eller i närheten av området 

• tömma trycket och säkerställa att det 
hålls tomt enligt säkerhetsbestäm-
melserna 

• åstadkomma spänningsfrihet enligt 
bestämmelserna 

• utvärdera sin kompetens. 

Grunderna i proportional- och 
servoteknik 
 
Examinanden 
• kan läsa systemscheman så att han kan 

sluta sig till systemets funktionssätt och 
arbetsrörelser 

• identifierar proportional- och servosys-
temens komponenter, funktioner och 
uppbyggnad samt styrsätt och justeringar.

 
 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• på basis av scheman redogöra för sys-

temets funktion, justeringar och 
komponenter 

• utvärdera sin kompetens. 
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Installation, reparation och underhåll av 
proportional- och servoteknik 
 
Examinanden 
• kan utföra installation och reparation av 

systemen 
• kan utföra sensorisk bedömning av sys-

temen 
• kan utföra elmätningar för att lokalisera 

ett fel i systemet 
• kan koppla elektriska on/off-styrsystem 
• kan koppla styrsystem till proportional- 

och servosystem 
• kan justera styrparametrar i proportionella 

ventiler och servoventiler 
• kan lokalisera orsakerna till funktionsstör-

ningar med hjälp av scheman och olika 
mätningar 

• kan iaktta tillräcklig renlighet i alla situa-
tioner i sitt arbete. 

 
 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• göra upp en plan för det arbete som ska 

utföras 
• koppla på ett proportional- eller servo-

system på önskat sätt samt lokalisera ett 
fel och eliminera orsaken med hjälp av 
riktiga arbetsredskap och arbetsmetoder 
samt med iakttagande av den renlighet 
som krävs 

• dokumentera utförda åtgärder  
• utvärdera sin kompetens. 

 
 
3.11  Reparationssvetsning och tillverkning av delar 
 

Krav på yrkesskicklighet 

Examinanden 
• kan välja en riktig och säker arbetsmetod för varje arbetsprocess  
• förstår tolerans- och svetsmärkningarna i anslutning till svetsning 
• kan utföra monterings-, installations- och reparationssvetsning med vanliga 

svetsmetoder 
• kan utföra plåtarbeten i anslutning till underhåll  
• kan utföra manuell bearbetning inom underhåll och behärskar inpassningar, toleranser 

och symboler i anslutning till arbetet 
• kan utföra dagligt underhåll av svets-, plåt- och spånmaskiner 
• kan utföra korrosionsskydd i anslutning till monterings-, installations- och reparations-

svetsning  
• kan beakta den effekt som olika material har på arbetsmetoderna och deras begräns-

ningar.  
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Mål och kriterier för bedömningen Sätten att påvisa yrkesskicklighet 

Säkerhet  
 
Examinanden 
• kan välja rätt arbetsmetod för arbetet med 

hänsyn till miljön, ändamålet och 
säkerheten 

• kan fästa komponenterna och arbetsred-
skapen på ett säkert sätt 

• kan beakta säkerhetsriskerna med gaser i 
gasskärmaskiner 

• kan beakta eventuella riskfaktorer för sig 
själv, kunden och övriga personer, pro-
dukten och miljön i anslutning till arbets-
metoderna. 

 
 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• utföra svetsning, tillverkning av delar 

och korrosionsskydd på ett säkert och 
miljövänligt sätt och med hänsyn till 
eventuella riskfaktorer 

• utföra säkra lyft och transporter i kun-
dens produktionsmiljö 

• utvärdera sin kompetens. 

Svetsning 
 
Examinanden 
• kan läsa arbetsritningar, toleranser och 

standarder i anslutning till svetsarbeten 
• kan enligt en preliminär svetsanvisning 

(pWPS) utföra monterings-, installations- 
och reparationssvetsning med elektrod-
svetsning, svetsprocess 111, med MIG/ 
MAG-svetsprocess (131/135/136) och 
TIG-svetsprocess (141) enligt standarden 
SFS-EN ISO 5817 eller SFS-EN ISO 
10042 (eller gällande standard) svetsklass 
D 

• kan utföra de skärningsarbeten som före-
kommer i samband med monterings-, 
installations- och reparationssvetsning 
enligt krav och toleranser. 

 
 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• med elektrodsvetsning, svetsprocess 111 

och enligt pWPS utföra stumsvetsför-
bindning (BW) av plåt (P) i läget PF 
(stigande vertikal), med MIG-svetspro-
cess (131) eller MAG-svetsprocess 
(135/136) svetsa en kälfog (FW) på plåt 
(P) i stående kälsvetsläge (PB) och med 
TIG-svetsprocess (141) svetsa en stum-
fog (BW) i rör (T) i liggande svetsläge 
(PA) enligt standarden SFS-EN ISO 
5817 eller SFS-EN ISO 10042 (eller 
gällande standard) svetsklass D  

• vid monterings-, installations- och repa-
rationssvetsning hantera arbetsredskap 
och maskiner på ett tryggt sätt i kundens 
arbetsmiljö 

• utföra gasskärning i samband med mon-
terings-, installations- och reparations-
svetsning 

• utvärdera sin kompetens.  
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Tillverkning av delar (plåtarbeten)
 
Examinanden 
• kan läsa arbetsritningar, toleranser och 

standarder i anslutning till plåtarbeten 
• kan utföra plåtarbeten i samband med 

monterings-, installations- och repara-
tionsarbeten 

• kan tillverka och svetsa arbetsstycken i 
plåt med sedvanliga arbetsmetoder.   

 
 
 

 
 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• göra upp en plan för det arbete som ska 

utföras 
• utföra plåtarbeten i samband med mon-

terings-, installations- och reparations-
arbeten  

• utgående från arbetsritningar tillverka 
och svetsa arbetsstycken i plåt med 
sedvanliga arbetsmetoder 

• utvärdera sin kompetens. 
Tillverkning av delar (maskinell 
bearbetning) 
 
Examinanden 
• kan läsa arbetsritningar, toleranser och 

standarder i anslutning till maskinell 
bearbetning 

• kan utföra (borra, svarva, fräsa) spånarbe-
ten så att kraven på mått, inpassning, 
ytgrovlek och tolerans uppfylls 

• kan utföra installations- och verkstadstek-
niska mätningar. 

 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• göra upp en plan för det arbete som ska 

utföras 
• med två olika maskinbearbetningsmeto-

der utföra spånarbeten i samband med 
monteringar, installationer och repara-
tioner samt utföra mätningar i anslutning 
till arbetet 

• utvärdera sin kompetens. 
Service 
 
Examinanden  
• kan notera störningar i svets-, plåt- och 

spånmaskiner 
• kan utföra underhålls- och reparationsåt-

gärder som hör till användaren 
• kan underhålla svets-, plåt- och spånmas-

kiner enligt tillverkarens och allmänna 
anvisningar 

• kan utföra sensorisk kontroll av dessa 
maskiner. 

 
 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• utföra de service- och underhållsarbeten 

på svets-, plåt- och spånmaskiner som 
användaren bör och får utföra  

• utvärdera sin kompetens. 

Korrosionsskydd
 
Examinanden 
• kan utföra korrosionsskydd på sitt arbete.

 
 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• välja rätt arbetsmetod för ett på förhand 

utsett arbete 
• utföra korrosionsskydd i samband med 

monterings-, installations- och repara-
tionssvetsning. 



31 

Materialteknik 
 
Examinanden  
• känner igen de material som förekommer 

i arbetet 
• är förtrogen med spånbarheten hos olika 

material samt deras inverkan på 
bearbetningsvärden och val av skär 

• behärskar värmeutvidgning och känner till 
effekten av värmetillförsel vid tillverkning 
av delar. 

 
 
Examinanden kan påvisa sin 
yrkesskicklighet genom att 
• välja lämpliga arbetsmetoder och 

arbetsredskap för de material som 
används 

• utvärdera sin kompetens.   

 
 
3.12  Underhåll av processutrustning 
 

Krav på yrkesskicklighet  

Examinanden  
• kan vid reparation, underhåll och montering av en processutrustning beakta sin egen 

säkerhet och säkerheten för alla som befinner sig på eller i närheten av området 
• är förtrogen med processutrustningens uppbyggnad och funktionsprinciper samt med 

de vanligaste störningarna 
• kan utföra installation, reparation och underhåll av en processutrustning. 

Mål och kriterier för bedömningen Sätten att påvisa yrkesskicklighet  

Säkerhet  
 
Examinanden  
• kan säkerställa att trycket i rörsystemen är 

tömt för att garantera att arbetet är säkert 
• kan på ett säkert sätt utföra urdrifttagning 

och provdrift av en processutrustning i 
anslutning till underhåll  

• kan låsa utrustningen för att förhindra att 
den startar oavsiktligt  

• kan hantera förbrukade ämnen enligt 
miljöskyddsbestämmelserna 

• kan utföra lyft och placering av delar utan 
att förorsaka risker för sig själv eller någon 
annan 

• kan säkra rörens och kopplingsanord-
ningarnas fästen 

• kan informera produktionen om när 
arbetena inleds och avslutas. 

 
 
Examinanden kan påvisa sin yrkeskicklighet 
genom att 
• utföra sitt arbete på ett säkert sätt och 

med hänsyn till eventuella övriga med-
lemmar av arbetsgruppen eller personer 
på eller i närheten av området 

• känna till användningen av skydd 
• utvärdera sin kompetens. 
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Grundläggande kunskaper om 
processutrustningar 
 
Examinanden  
• kan läsa monteringsritningar och PI-

scheman för en processutrustning och 
identifiera dess komponenter samt känner 
till dess funktioner och uppbyggnad 

• känner till maskinernas användning  
• kan läsa information om reservdelar till en 

processutrustning så att han kan utföra 
underhåll och reparationer.  

 
 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• utgående från ritningar och scheman 

redogöra för utrustningens uppbyggnad, 
funktion och komponenter 

• utvärdera sin kompetens.   

Installation, reparation och underhåll av 
en processutrustning 
 
Examinanden 
• kan utföra installation, underhåll och 

reparation av en processutrustning 
• kan se till att ändringar dokumenteras i 

ritningar och scheman 
• kan använda ändamålsenliga arbetsred-

skap 
• kan klarlägga den inriktningsnoggrannhet 

som krävs 
• kan utföra inriktning av maskinelement 

med de mätinstrument som installations-
noggrannheten förutsätter, bl.a. med 
mätklocka samt optiska och elektriska 
mätinstrument 

• kan underhålla tätningsvattensystem 
• kan installera mekaniska och flätade tät-

ningar med användning av riktiga råma-
terial, arbetsredskap och reservdelar 

• kan utföra mätningar i anslutning till 
underhåll  

• känner till de oftast förekommande 
störningarna i en processutrustning 

• kan iaktta tillräcklig renlighet i alla 
situationer i sitt arbete 

• förstår hur temperaturen och råmaterialen 
i produktionen påverkar utrustningens 
funktion. 

 
 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• göra upp en plan för det arbete som ska 

utföras 
byta mekanisk axeltätning på en pump 
och utföra en systematisk demontering, 
service/reparation av en annan process-
anläggning (t.ex. värmeväxlare, rörsys-
tem, ventil, manöverutrustning, trans-
portanordning, blandare), montering och 
inriktning av anläggningen enligt tillver-
karens eller allmän noggrannhet samt 
besiktning och testning av funktionen 
hos de anordningar som han har haft 
under arbete  

• rapportera utförda åtgärder 
•  utvärdera sin kompetens. 
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3.13  Underhåll av lagring och kraftöverföring  
 

Krav på yrkesskicklighet  

Examinanden 
• kan utföra sitt arbete med beaktande av sin egen säkerhet och säkerheten för alla som 

befinner sig på eller i närheten av området 
• känner till olikheterna mellan olika lagringar och tätningar vad beträffar användnings-

egenskaper, installation och smörjning 
• kan montera och demontera olika lager och tätningar 
• känner till uppbyggnaden, symbolerna och driften för olika kraftöverföringskompo-

nenter 
• kan installera och underhålla olika kraftöverföringar. 

 

Mål och kriterier för bedömningen Sätten att påvisa yrkesskicklighet  

Säkerhet (lagringar) 
 
Examinanden  
• kan beakta riskfaktorerna i samband med 

att lager monteras/demonteras hydrauliskt
• kan beakta riskfaktorerna i samband med 

att ett överhettat lagerhus öppnas 
• kan hantera smörjmedel på ett miljövän-

ligt och säkert sätt. 

 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• utföra sitt arbete på ett säkert sätt och 

med hänsyn till eventuella övriga med-
lemmar av arbetsgruppen eller personer 
på eller i närheten av området 

• utvärdera sin kompetens. 

Grundläggande kunskaper om lager och 
smörjmedel 
 
Examinanden  
• kan välja lämpliga lager och tätningar för 

ändamålet 
• kan välja ett för ändamålet lämpligt 

smörjmedel 
• känner till lagermärkningarna och 

lagertyperna 
• känner till lagerhusen och tätningarna 
• känner till smörjmedlen och deras 

begränsningar i samband med lagring  
• vet hur tillståndskontroll utförs vid lagring 

och smörjning. 

 
 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• reservera riktiga arbetsredskap, lager, 

tätningar och smörjmedel  
• utvärdera sin kompetens. 

Montering och demontering av lager 
 
Examinanden 
• kan utnyttja lagerlistor samt information-

en i dem (beträffande egenskaper, märk-

 
 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• göra upp en plan för det arbete som ska 
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ningar, förvaring, hantering, installations-
krav samt arbetsredskap) 

• kan beakta toleranserna och inriktningarna 
mellan axlar och lager  

• kan beakta olika sätt att montera och 
demontera olika lagertyper  

• kan demontera lagringar med användning 
av riktiga och säkra arbetsmetoder samt 
självständigt utföra installation, tätning, 
smörjning och underhåll av lager.   

utföras
• med användning av riktiga arbetsmeto-

der demontera lager som är fästade på 
två olika sätt samt montera dessa enligt 
de krav på noggrannhet och renlighet 
som tillverkaren ställer 

• utföra smörjunderhåll som uppfyller 
kraven 

• dokumentera utförda åtgärder 
• utvärdera sin kompetens. 

Säkerhet (kraftöverföring) 
 
Examinanden  
• kan utföra förberedande åtgärder inför 

arbetet 
• kan beakta riskerna med att avlägsna och 

montera skydd 
• kan beakta riskfaktorerna i samband med 

provdrift.  

 
 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• utföra sitt arbete på ett säkert sätt och 

med hänsyn till eventuella övriga med-
lemmar av arbetsgruppen eller personer 
på eller i närheten av området 

• utvärdera sin kompetens. 

Grundläggande kunskaper om 
kraftöverföringarnas komponenter  
 
Examinanden  
• är förtrogen med rem- och kedjedrifter 

och deras märkningar 
• känner till olika kopplingstyper och deras 

egenskaper  
• känner till olika kuggdrifter och deras 

egenskaper  
• känner till olika bromsar och deras 

egenskaper  
• förstår betydelsen av arbetsplanering och 

installationsordning 
• förstår betydelsen av att balansera och 

inrikta maskinkomponenter samt av 
kraven på installationsnoggrannhet och 
vet var man kan hitta dessa krav.  

 
 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• göra en arbetsplan samt reservera rätt 

arbetsredskap, inriktningsredskap och 
kraftöverföringskomponenter 

• utvärdera sin kompetens. 

Installation, reparation och underhåll av 
kraftöverföring 
 
Examinanden  
• känner till funktionsprinciperna och olika 

användningsmöjligheter för axlar, växel-
lådor, kopplingar, bromsar samt rem-, 
kedje- och variatordrift och annan 
kraftöverföringsutrustning 

 
 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• demontera och iståndsätta en kraftöver-

föring (kugghjuls-, rem- och kedjeöver-
föringar) med riktiga arbetsmetoder samt 
montera ihop samma mekanism så att 
den uppfyller allmänna eller tillverkarens 



35 

• känner till begränsningarna och preci-
sionskraven för olika inriktningsanord-
ningar och -metoder 

• kan installera, demontera och underhålla 
kugghjuls-, rem- och kedjeöverföringar 

• kan installera motorer samt iståndsätta 
och installera växlar, bromsar och mot-
svarande utrustning samt förena deras 
axlar med hjälp av kopplingar enligt 
kraven på installationsnoggrannhet 

• kan vid installationsarbeten använda rik-
tiga maskindelar, verktyg och arbetsmeto-
der samt utför sitt arbete systematiskt och 
rätt så att utrustningen fungerar klander-
fritt och uppfyller kraven (provdrift). 

krav på noggrannhet och renlighet
• installera och inrikta utrustningen   
• utföra nödvändig provdrift 
• dokumentera utförda åtgärder 
• utvärdera sin kompetens. 

 
 
3.14  Smörjunderhåll 
 

Krav på yrkesskicklighet  

Examinanden  
• kan använda säkra arbetsmetoder samt beakta miljöskyddet, utrustningens 

säkerhetskrav och driftsäkerheten 
• känner till smörjmetoderna, smörjmedlen och deras konsistens samt grunderna i 

smörjbehandling 
• kan välja rätt smörjmetod och smörjmedel för ändamålet 
• kan söka och eliminera fel i smörjunderhållet. 

Mål och kriterier för bedömningen Sätten att påvisa yrkesskicklighet  

Säkerhet  
 
Examinanden  
• känner till säkerhetsinformationen 
• kan välja lämplig arbetsmetod och utrust-

ning med tanke på arbetet, miljön, ända-
målet och säkerhetskraven 

• kan beakta eventuella riskfaktorer för sig 
själv, kunden och övriga personer, pro-
dukten och miljön i anslutning till arbets-
metoderna 

• är förtrogen med lagring och avfallshan-
tering i anslutning till smörjunderhåll. 

 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• utföra smörjbehandling på ett säkert och 

miljövänligt sätt med beaktande av 
eventuella riskfaktorer  

• använda personlig skyddsutrustning på 
rätt sätt 

• på ett säkert sätt använda sedvanliga 
arbetsredskap vid smörjunderhåll i 
produktionsmiljön 

• hantera smörjmedel enligt miljöskydds-
bestämmelserna samt förvara och lagra 
smörjmedlen på rätt sätt 

• utvärdera sin kompetens.  
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Smörjmedel och deras egenskaper 
 
Examinanden  
• känner till grunderna i smörjbehandling 

och dess syften 
• känner till smörjmedlen och deras konsis-

tens och egenskaper  
• förstår betydelsen av att smörjmedlen är 

rena 
• känner till definitionerna och märknings-

sätten för smörjmedlens tekniska 
egenskaper 

• känner till de tekniska definitionerna och 
klassificeringarna för smörjoljornas 
egenskaper  

• känner till specialsmörjmedel och deras 
typiska användningsobjekt samt hur de 
kan användas i problemställen. 

 
 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• med hjälp av en smörjmedelskatalog 

välja ett för ändamålet lämpligt smörj-
medel och iaktta tillräcklig renlighet i alla 
situationer i sitt arbete 

• utvärdera sin kompetens. 

Smörjmedlens användningsobjekt; 
smörjmetoder och användning  
 
Examinanden  
• känner till typiska användningsobjekt samt 

sätten att utföra smörjunderhåll  
• förstår smörjunderhållets effekt på 

driftsäkerheten 
• känner till typiska smörjobjekt 
• känner till användningsområden, redskap, 

användningssätt och rätt dosering vid 
manuell smörjning 

• känner till principerna för hur system med 
centralsmörjning är uppbyggda och hur de 
fungerar 

• känner till principerna för hur smörjsys-
tem med oljecirkulation är uppbyggda och 
hur de fungerar 

• känner till principerna för hur smörjut-
rustning med oljesprayning är uppbyggda 
och hur de fungerar 

• kan utföra manuella smörjuppgifter. 

 
 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• göra upp en plan för det arbete som ska 

utföras 
• utgående från renhetsklassificeringen 

använda oljerengöringsmetoder eller 
välja och byta oljefilter på rätt sätt 

• utföra manuella smörjbehandlingar och 
inställning av automatisk smörjutrust-
ning enligt inställningstabeller 

• utvärdera sin kompetens. 

Smörjunderhåll och sökning efter 
smörjfel 
 
Examinanden  
• kan läsa smörjscheman och smörjanvis-

ningar 

 
 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• fastslå var felet i smörjningen finns, hur 

allvarligt det är och eliminera orsaken 
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• kan ta prover och testa sensoriskt om ett 
smörjmedel är användbart 

• kan bedöma behoven när det gäller funk-
tionsstörningar och skador i smörjningen 
av maskiner och anordningar samt åtgärda 
dem 

• kan bedöma effekten av smörjutrustning-
ens justering, fastslå funktionsstörningar-
nas orsaker i felsituationer och eliminera 
dem samt justera utrustningen  

• kan rapportera om felen 
• känner till renhetsklassificeringen. 

• utföra oljeprovtagning på rätt sätt och 
testa sensoriskt om smörjmedlet är 
användbart 

• avlägga rapport om det uppkomna felet 
• utvärdera sin kompetens. 

 
 
3.15  Mätningar inom tillståndskontroll 
 

Krav på yrkesskicklighet  

Examinanden  
• kan använda en arbetsmetod som uppfyller arbetarskyddskraven både för alla 

involverade och för miljön samt känner till arbetsmiljöns risker och faror 
• kan utföra mätning av tillståndskontroll samt lagra informationen 
• känner till de vanligaste metoderna för tillståndskontroll 
• kan beakta vilken betydelse tolkningen av resultaten av rapporter och tillståndskontroll 

har för produktionen och underhållet. 

Mål och kriterier för bedömningen Sätten att påvisa yrkesskicklighet  

Beaktande av säkerhet 
 
Examinanden  
• kan välja rätt arbetsmetod för arbetet med 

hänsyn till miljön, ändamålet och säker-
heten 

• kan beakta eventuella riskfaktorer för kun-
den och övriga personer, produkten och 
miljön i anslutning till arbetsmetoderna 

• förstår betydelsen av ordning och reda för 
arbetssäkerheten och för att utrustningen 
ska hållas i skick. 

 
 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• med beaktande av eventuella riskfaktorer 

utföra systematiska mätningar i samband 
med tillståndskontroll 

• identifiera riskerna för kunden i produk-
tionsmiljön 

• utvärdera sin kompetens.  

Genomförande av tillståndskontroll
 
Examinanden  
• känner till definitionen och grundprinci-

perna för tillståndskontroll 
• känner till användningen av metoderna 

 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• bestämma mätstorheterna och larm-

gränserna för ett valt objekt samt utföra 
vibrationsmätning 
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för tillståndskontroll 
• känner till underhållsstrategins betydelse 

vid tillståndskontroll 
• vet vilken betydelse uppföljning har vid 

tillståndskontroll och känner till nyckel-
talen 

• kan utföra vibrationsmätning med en vald 
mätmetod 

• kan utföra mottagningskontroll 
• vet vilken betydelse mätning av utgångs-

värdet har för tillståndskontroll 
• kan mäta temperaturen 
• kan utföra sensorisk tillståndskontroll 
• kan överföra och lagra mätresultaten 
• känner till mätstorheterna och larmgrän-

serna för ett valt objekt. 

• överföra mätinformationen från mät-
instrumentet till analyssystemet och, till 
den del som det är förknippat med ana-
lys och lagring av mätning av tillstånds-
kontroll, utnyttja det system för informa-
tionshantering som företaget eventuellt 
använder 

• följa upp vibrationsmätningens helhets-
nivå 

• utföra mottagningsmätning 
• utföra och tolka (jämfört med föregåen-

de mätningar) mätningar med värme-
kamera 

• utföra sensorisk tillståndskontroll 
• utvärdera sin kompetens. 

Tolkning och rapportering av 
tillståndskontroll 
 
Examinanden  
• kan tolka mätresultat jämfört med tidigare 

mätningar och bedöma ändringar i 
maskinens tillstånd utgående från dem 

• kan rapportera mätresultat till det system 
som används 

• känner till organisationen för tillstånds-
kontroll samt ansvaren och fullmakterna 

• kan göra en anmälan till 
underhållssystemet.  

 
Examinanden kan påvisa sin yrkesskick-
lighet genom att 
• göra en jämförelse med ett tidigare mät-

resultat och bedöma vilka ändringar som 
har skett i maskinens tillstånd  

• informera och rapportera till berörda 
beslutsfattare 

• göra en störningsanmälan till underhålls-
systemet 

• utvärdera sin kompetens. 
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