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GRUNDERNA FOR YRKESEXAMEN FOR STENARBETARE

Utbildningsstyrelsens direktion har faststillt grunderna for yrkesexamen for stenarbetare.
Examensgrunderna skall iakttas fr.o.m. 1.11.2003 tillsvidare.

Utbildningsanordnare som ordnar utbildning som forbereder f6r examen eller for del
ddrav skall gora upp och godkénna en laroplan for utbildningen med beaktande av
vad som bestimts i dessa grunder. Som en del av den férberedande utbildningen
skall ordnas prov som utvisar yrkesskickligheten.

Examenskommissionen, examensarrangéren och utbildningsanordnaren kan inte
limna grunderna for examen obeaktade eller avvika frdn dem.

Om de uppgifter som skall antecknas pa betygen och om betygsmodellerna samt
om grunderna for uppgorandet av de personliga studieprogrammen bestédms separat.
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Kapitel 1

SYFTET MED FRISTAENDE EXAMINA OCH MALEN FOR DEM

1 § Fristaende examina

De fristiende examina dr inte beroende av det sitt pa vilket man forvarvat sig sin yrkes-
skicklighet. Det kunnande som examinanderna har skaffat sig genom utbildning, i arbets-
livet eller genom sina intressen behandlas som en helhet, sa att detta kunnande kan anvin-
das nir den erfordrade yrkesskickligheten skall pavisas vid de fristaiende yrkesproven.

De fristaende examina dr moduldra till sin struktur. De utgérs av uppgiftshelheter, som
baseras pa arbetslivet och dess utvecklingsbehov och som priglas av det som forenar
verksamheten med den teoretiska grunden, av mangsidig yrkesskicklighet och av att
arbetsprocessen integreras med resultaten av den. Varje del av en examen utgor ett del-
omrade av yrkeskompetensen, som kan lyftas ut ur den naturliga arbetsprocessen och
bilda en sjilvstindig helhet som kan bedémas. De fristaiende yrkesproven arrangeras och
avlaggs flexibelt for en examensdel i sinder. Examinandernas mal kan ocksa vara att
endast avlidgga en eller flera delar av en examen, inte hela examen.

Grunden f6r beskrivningen av kraven pa yrkesskicklighet ar den kvalifikationsbestim-
ning som anses vara lampligast for yrkesomradet. Beskrivningen koncentreras pa kraven
tor branschens centrala funktioner, behirskning av verksamhetsprocessen och omfat-
tande yrkespraxis. I kraven ingar ocksa de for arbetslivet nodvindiga sprakkunskaperna
och sociala fardigheterna.

2 § Férberedande utbildning for fristdende examina

Systemet med fristiende examina stiller inte examinanderna infér férhandsvillkor 1 fraga
om utbildning. Emellertid avliggs dessa examina 1 allméinhet i samband med nagot slag av
térberedande utbildning,.

Den som anordnar forberedande utbildning skall faststilla liroplanen for utbildningen
enligt examensgrunderna. Utbildningen och de fristiende yrkesprov som ingar i den skall
liggas upp enligt examensdelarna. Det aligger utbildningsanordnaren att arrangera de
fristaende yrkesproven som en del av den forberedande utbildningen. Till de studerandes
skyldigheter hor att delta i dessa prov i samband med studierna.

De gemensamma studier, som ingir i en grundexamen som avliggs som grundliggande
yrkesutbildning, dr inte obligatoriska i1 en utbildning som férbereder f6r en grundexamen
som avliggs som en fristiende examen. Malen fo6r dessa studier beaktas dock 1 tillimpliga
delar i liroplanen och i arrangemangen f6r undervisningen.



3§ De allmdnna grunderna for sattet att pavisa yrkesskicklighet och for
beddmning av examensprestationerna

Bedémningen av de fristiende yrkesproven foérutsitter metodisk insamling av material,
beslutsfattande och dokumentering angaende examinandernas yrkesmissiga och arbets-
relaterade fardigheter, som jamfors med de 1 examensgrunderna faststillda kraven pa
yrkesskicklighet och med bedémningskriterierna. Tyngdpunkten vid bedémningen ligger
pa det praktiska arbetet och arbetsmetoderna. Fardigheterna eller kunnandet bedéms i
allmanhet direkt enligt motsvarande arbete.

Miljon for de fristaende yrkesproven skall vara verklig eller sa realistisk som mojligt.
Vid bedémningen tillimpas mangsidigt olika kvalitativa bedomningsmetoder sisom
iakttagelser, intervjuer, fragor och portféljer samt sjilvvirdering och gruppbedémning,
De fristaende yrkesproven liggs upp enligt examensdelarna sd att man vid proven kan
bedéma om examinanden uppfyller de centrala kraven pa behirskandet av yrket.

Milen f6r bedémningen anger de kompetensomriaden som dgnas speciell uppmirk-
samhet vid bedémningen. Malen hinfor sig till de centrala firdigheterna och man ser till
att examinanden behidrskar den teori som ligger till grund f6r arbetet samt att han eller
hon behirskar arbetsmetoder, arbetsutrustning, material och arbetsprocesser. Savil malen
tor bedémningen som bedémningskriterierna hirleds ur kraven pa yrkesskicklighet f6r
motsvarande examensdel. Kriterierna f6r bedémningen baserar sig pa malen f6r bedom-
ingen och de anger och preciserar prestationer pa olika nivaer. Bedomningskriterierna
utgor trosklar med vilkas hjalp det dr mojligt att differentiera kompetensnivan.

Kapitel 2
UPPBYGGNADEN AV YRKESEXAMEN FOR STENARBETARE

1 § Examensdelarna

Yrkesexamen fOr stenarbetare bestar av den obligatoriska examensdelen basfirdigheter in-
om stenbranschen och av valfria examensdelar inom tre inriktningsomraden. Inriktnings-
omradena idr stenbrytning, foridling och montering. Férutom dessa kan examinanden
foga examensdelen féretagsamhet till sin examen.



YRKESEXAMEN FOR STENARBETARE
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Kapitel 3

KRAVEN PA YRKESSKICKLIGHET | YRKESEXAMEN FOR STENARBETARE OCH
GRUNDERNA FOR BEDOMNINGEN

1 § Basfardigheter inom stenbranschen

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanderna kinner till stenbranschen och forstar att deras arbete utgor en del av hela
branschen samt forstar de krav som arbetet staller pa verksamhetskedjan inom denna
bransch. De kinner till de vanligaste inhemska stenarterna och mineralerna samt sten-
arternas egenskaper och anvindning.

Examinanderna kan tyda ritningar och utféra mitarbeten inom ramen for en valfri
examensdel. De har ocksd baskunskaper om kvalitetssystemen och om de gillande kraven
pa miljévard. De kidnner 1 huvudsak till de olika parternas ansvar och arbetsférdelning pa
arbetsplatsen.

Examinanderna identifierar sikerhetsriskerna i sitt arbete och kan beakta dem vid pla-
neringen och genomforandet av arbetet. De dr fértrogna med den centrala arbetarskydds-
lagstiftningen och med uppgifterna, forpliktelserna och ansvaren inom arbetarskyddet pa



arbetsplatsens olika organisationsnivder. De kanner till systemet och verksamheten for
foretagshilsovarden samt arbetstagarens stillning i systemet. De kan ta ansvar for sin
arbetsf6rmaga och sin arbetsmiljo.

Examinanderna kinner till den centrala arbetslagstiftningen i anslutning till arbetslivs-
kunskap och det centrala innehallet i kollektivavtalet inom sin bransch. Examinanderna
kanner till arbetsmarknadens representationssystem, deras betydelse och verksamhets-
principer.

Examinanderna forstir verksamhetsprinciperna for ett foretag inom stenbranschen, vet
vilka méijligheter de har att paverka det ekonomiska resultatet och handlar direfter. Exa-
minanderna kdnner till kraven pa kundbetjining i produktionen inom stenbranschen och
handlar darefter.

b) Siitten att pavisa yrkesskicklighet

Examinanderna pavisar att de behirskar forfattningar, bestimmelser, avtal och system
med hjilp av olika muntliga och skriftliga uppgifter. Behirskandet av arbetarskyddet pa-
visas separat med hjilp av projektuppgifter, intervjuer eller skriftliga uppgifter. Fardig-
heten att tyda ritningar pavisas med hjalp av sirskilda arbetsuppgifter. Iakttagandet av
dessa och 6vriga krav pa yrkesskickligheten pavisas i samband med att de valfria
examensdelarna avliggs.

¢) Mdl och kriterier for bedémningen

Fxaminanderna
e kanner till de vanligaste inhemska stenarterna och mineralerna

e visar att de kdnner till arbetslagstiftningen och det centrala innehallet i kollektivavtalet
inom branschen

e kan ldsa och tolka arbetsritningar och planeringsdokument

e kan utféra mitarbeten inom ramen for en valfri examensdel

e kinner till stenindustrin i Finland

o identifierar sikerhetsriskerna i arbetet och kan beakta dem i sitt arbete
e anvinder riktiga arbetsredskap och arbetsmetoder

e samarbetar och tar hinsyn till kunderna

e utfor arbetet med beaktande av kvalitets- och miljokraven

e kinner till den stenart som de bearbetar samt dess egenskaper och
anvindningsindamal.
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2 § Borrning

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanderna kan utf6ra borrning vid brytning av bygg- och brukssten enligt en upp-
gjord skriftlig plan och givna anvisningar. Férutom borrningsarbete kan examinanderna
utfora daglig service och underhallsservice samt granskning och byte av slitdelar pa den
maskin som de anvinder med hjilp av service- och reservdelsbocker.

b) Siitten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanderna utfér primar- och skutborrning samt
borrning av spricklinjer och rinnor eller krossning i genuina arbetsférhallanden 1 sidan
omfattning att kraven pa yrkesskicklighet kan konstateras vara uppfyllda.

Examinanderna gor upp en borrningsplan innan arbetet inleds.

c) Mal och kriterier for bedomningen

Utgangspunkten f6r bedomning av borrningsarbetet ar kravet pa felfrihet, varvid bland
annat foljande aspekter beaktas:

e Mattmarkeringarna tolkas ritt.
e Borrhélen har ritt riktning och djup.

e Kvaliteten pa arbetet motsvarar kvalitetskraven i borrningsplanen och 6vriga

handlingar.
o Arbetet utfors inom en faststalld tidsram.

Dessutom fister man vid bedomning av yrkesskickligheten uppmirksamhet pé att
examinanderna kan

e trygea sikerheten pd arbetsplatsen innan arbetet inleds

e utfbra arbetet tryggt samt tekniskt och ergonomiskt korrekt
e beakta bergets kvalitet vid borrningsarbete

e mita och mirka ut héjden pa arbetsobjektet

® beakta sikerheten f6r omgivningen

e behirska anvindningen av de maskiner som arbetet kriver och utféra dagliga
kontroller, justeringar och underhall av dem samt byta ut slitdelar

e utfbra service av borrutrustningen.
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3 § Laddning

Om laddarens kompetens stadgas 1 lagen och férordningen om laddare. Examinanderna
ska ha ett for ifragavarande arbete nédvandigt kompetensbrev for laddare.

a) Krav pd yrkesskicklighet

Examinanderna kan utféra laddning vid brytning av bygg- och brukssten enligt en pa fo1-
hand uppgjord skriftlig plan, uppfylla de krav som lagen och férordningen om laddare
stiller pa laddare, dr fértrogna med springimnen och -tillbeh6r och anvisningarna och
bestimmelserna for olika springimnen samt behdrskar och kan underhalla den utrustning
som de anvinder.

b) Siitten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanderna utfor laddning vid brytning av bygg-
och brukssten i genuina arbetsforhallanden enligt en springningsplan i sidan omfattning
att kraven pa yrkesskicklighet kan konstateras vara uppfyllda.

Examinanderna gor upp en laddningsplan innan arbetet inleds.

c) Ml och kriterier for bedomningen

Utgangspunkten f6r bedomning av laddningsarbetet dr kravet pa felfrihet, varvid bland
annat foljande aspekter beaktas:

e Hantering och anvindning av springimnen och -tillbeh6r sker enligt anvisningarna for
ordningen vid springnings- och laddningsarbeten.

e En korrekt laddning av borrhél (kg/m3) utfors pa ritt sitt.

e Apteringen ar ratt utford.

e Tackningen ir utford enligt radande forhallanden.

e Omgivningen har varnats eller skyddats.

e Examinanderna tryggar sikerheten pa arbetsplatsen innan arbetet inleds.
e Arbetet utfors sakert samt tekniskt och ergonomiskt korrekt.

e Arbetet utférs med beaktande av bergets kvalitet.

e Examinanderna behirskar anvindningen av de maskiner och den utrustning som
arbetet kriaver och kan utfora dagliga kontroller, justeringar och underhall av dem.

e Arbetet utfors inom en faststilld tidsram.
e Arbetet utfors med anvindning av lamplig personlig skyddsutrustning.
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4 § Kilning

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanderna kan utféra kilning vid primir- och skutborrning av bygg- och brukssten.
De kinner till olika kilmetoder och 1 vilken riktning olika stenarter klyvs vid kilning. For-
utom kilning kan examinanderna utféra daglig service och underhillsservice av de
maskiner och arbetsredskap som arbetet kriver.

b) Siitten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanderna utfor kilning vid primir- och skut-
borrning av bygg- och brukssten i genuina arbetsférhallanden i sidan omfattning att
kraven pa yrkesskicklighet kan konstateras vara uppfyllda.

c) Mal och kriterier for bedomningen

Utgangspunkten for bedomning av kilningen ar kravet pa felfrihet, varvid bland annat
foéljande aspekter beaktas:

e ritt tolkning av mattmarkeringar
e mitnoggrannhet

e beaktande av stenens klyvriktningar.

Dessutom fists vid beddmning av yrkesskickligheten uppmirksamhet vid att
examinanderna kan

e trygea sikerheten pa arbetsplatsen innan arbetet inleds
e utfora arbetet sikert samt tekniskt och ergonomiskt korrekt
® beakta sikerheten f6r omgivningen

e behirska anvindningen av de maskiner och arbetsredskap som arbetet kriver och
utfora dagliga kontroller, justeringar och underhall av dem

e utfora arbetet noggrant och ekonomiskt
e utfora arbetet inom en faststalld tidsram.
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5 § Lossagning

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanderna kan utfora 16ssagning vid brytning av bygg- och brukssten antingen med
en kedjesdg eller vajersag. De kan gbra upp en sagplan. De behirskar och kan underhalla
en kedja och en vajer samt de maskiner och anliggningar som de anvinder.

b) Siitten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanderna utfér kedjesigning eller vajersagning
enligt en sagplan i genuina arbetsforhallanden i sidan omfattning att kraven pa yrkesskick-
lighet kan konstateras vara uppfyllda.

¢) Mdl och kriterier for bedémningen

Utgangspunkten f6r bedomning av 16ssagning ar kravet pa felfrihet, varvid bland annat
téljande aspekter beaktas:

® mitnoggrannhet

e installation av sagen, vertikal- och horisontalsagning

e inledning av signing

® signing

e avslutning av sagning

e mitning, riktning och borrning av pilothal vid vajersagning
e transport och installation av sagutrustning.

Dessutom fists vid beddmning av yrkesskickligheten uppmirksamhet vid att
examinanderna kan

e trygea arbetsplatsens och sagutrustningens sikerhet innan arbetet inleds
e utfora arbetet sikert samt tekniskt och ergonomiskt korrekt

e beakta bergets kvalitet

e beakta sikerheten f6r omgivningen

e behirska anvindningen av de maskiner och arbetsredskap som arbetet kriver och
utfoéra dagliga kontroller, justeringar och underhall av dem

e utfora arbetet noggrant och ekonomiskt
e utfora arbetet inom en faststalld tidsram.
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6 § Sagning

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanderna kan anvinda olika sdganliaggningar bade vid block- och formatsigning
enligt en uppgjord sagplan. De kan utfora automatstyrning av en sdg eller stilla in den for
manuell styrning. Examinanderna behirskar vertikal-, horisontal- och diagonalsagning. De
kan gbra upp en sagplan som tillater en optimal anvindning av materialet samt anvinda
riktiga arbetsredskap och arbetsmetoder vid sagning. De kan underhilla den sag som de
anvander.

I sagarbetets helhet ingar cirkel-, ram- och diamantsagning.

b) Siitten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanderna utfor ett sagarbete enligt kraven pa
yrkesskicklighet i genuina arbetsférhédllanden i sidan omfattning att kraven pa yrkesskick-
lighet kan konstateras vara uppfyllda.

Yrkesprovet kan avliggas med en programmerbar eller en manuell sag.

c) Ml och kriterier for bedomningen

Utgangspunkten for bedomning av det planerade sagarbetet ar kravet pa felfrihet.
Examinanderna kan

e vilja sigmetod och stilla in sagen f6r den sten som ska sagas
e utfbra arbetet noggrant och ekonomiskt

e utf6ra arbetet sikert samt tekniskt och ergonomiskt korrekt
e minimera materialsvinnet

e vilja riktiga arbetsredskap, arbetsmetoder och arbetssitt

e utfora arbetet inom en faststalld tidsram.

7 § Slipning och polering

a) Krav pd yrkesskicklighet

Examinanderna kan slipa och polera olika stenar antingen manuellt eller maskinellt. De
behirskar slip- och polermetoder f6r plana och béjda ytor. De kan underhalla de maski-
ner, anligeningar och verktyg som de anvinder.

b) Siitten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanderna utfor ett slip- och polerarbete enligt
uppgjorda planer i sadan omfattning att kraven pa yrkesskicklighet kan konstateras vara

uppfyllda.
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c) Mal och kriterier for bedomningen

Utgingspunkten f6r bedémning av slip- och/eller polerarbetet dr kravet pa felfrihet.
Examinanderna kan

e aistadkomma en slipad eller polerad stenyta sa att den uppfyller kvalitetskraven
e justera och anvinda den utrustning som arbetet kriver

e utfora arbetet noggrant och ekonomiskt

e utfora arbetet sikert samt tekniskt och ergonomiskt korrekt

e utfOra arbetet inom en faststilld tidsram.

8 § Specialbearbetning

a) Krav pd yrkesskicklighet

Examinanderna kan anvinda en utrustning for vattenskirning, utféra rorborrning, anvian-
da en av fOretagets anordningar for specialbearbetning eller skéta en produktionslinje i
toretaget. De kan vilja verktyg for arbetet. Examinanderna kan géra maskininstillningar
och ladda ett produktionsprogram i en numeriskt styrd maskin samt anvinda programmet
vid tillverkning av ett stycke. Examinanderna kan underhalla den maskin och de verktyg
som de anvinder.

b) Siitten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanderna utfor en vald arbetsuppgift enligt
uppgjorda planer i genuina arbetsférhallanden i1 sidan omfattning att kraven pa yrkes-
skicklighet kan konstateras vara uppfyllda.

Yrkesprovet kan avliggas vid en programmerbar eller manuell maskinenhet.

¢) Mdl och kriterier for bedémningen

Utgangspunkten f6r bedomning av den planerade arbetsuppgiften ér kravet pa felfrihet,
varvid bland annat féljande aspekter beaktas:

e Den valda maskinen och/eller arbetshelheten limpar sig f6r den planerade
tillverkningen.

e Maskinens instillningar samt verktygen limpar sig for tillverkning av ett stycke som har
planerats for den sten som ska bearbetas.

e Mitnoggrannheten och Ovriga krav samt kvalitetsmissiga aspekter uppfylls.
e Materialsvinnet har minimerats.

e Examinanderna behirskar arbetsredskapen, arbetsmetoderna och arbetssitten samt hur
de inverkar pa arbetarskyddet och ergonomin.

e Arbetet utfors inom en faststalld tidsram.
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9 § Huggning och branning

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanderna kan anvinda en maskinell linje f6r huggning eller brinning. De kan vilja
en huggspets som limpar sig f6r huggning enligt en uppgjord arbetsplan och justera hugg-
eller brinningslinjen sa att aven kvalitetskraven uppfylls.

Examinanderna kan hugga sten med handverktyg eller utféra brinning av en natur-
stensyta med ett manuellt redskap f6r brinning. De kinner till hur olika stenar brinns och
hur stenens egenskaper inverkar pa huggresultatet.

Examinanderna kan géra upp en plan f6r huggning och brinning som resulterar i en
optimal produktivitet och anvinder sig av ritta arbetsredskap och arbetsmetoder. De kan
utféra service och underhall av den utrustning som de anvinder.

b) Siitten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanderna utfor ett huggnings- och brinnings-
arbete enligt uppgjorda planer i genuina arbetsforhallanden i sidan omfattning att kraven
pa yrkesskicklighet kan konstateras vara uppfyllda.

c) Ml och kriterier for bedomningen

Utgangspunkten for bedomning av det planerade huggnings- eller brinningsarbetet ér
kravet pa felfrihet. Examinanderna kan

e vilja och stilla in verktygen pa en maskinell huggnings- eller brinningslinje

e utféra huggnings- och brinningsarbete enligt de matt- och formkrav som stills pa
slutprodukten

e utfora arbetet sikert samt tekniskt och ergonomiskt korrekt
e utfora arbetet noggrant och ekonomiskt

e beakta sikerheten f6r omgivningen

e utfora arbetet inom en faststalld tidsram.
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10 § Klyvning

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanderna kan utféra manuell och maskinell klyvning samt kilningsarbete i samband
med formgivning av sten. De kanner till hur olika stenarter klyvs och kan utnyttja detta 1
sitt arbete. De beharskar de metoder som ir typiska for framstillning av klyvningsytan
hos olika stenarter och produkter enligt kvalitetskraven f6r olika produkter. Examinan-
derna kan utféra service och underhill av den utrustning som de anvinder f6r klyvning
och kilning.

b) Siitten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanderna utfér klyvnings- och kilningsarbete 1
sadan omfattning att kraven pa yrkesskicklighet kan konstateras vara uppfyllda.

c) Mal och kriterier for bedomningen

Utgangspunkten f6r bedomning av det utférda klyvningsarbetet ar kravet pa felfrihet,
varvid f6ljande aspekter beaktas:

e Finslipningen av klyvningsytan uppfyller kvalitetskraven f6r olika produkter.

e Kuvalitetskraven uppfylls enligt planerna.

e Materialsvinnet har minimerats.

e Examinanderna behirskar arbetsredskapen, arbetsmetoderna och arbetssatten.
e Arbetet utfors sakert samt tekniskt och ergonomiskt korrekt.

e Arbetet utfors inom en faststalld tidsram.

11 § Frasning

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanderna kan utfora sjilvstindigt och helhetsbetonat frasningsarbete vid stenbear-
betning sa att de uppnar den kvalitetsniva i sina arbetsprestationer som arbetet forutsatter.
Examinanderna kan anvinda nagon typ av frasanldggning, till exempel en plan-, cylinder-,
pinn- eller formfris. De kan vilja de verktyg som behovs enligt en uppgjord plan, utfoéra
instillningar pa stycket och frismaskinen i anslutning till tillverkningen, ladda ett produk-
tionsprogram f6r numeriskt styrda maskiner och anvinda programmet vid tillverkning av
ett stycke. Examinanderna kan fista ett stycke som ska bearbetas. De kan fista och stilla
in betten pa férhand. De kan i sitt arbete beakta fistkraften, styckets form, bearbetnings-
kraften, materialets samt form- och placeringstoleransens inverkan pa fastsittningen.

Nir det giller andra dn numeriskt styrda fraismaskiner kan examinanderna framstilla ett
manuellt program enligt en uppgjord plan och tillverka ett stycke enligt en uppgjord plan.
Examinanderna kan géra en bearbetningsplan som tilliter en optimal anvindning av
materialet och anvinda ritta arbetsredskap och arbetsmetoder for arbetsprestationen. De

kan underhalla frasmaskiner och bett.
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b) Siitten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanderna utfor ett frasarbete enligt uppgjorda
planer i genuina arbetsférhéllanden i sidan omfattning att kraven pa yrkesskicklighet kan
konstateras vara uppfyllda.

c) Ml och kriterier for bedomningen

Utgangspunkten f6r bedomning av det planerade programmerings- och frisarbetet ar
kravet pa felfrihet. Examinanderna kan

e stilla in maskinen och vilja verktyg for frisning av en sten

e utf6ra arbetet sikert samt ekonomiskt och ergonomiskt korrekt
e utfora arbetet enligt kraven pa maittolerans och andra planer

® minimera svinnet

e behirska arbetsredskapen, arbetsmetoderna och arbetssitten samt beakta deras
inverkan pa arbetarskyddet och ergonomin

e utfora arbetet inom en faststalld tidsram.

12 § Gravering och sandblastring

a) Krav pd yrkesskicklighet

Examinanderna kinner till olika metoder f6r gravering och sandblistring. Examinanderna
kan utféra manuell och maskinell gravering och sandblistring enligt en uppgjord plan och
en muntlig eller skriftlig arbetsbeskrivning,.

De behirskar graverings- och sandblistringsarbeten pa olika produkter enligt de krav
som stills pa kvaliteten och kan anvinda adb-tillimpningar f6r bilder och textningar. De
kan underhalla och anvinda sandblistrings- och graveringsanordningar med beaktande av
sikerhetsfaktorerna och beaktar samtidigt ekonomiska, produktionstekniska och kvalitets-
maissiga krav.

b) Siitten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanderna utfor ett sandblistrings- och gra-
veringsarbete enligt uppgjorda planer i genuina arbetsférhillanden 1 sidan omfattning att
kraven pa yrkesskicklighet kan konstateras vara uppfyllda.

¢) Mdl och kriterier for bedomningen

Utgangspunkten f6r bedémning av sandblistrings- och graveringsarbetet dr kravet pa
telfrihet. Examinanderna kan

e gora de forberedelser och den planering som behovs f6r sandblistrings- och
graveringsarbetet

e anvinda adb-tillimpningar f6r bilder och textningar
e anvinda graveringsmassa och tejp f6r manuella textningar och bilder
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e utfbra ett graverings- och sandblistringsarbete enligt uppgjorda planer
e utfora forgyllning, forsilvring och malning

e utfOra arbetet sdkert samt tekniskt och ergonomiskt korrekt

e utfbra arbetet noggrant och ekonomiskt

e utfora arbetet inom en faststilld tidsram.

13 § Programmering av bearbetningsmaskiner

a) Krav pd yrkesskicklighet

Examinanderna kan utarbeta ett program for en numeriskt programmerbar maskin

e med hjilp av arbetsritningar och bearbetningsmaskinens eget programmeringssprak

eller

e genom att rita bearbetningsbanor f6r arbetsritningen med hjilp av ett datorstott
ritprogram och utféra postprocessning.

For att kunna dstadkomma ett sadant program bor examinanderna kinna till egenskaper-
na hos olika stenarter och hur de paverkar programmets bearbetningsvirden och verktyg.
De kan simulera programmet sikert och starta programmet automatiskt. Examinan-

derna kan flytta program fran datorn till bearbetningsmaskinen och tvirtom.

b) Siitten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanderna utfor ett programmeringsarbete
enligt uppgjorda planer i genuina arbetstérhallanden i sidan omfattning att kraven pa
yrkesskicklighet kan konstateras vara uppfyllda.

c) Mal och kriterier for bedomningen

Utgangspunkten f6r bedomning av det producerade programmet dr kravet pa felfrihet,
varvid foljande aspekter beaktas:

e Det producerade programmet limpar sig f6r en planerad produktion.

e Examinanderna gor ett program med hjilp av arbetsritningar och bearbetnings-
maskinens eget programmeringssprik eller genom att rita bearbetningsbanor f6r
arbetsritningen med hjilp av ett datorstott ritprogram och utféra postprocessning.

e Examinanderna kan sikerstilla programmets riktighet genom att anvinda bearbet-
ningsprogrammets simulering om maskinen har tillgang till ett sidant program.

e Det utforda programmet och maskinens installningar samt de 1 programmet
definierade verktygen limpar sig for den stenart som ska bearbetas och anvindas f6r
tillverkning av ett planerat stycke.

e Mittoleranserna och 6vriga krav samt de kvalitativa faktorerna uppnas under och efter
tillverkningen.

e Examinanderna behirskar arbetsredskapen, arbetsmetoderna och arbetssitten samt
deras inverkan pa arbetarskyddet och ergonomin.

e Arbetet utfors inom en faststilld tidsram.
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14 § Montering av byggnadssten

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanderna kan utféra montering av byggnadssten med hjalp av ritningar, projekt-
och arbetsdokument samt givna anvisningar. I arbetshelheten ingar att examinanderna
kan ta emot och undersdka stenmaterialet, kontrollera fastunderlaget, skydda omgivande
konstruktioner, utféra mitningar, vid behov vattenisolering, titning av genomforingar,
fogning och skyddsatgirder i efterhand. Examinanderna kan vid behov utféra bearbetning
med handverktyg i arbetsplatsférhallanden. De ir fértrogna med de vanligaste fistmeto-
derna for sten, kan anvinda metallfisten och vid behov svetsa fogar. De har ett giltigt
certifikat for heta arbeten.

I montering av byggnadssten ingar montering av eldstader tillverkade i massiv sten,
liggning av stenplattor, montering av stenhillar, konstruktioner i massiv sten, stenmobler
och stenfasader.

b) Siitten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanderna utfér montering av byggnadssten i
sadan omfattning att kraven pa yrkesskicklighet kan konstateras vara uppfyllda.

c) Ml och kriterier for bedomningen

Arbetet uppfyller de kvalitetskrav som anges i arbetsbeskrivningen och 6vriga projekt-
dokument.

Dessutom fists vid bedémning av yrkesskickligheten uppmirksamhet vid att
examinanderna kan

e trygea sikerheten pad arbetsplatsen innan arbetet inleds

e utfora arbetet sikert samt tekniskt och ergonomiskt korrekt

e bchirska anvindningen av de arbetsredskap som arbetet kriver
e anvinda dndamalsenlig personlig skyddsutrustning

e anvinda yrkesterminologi i anslutning till arbetet

e utfora arbetet inom en faststalld tidsram.
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15 § Montering av miljosten

a) Krav pa yrkesskicklighet

Examinanderna kan utféra montering och fogning av miljésten med hjalp av ritningar,
projekt- och arbetsdokument samt givna anvisningar. I arbetshelheten ingar att examinan-
den kan ta emot och undersdka stenmaterialet samt transportera stenarna pa arbetsplat-
sen. Examinanderna kan underséka underlaget och géra ett monteringsunderlag samt ut-
tora drinering och tjilisolering. De kan bearbeta sten med handverktyg pa arbetsplatsen.

I arbetshelheten ingar montering av plan-, kant-, mur-, trapp-, grav- och minnesstenar
samt av stenbeklidnad, utomhusmobler och stenkonstruktioner i massiv sten.

b) Siitten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanderna utfér montering av miljésten i genu-
ina arbetsférhallanden 1 sidan omfattning att kraven pa yrkesskicklighet kan konstateras
vara uppfyllda.

c) Mal och kriterier for bedomningen

Arbetet uppfyller de kvalitetskrav som anges i arbetsbeskrivningen och 6vriga projekt-
dokument.

Dessutom fasts vid bedomning av yrkesskickligheten uppmirksamhet vid att exami-
nanderna kan

e trygea sikerheten pad arbetsplatsen innan arbetet inleds

e utfbra arbetet sikert samt tekniskt och ergonomiskt korrekt

® beakta sikerheten f6r omgivningen

e bchirska anvindningen av de arbetsredskap som arbetet kriver
e anvinda yrkesterminologi i anslutning till arbetet

e anvinda dndamalsenlig personlig skyddsutrustning

e arbeta enligt etiska principer

e utfOra arbetet inom en faststilld tidsram.
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16 § Foretagsamhet

a) Krav pd yrkesskicklighet

Examinanden kan bedéma sina personliga méjligheter och forutsittningar att verka som
foretagare. Han kan analysera smamaskinsbranschen samt de moijligheter och risker som
finns d4 man startar och utvecklar ett foretag. Examinanden kanner till olika foretags-
former och sitt att starta ett foretag.

Examinanden kan utveckla en preliminar foretagsidé tillsammans med sakkunniga och
vet vilka ekonomiska, produktionsmissiga och psykiska resurser som krivs fOr att starta
ett foretag. Han kan tillsammans med sakkunniga bedéma utsikterna for att f6retagsidén
skall lyckas.

Examinanden forstar att kundrelationerna och andra kontakter dr en viktig del av en
framgangsrik affirsverksamhet och har dirfor forutsittningar att utveckla dessa relationer.
Han kan f6lja affirsverksamhetens viktigaste ekonomiska principer 1 sitt arbete.
Examinanden kan ocksa analysera resursbehovet for sitt tilltinkta foretag.

Examinanden kinner till den centrala lagstiftningen om affirsverksamhet samt
grundliggande fragor gillande foretagarens stillning och arbetsloshetsskydd. Han kan
skaffa den information och de experttjanster som han behéver vid grundandet av
foretaget och i de olika skedena av affirsverksamheten

b) Siitten att pavisa yrkesskicklighet

Yrkesskickligheten pavisas genom att examinanden gor upp en utvecklingsplan for star-
tandet av ett foretag. I planen skall examinanden bearbeta sin foretagsidé till en funger-
ande afférsidé.

Kunskaperna och fardigheterna i féretagsamhet bedéms som idkta foretagsamhet. En
central del av provet dr ett langsiktigt projekt for startamdet av foretag. I projektet skall
examinanden bearbeta sin affirsidé till ett realiserbart féretag inom branschen. Nir
examinanden utvecklar en fungerande affirsidé skall han analysera verksamhetsmiljon
speciellt ur synvinkeln for en foretagare som tinker starta foretag i branschen.

¢) Mdl och kriterier for bedémningen

Vid bedomningen skall man fésta sirskild uppmirksamhet vid

e cxaminandens bedémning av den egna beredskapen att arbeta som foretagare och
att planera utvecklingen av det egna foretagandet

e cxaminandens kunskaper om de basfirdigheter som beh6vs fOr att starta ett foretag
samt f6rmaga att behirska centrala fragor 1 anslutning till detta

e cxaminandens formaga att dra nytta av experttjanster och informationskillor.

Prestationen dr godkind om examinanden

e vet vilka virderingar och personliga firdigheter som behovs for att lyckas som fore-
tagare sa att han kan bedéma sig sjilv och sitt eventuella foretag samt fatta beslut
och skapa l6sningar som ber6r den egna utvecklingen som féretagare

e virdesitter och kan fora fram sitt eget yrkeskunnande
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har bekantat sig med ett foretag i branschen sa att han kan analysera dess framtids-
utsikter, utvecklingsméjligheter och marknadslidge med tanke pa att eventuellt starta
ett eget foretag

vet pa vilka sitt en blivande foretagare kan starta sitt foretag och kidnner till de van-
ligaste 16sningarna som anvinds i Finland, ndr det giller bla. féretagsformer, f61-
faranden vid startandet av féretaget, fordelningen av ansvaret, resursbehov och
risker, och kan diskutera med sakkunniga om limpliga alternativ f6r sin foretags-
verksamhet

kan tillsammans med sakkunniga utveckla sin egen foretagsidé till en fungerande
affirs- eller serviceidé och beaktar samtidigt efterfragan och konkurrens pa mark-
naden samt specialiseringsfaktorer som ar nédvindiga for att verksamhetsidén skall
fungera

kan tolka foretagets bokslut betriffande bl.a. kapital, formogenhet, likviditet och
resultat

forstar principerna for kostnadsberidkning och vet vilka marknadsfaktorer man
maste beakta for att kunna prissitta produkter foérnuftigt

kan gbra upp en grov resultatprognos for sitt foretag samt skaffa information och
experthjilp for att 16sa beskattningsfrigor som giller branschens affarsverksamhet
vet vilka lagstadgade atgirder som krivs vid startandet av féretag och vet var
experttjanster finns att tillga for startandet av foretag.



Utbildningsstyrelsen har godkant dessa
examensgrunder med stéd av lagen om
yrkesinriktad vuxenutbildning.

De fristdende examina &@r examina som
sarskilt planerats och utvecklats fér att
avlaggas av den vuxna befolkningen.

Planeringen och genomférandet av de
fristéende examina baserar sig pd ett
nara samarbete mellan sakkunniga
inom undervisning och arbetsliv.
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